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IMPORTANT INFORMATION

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF THE EUROPEAN UNION

This product conforms to the requirements of the Regulation (EU) on medical devices (MDR
2017/745) and is safe for the intended use if all safety instructions are followed.

2. INTENDED USE
The compressor is used as a source of clean, oil-free compressed air to power active medical

devices where the parameters and properties of the compressed air are suitable for the specific
application.

Compressed air supplied by the compressor is unsuitable for use with artificial
lung ventilation devices without further filtration

Any other use of the product beyond its intended use is considered an incorrect use. The
manufacturer is not liable for any damages or injuries resulting from the incorrect use.

3. CONTRAINDICATIONS AND SIDE-EFFECTS

There are no contraindications or side-effects known.

4. SYMBOLS
The following symbols and marks are used in the User manual, on the device and its packaging:

General warning

Warning - risk of electric shock

Warning - compressor is controlled automatically
Warning - hot surface

General caution

Read the operating instructions

Refer to instruction manual

CE — marking

Serial number

Protecting earthing

Fuse

I AQEPBPRBP



Compressed air inlet

Compressed air outlet

Elois9)=re

Control wire input

Package handling label — fragile

Package handling label — this side up

Package handling label — keep dry

Package handling label — temperature limits

Package handling label — limited stacking

Package label — recyclable material

Manufacturer

5. WARNINGS

The product is designed and manufactured to be safe for the user and the surrounding environment
when used in the defined manner. Keep the following warnings in mind.

5.1. General warnings

READ THE USER MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE DEVICE AND KEEP IT FOR
FUTURE USE!

The user manual supports the correct installation, operation and maintenance of the product.
Careful review of this manual will provide the information necessary for the correct operation of
the product for its intended use.

Original packaging should be retained for the return of the device. Only the original packaging
ensures protection of the device during transport. If it is necessary to return the product during
the warranty period, the manufacturer is not liable for damages caused by improper packaging.

This warranty does not cover damages originating from the use of accessories other than those
specified or recommended by the manufacturer.

The manufacturer only guarantees the safety, reliability and function of the device if:

- installation, new settings, changes, expansion, and repairs are performed by the
manufacturer or an organisation authorised by the manufacturer.

- the product is used pursuant to the user manual.

The user manual corresponds to the configuration of the product and its compliance with the
applicable safety and technical standards at the time of printing. The manufacturer reserves all
rights for the protection of its configuration, methods and names.



Translation of the user manual is performed in accordance with the best available knowledge.
The Slovak version is to be used in the event of any uncertainties.

This user manual is the original instructions. Translation is performed in accordance with the best
available knowledge.

5.2. General safety warnings

The manufacturer designed and manufactured the product to minimise all risks when used correctly
for the intended use. The manufacturer considers it its obligation to lay down the following general
safety precautions.

Use and operation of the product must comply with all laws and local regulations valid in the
place of use. The operator and user are responsible for following all the appropriate regulations
in the interests of performing work safely.

Only the use of original parts guarantees the safety of operating personnel and the flawless
operation of the product itself. Only the accessories and parts mentioned in the technical
documentation or expressly approved by the manufacturer should be used.

The operator must ensure that the device is functioning correctly and safely before every use.
The user must be familiar with the operation of the device.
Do not use the product in environments with a risk of explosion.

The user must inform the supplier immediately if any problem directly related to the operation of
the device occurs.

5.3. Safety warnings on protection from electric current
The device must only be connected to a properly installed, earthed socket.

Before the product is plugged in, ensure that the mains voltage and frequency stated on the
product are in compliance with the values of the mains.

Prior to putting the device into operation check for any damage to the connected pneumatic lines
and electrical wiring. Replace damaged pneumatic lines and electrical wirings immediately.

Immediately disconnect the product from the mains (remove power cord from the socket) in
hazardous situations or in the case of a technical malfunction.

During all repairs and maintenance, ensure that:
- the mains plug is removed from the power socket
- pressure is vented from the air tank and pipes

The product shall only be installed by a qualified technician.



6. STORAGE AND TRANSPORT CINDITIONS

The compressor is shipped from the manufacturer in transport packaging. This protects the product
from damage during transport.
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6.1.

Potential for damage to pneumatic components.

The compressor must be transported only when all air has been vented. Before
moving or transporting the compressor, release all the air pressure from the tank
and pressure hoses, from dryer chambers and drain condensate from the tank
and from the condensate separator on the dryer.

Keep the original factory packaging in case the device needs to be returned Use
the original factory packaging during transport as it provides optimum protection
for the product. . If it is necessary to return the product during the warranty
period, the manufacturer is not liable for damages caused by improper
packaging.

The compressor is shipped in a vertical position and must be secured using
transport straps.

Protect the compressor from humid and dirty environments and extreme temperatures
during transport and storage. Do not store near any volatile chemical substances.

If not, please dispose of the original packaging material in an environmentally-friendly
way. The packaging cardboard can be recycled with old paper.

Storing or shipping the equipment in any conditions other than those specified below is
prohibited.

Ambient conditions

Products may only be stored and transported in vehicles that are free of any traces of volatile
chemicals under the following climactic conditions:

Temperature —25°C to +55°C, 24 h atup to +70°C
Relative humidity max. 90% (non-condensing)



PRODUCT DESCRIPTION

7. VARIANTS

The compressor is manufactured according to its intended application in the following variants:

DK50 2x4VR/110/M Compressor with adsorption dryer
DK50 2x4VR/110S/M  Compressor in cabinet with adsorption dryer

Cabinet S110R It decreases noise level of the compressor.

S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. ACCESSORIES

Accessories that are not included in the standard order must be ordered separately.

Set of compressed air outlet filters

The compressor may be equipped with a set of filters if specified. The filter set may be equipped
with an air pressure regulator.

Where a different level of air filtration is required, this requirement must be
agreed upon with the supplier and specified in the order.

Type Use Level of filtration Bypass Article number
(um) function *

FS 40F 1 604014119-000

FS 40M DK50 1+0.1 604014119-004

FS 40S 2x4VR/110 1+0.01 no 604014119-024

FS 40AH 1+AC+HC (0.01) 604014119-005

*) These FS do not contain a filter bypass, which will ensure a continuous flow of air when replacing
the filter element. Such a set must be ordered separately.

Filter set regulator assembly

The compressor may be equipped with a pressure regulator of the compressed air outlet if specified.
The regulator must be selected according to the application to the filter set, or separately The
regulator shall ensure constant pressure at the outlet.

Type Use Article number
Regulator complete 604014125-000
REG15 DKS50 2x4VR/110/M 447000001-243

Filter set brackets

A A suitable bracket must be ordered for every filter set.

Type Use Article number
Compressor-mounted bracket 604014131-000
Wall-mounted bracket DKS0 2x4VR/110M 603014120-000

9. PRODUCT FUNCTION

9.1. Compressor with adsorption dryer

The compressor aggregate (1) draws in air through the inlet filter (8) and compresses it through a
check valve (3) and into a manifold, from which it is routed to the adsorption dryer (9) through a
connecting hose. From the inlet to the dryer module, the air is first cooled in the integrated cooler
(14) and then moves through the condensate separator (40), entering the active chamber with
adsorbent (16), where the air is dried. A portion of the air is fed into the second, regeneration
chamber, where this air is used to remove moisture from the adsorbent, after which it is released
through the silencer (38). The active chamber switches on a cyclical basis. The dry and filtered air
then passes through the check valve (3) into the air tank (2).



9.

The soundproof cabinet provides compact covering of the compressor, dampens noise efficiently,
providing sufficient exchange of cooling air. The fan (10) under the compressor pump provides
cooling of the compressor. It is in operation at the same time with the compressor motor or after
switching on the temperature switch at temperature above 40°C. After cooling the cabinet area

2. Compressor cabinet

approximately under 32°C, the fan turns off automatically.

A

Risk of compressor overheating.

Make sure that there are no obstacles at the cooling air inlet into the cabinet
(around the bottom part of the cabinet) and at the hot air outlet on the top back

side of the cabinet.

If the compressor is placed on a soft floor, e.g. carpet, create space between the
base and the floor or the cabinet and the floor, e.g. underlay the footings with

hard pads to ensure sufficient cooling of the compressor.

Descriptions for figures 1 - 3

Air pump

Air tank

Non-return valve
Pressure switch
Safety valve
Pressure gauge
Drain valve

Inlet filter

Adsorption dryer
Compressor fan
Magnetic holder
Condensate collection vessel
Compressed air outlet
Cooling module

Inlet valve module
Dryer chamber
Outlet module
Control unit

Cabinet gas springs
Wall stop

Power supply cord
Pressure gauge hose

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

Elbow fitting
Compressor wheel
Cabinet fan

Handle

Switch

Maintenance indicator
Cabinet pressure gauge

Regeneration solenoid valve
Regeneration solenoid valve
Inlet solenoid valve

Inlet solenoid valve

Relief valve

Noise silencer

Compressed air inlet
Condensate separator
Pressure gauge

Automatic condensate drain
Dryer pan

Air outlet



Fig. 1: DK50 2x4VR/110/M — Compressor with adsorption dryer




Fig. 2: Adsorption dryer
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Fig. 3: Cabinet
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TECHNICAL DATA

Compressors are designed for operation in dry, ventilated and dust-free indoor rooms under the
following climactic conditions:

Temperature +5°C to +40°C
Relative humidity max. 70%
Working pressure 6 — 8 bar DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M
Nominal voltage V, Hz 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz
Frequency @

Capacity at 6 bar .

(FAD) -20°C I/min 450 450

Working pressure P bar 6.0-8.0 6.0-8.0

Max. current A 9.0 9.8

Motor power kw 2x2.2 2x2.2

Air tank volume I 110 110

Air quality - filtration pm - -

Maximum operating

pressure of safety bar 9.0 9.0

valve

Noise level at 5 bar dB <76.7 <580

(Lpa)

Operating mode % S1-100 S1-100

PDP drying o

performance at 7 bar 9 C <-20 <-20

Time to fill air tank

from O to 7 bar S 88 88
Dimensions (net) mm 2000x503x965 2000x834x1045
wxdxh

Net weight 9 kg 186 9 268 ©
Classification under EN 60601-1 Class I.

a3 Specify the compressor version when ordering

b) Consult any other range of pressure with the supplier

©) Weight is indicative and only applies to the product without accessories
9 Applies to ambient temperatures of <30°C PDP — pressure dew point

Dependence of compressor output on working pressure

DK50 2x4VR/M
Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600
400
200 PDP -20°C

—— PDP -40°C

>
>

o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)



Working pressure 8 — 10 bar
Nominal voltage

Frequency @ V. Hz
Capacity at 8 bar .
(FAD) -20°C Vmin
Working pressure ?) bar
Max. current A
Motor power kw
Air tank capacity |
Air quality - filtration um
Maximum operating
pressure of safety bar
valve
Noise at 5 bar (Lpa) dB
Operating mode %
PDP drying °C
performance at 7 bar 9
Time to fill air tank s
from O to 7 bar
Dimensions (net)

mm
wxdxh
Net weight © kg

Classification under EN 60601-1

DK50 2x4VR/110/M
3x400, 50

345

8.0-10.0
9.4
2x2.2
110

12.0

<76.7
S1-100

2000x503x965

186 9

3 Specify the compressor version when ordering

b) Consult any other range of pressure with the supplier
© Weight is indicative and only applies to the product without accessories
9 Applies to ambient temperatures of <30°C PDP — pressure dew point

Dependence of compressor output on working pressure

Q(l.min™) A

700
600
500
400
300
200
100

DK50 2x4VR/M

DK50 2x4VR/110S/M
3x400, 50

345

8.0-10.0
10.2
2x2.2
110

12.0

<58.0
S1-100

2000x834x1045

268 9

Class I.

PDP -20°C
= PDP-40°C

2 3 4 5 6 7

9 10
plbar)



FAD correction of capacity for altitude

Capacity given in the form of FAD (,Free Air Delivery®) applies to the following conditions:

Altitude
Atmospheric pressure

0 m.n.m.
101325 Pa

Temperature
Relative humidity 0%

20°C

To calculate FAD compressor capacity in dependence on altitude, it is necessary to apply correction
factor according to the following table:

Altitude [m.n.m.]

FAD correction factor

0 -1500
1

Electromagnetic compatibility declaration

1501 - 2500
0.80

2501 - 3500
0.71

3501 - 4500
0.60

Medical equipment needs special precautions regarding electromagnetic compatibility (EMC) and
needs to be installed and put into service according to the EMC information provided below.

Guidance and manufacturer's declaration - electromagnetic emissions

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for
basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or
the user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

Emissions test

RF emissions CISPR 11

RF emissions CISPR 11

Harmonic emissions IEC
61000-3-2

Voltage fluctuations/
flicker emissions IEC
61000-3-3

Compliance

Group 1

Class B

Class A

The equipment is not
likely to cause any flicker,
as the current flow is
approx. constant after the
start up.

Electromagnetic environment - guidance

The equipment uses RF energy only for its
internal functions. Therefore, the RF emissions
are very low and are not likely to cause any
interference in nearby electronic equipment.

The equipment is suitable for use in all
establishments, including domestic
establishments and those directly connected to
the public low voltage power supply

network that supplies buildings used for
domestic purposes.



Guidance and manufacturer's declaration - electromagnetic immunity

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for
basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or
the user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

Immunity test

Electrostatic
discharge (ESD)
IEC 61000-4-2

Electrical fast
transient/burst
IEC 61000-4-4

Surge
IEC 61000-4-5

Voltage dips,
short interruption,
and voltage
variations on
power

supply

input lines IEC
60601-4-11

Power frequency
(50/60 Hz)
IEC 61000-4-8

IEC 60601-1-2
test level

+8 kV contact
+15 kV air

+2 kV for power
supply

lines

+1 kV for
input/output lines
1 kV differential
mode

+2 kV common
mode

Ut=0%, 0,5 cycle
(at 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270
and 315°)

Ut=0%, 1 cycle

Ur=70% 25/30
cycles (at 0°)

Ur=0%, 250/300
cycles

N/A

Compliance level

+8 kV contact
+15 kV air

12 kV

100 kHz repetition
frequency

Applied to mains
connection

+1 kV L-N

+2 kV L-PE; N-PE
Applied to mains
connection
Ut=>95%, 0,5 cycle
(at 0, 45, 90, 135, 180,
225, 270 and 315°)

Ut=>95%, 1 cycle

Ur=70% (30% dipp
Ur),
25(50Hz)/30(60Hz)
cycles (at 0°)

Ut=>95%,

250(50Hz)/300(60Hz)
cycle

N/A

Electromagnetic environment -
guidance

Floors should be wood, concrete
or ceramic tile. If floors are covered
with synthetic material, the relative
humidity should be at least 30%.

Mains power quality should be
that of a typical commercial or hospital
environment.

Mains power quality should be that of
a typical commercial or hospital
environment.

Mains power quality should be

that of a typical commercial or hospital
environment.

The device stops and restarts
automatically at each dip. In this case
does not occur unacceptable pressure
drop.

The equipment does not contain
magnetically sensitive components or
circuits.

NOTE: Ut is the A.C. mains voltage prior to application of the test level.



Guidance and manufacturer's declaration - electromagnetic immunity

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for
basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or
the user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

IEC 60601-1-2 Compliance Electromagnetic environment -

Immunity test test level level guidance

Portable and mobile RF communications
equipment should be used no closer to any
part of the equipment, including cables,
than the recommended separation distance
calculated from the equation applicable to
the frequency of the transmitter.

Recommended separation distance

Conducted RF 3 Vrms d=1 ’2\/ P

3Vrms
IEC 61000-4-6 150 kHz to 80MHz

d=1,2V P, 80 MHz to 800 MHz

d=2,3V P, 800 MHz to 2,7 GHz

where P is the maximum output power
3V/m rating of the transmitter in watts (W)
Radiated RF 3V/m according to the transmitter manufacturer

IEC 61000-4-3 ?;OH'\ZAHZ to2,7 and d is the recommended separation dis-
tance in metres (m).

Field strengths from fixed RF transmitters,
as determined by an electromagnetic site
survey &, should be less than the

9to 28 V/m compliance level in each frequency range
Proximity fields o 9to 28 V/m b, Interference may occur in the vicinity of
. 15 specific o . ) )
from RF wireless f . 15 specific equipment marked with the following
o reguencies ; .
communications frequencies symbol:

equipment (380 to 5800 (380 to 5800

IEC 61000-4-3  MH2) MHz) ((9)
@

NOTE 1 At 80 MHz and 800 MHz, the higher frequency range applies.

NOTE 2 These guidelines may not apply in all situations. Electromagnetic propagation is affected
by absorption and reflection from structures, objects and people.

2 Field strengths from fixed transmitters, such as base stations for radio (cellular/cordless)
telephones and land mobile radios, amateur radio, AM and FM radio broadcast and TV broadcast
cannot be predicted theoretically with accuracy. To assess the electromagnetic environment due
to fixed RF transmitters, an electromagnetic site survey should be considered. If the measured
field strength in the location in which the equipment is used exceeds the applicable RF
compliance level above, the equipment should be observed to verify normal operation. If
abnormal performance is observed, additional measures may be necessary, such as re-orienting
or relocating the equipment.

b Over the frequency range 150 kHz to 80 kHz, field strengths should be less than 3 V/m.



INSTALLATION

A

Risk of incorrect installation.

Only a qualified technician may install the compressor and place it into operation
for the first time. Their duty is to train operating personnel on the use and
maintenance of the equipment. An entry is made in the equipment installation
record to certify installation and operator training. (see the Annex chapter)

10. INSTALLATION CONDITIONS

e The compressor may only be installed and operating in dry, well-ventilated and clean
environments under the conditions specified in the Technical Data chapter.

> B B

Risk of damage to the device.

The equipment may not be operated outdoors or in otherwise wet or damp
environments.

Risk of explosion.

Do not use the equipment in the presence of explosive gases, dust or
combustible liquids.

Burn or fire hazard! Caution! Hot surfacel!

Portions of the compressor, dryer and connecting hoses between the dryer and
compressor may be hot and reach hazardous temperatures during compressor
operation that may harm materials or operating staff.

e The compressor must be installed so that it is accessible at all times for operating and
maintenance. Please ensure that the nameplate on the device is readily accessible.

e The compressor must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the weight of the
compressor, see the Technical Data chapter).

A
A

High temperature hazard.

The placement of air flow impediments upstream or downstream of the cooler is
prohibited. The temperature of internal and external parts of the cooler may be
hot and reach hazardous temperatures.

You may notice a “new product” odour when you first place the product into
service (for ashort period of time). This odour is temporary and does not impede
the normal use of the product. Ensure the space is properly ventilated after
installation.

11. COMPRESSOR ASSEMBLY

11.1. Handling and releasing the compressor

e Unpack the compressor from the packaging.

¢ Position the compressor at the site of installation. (Fig. 4)

A\

Use the handles on the compressor to move the compressor as needed. Do not
use other parts of the compressor (the aggregate, cooler, etc.) for grip
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Fig. 4: Handling the compressor

S N\
¢ Remove the transport stabilisers from the air pumps (Fig. 5).

Prior to installation, ensure that the compressor is free of all transport packaging
and stabilizers to avoid any risk of damage to the product.

Remove all devices used to secure the aggregates once the compressor is
installed and levelled at the site of final installation.

Fig. 5: Releasing the air pumps

Assembly of the AD dryer
¢ Remove the dryer from the packaging.

¢ Install the dryer in its operating position (Fig. 6).

A At least two persons are needed to handle the equipment.

Integrated handles are installed on the lower brackets on the product. Each person must grasp the
equipment with one hand on a handle and the other behind the dryer chamber when moving the
equipment.



11.2. Placement of the compressor in the cabinet

Opening the upper cover

¢ Open the lock by turning with a screwdriver as shown in the pictogram and pick up using the
handle.

e The gas springs will keep the cover open.
c Be careful not to pinch your fingers when closing the cover on the cabinet.
Always lock with the quick releases after closing the cover on the cabinet!

Removal of the front panel on the cabinet

¢ Remove the door held on by the 4 (four) M5 screws and disconnect the earthing conductor.

Compressor placement

¢ Insert the compressor into the cabinet so the compressed air outlet is pointing towards the
operator.

Cabinet door installation

¢ Align the door with the cabinet, connect the grounding lead to the door and install the door to the
cabinet using 4 screws.
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12. PNEUMATIC CONNECTION

12.1. Connecting the dryer

AD dryer compressed air inlet

e Connect the compressed air outlet from
the compressor to the dryer inlet (1).
Use the shorter of the provided hoses.
(2200 mm)

e A G 3/4" connection is installed.

Fig. 8: Proper hose routing

c Burn or fire hazard! Caution! Hot surface!

When installing connecting hose (Fig. 7, Fig. 8) at the air inlet to the dryer, please
note the hose and the manifold on the compressor may be hot and reach
hazardous temperatures that may harm materials or operating staff.

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 24 07/2021



INSTALLATION

AD dryer compressed air outlet

e Connect the outlet from the dryer (1) to the
air inlet on the air tank. Use the longer of the
provided hoses. (2900 mm)

e A G 3/4” connection is installed.

E AIR OUT

Fig. 9: Compressed air outlet

o When installing the hose, secure the nipple in the dryer with a wrench.

Fig. 10: Compressed air outlet

07/2021 25
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e Connecting hose (A) is routed from the compressor outlet (1) to the dryer inlet (2) and is routed
together with hose B using double clips (3).

e Connecting hose (B) is routed from the dryer outlet (4) to the air tank inlet (5) and is connected
to the dryer (6) using clips.

Fig. 12: Location of the first double clip



Condensate outlet from dryer

¢ Connect a hose to the outlet (1) from the automatic condensate drain (2) to drain piping or to
the provided collection vessel.

A noise silencer is recommended when connecting directly to drain piping.

12.2. Connecting to the compressed air outlet

e Route the pressure hose from the
compressed air outlet (1) to the connected
equipment.

e Connect the drain hose (1) to the
condensate vessel on compressors with
dryers.

e A G 1/2 connection is installed.

Fig. 14: Connecting to the compressed air outlet



12.3. Connecting the cabinet pressure gauge to the compressor

e Remove the plug (1) from the threads
(2) on the pneumatic block of the
compressor

e Connect the cabinet pressure gauge
hose to the threaded fitting

Fig. 15: Connecting the cabinet pressure gauge to the compressor

12.4. Routing hoses and electrical cables in cabinet-mounted compressors

¢ Route the hose and electrical cables through the opening in the rear wall of the cabinet for
compressor models with a dryer.

é Risk of damage to pneumatic components.
Air hoses must not be broken.

13. ELECTRICAL CONNECTION
e The product is delivered with a cord equipped with a plug with earthing pin.

¢ With cabinet-mounted compressors, route the power cord through the opening in the back wall
of the cabinet.

o Keep the socket easily accessible to ensure that the device can be safely disconnected from the
mains.

e Connection to the power distribution cabinet must be max.16 A

c Risk of electric shock.
It is necessary to follow all local electro technical regulations. The mains voltage
and frequency must comply with the data stated on the device label.

c Risk of fire and electric shock.
Electrical cord must not be broken.
Connecting the control harness and power cord from the compressor

e Connect the control harness and power
cord from the compressor to the dryer
socket (1).



/7~ 2\
INSTALLATION @

SIGNAL
INPUT

Fig. 16: Connecting the control harness and power cord

e Connect the pin for equipotential bonding 6& mm
(1) to the electrical circuit using the defined
method under valid electrical engineering
regulations

e The socket for equipotential bonding (2) is an
accessory and is not provided in the basic
package

Fig. 17 :Equipotential bonding
¢ Mount the connector of the grounding conductor on the door and screw on the cabinet.
13.1. Connecting a compressor not installed in a cabinet
¢ Insert the mains plug into a rated mains socket.

e The compressor is ready for operation.

13.2. Connecting a compressor installed in a cabinet

¢ Route the mains plug through the opening in the rear wall of the cabinet for cabinet-mounted
COMpressors.

e Connect the cabinet electrically to the compressor by inserting the provided power cord with
connector into an outlet. (Fig. 18)

¢ Disconnect the cabinet electrically from the compressor by pulling the connector from the outlet
while the latch is released.
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Ethernet connection
The dryer may be connected to an Ethernet 10/100 M network via the controller as follows:
e Connect the Ethernet network cable to the RJ-45 connector on the rear of the dryer.
o Configuration of the IP address to connect to the local network:
- The default IP address of the BM module is: 192.168.0.3.

- The user should request that the service technician change the IP address during
installation.

Fig. 19: Ethernet connection

Web server

The controller has an integrated Web Server function that facilitates compressor monitoring via a
PC, smartphone or tablet using a conventional web browser (Mozilla, Opera, Safari, Google
Chrome, etc.)

The process for logging into the Web Server function once the compressor is connected to an
Ethernet network is as follows:



e Open the web browser on a PC,
smartphone or tablet and enter the IP
address of the controller (in this case
192.168.0.3).

1 192.168.0.3/1

e Enter the password “LOGO” and click
on the “LOG on” button.

e After logging in, the browser displays = cssssssvsse
the first screen showing the system : =
information for the controller itself: e
module generation, type, firmware
(FW), IP address and activity status.

e Click on the “LOGO! BM” function in the

browser to display the current virtual | DRYER £0108 IS OK IT
status of the display screen. Navigate o;n;a:::.smmooh_

through the screen using the ESC and PRESSURE -~ 50 bar [T >
cursor keys the same as on the real ENP_IN /A

display. EHP_OUT -S8.@ <«

Monitoring memory variables

The “LOGQO! Variable” function is the other option for monitoring compressor parameters using
selected memory variables. Click the “LOGO! Variable” button on the display to bring up a screen
and then use the “Add Variable” button to select specific memory variables for monitoring based on
the mapping provided by the compressor manufacturer.

Variables assigned based on addresses and models may be viewed in the MAPPING
PARAMETERS table (see the Annex chapter).

Select the variable parameters (per the annex) sequentially in the Range, Address, Type and
Display Format columns. Variable values are shown in the Value column. The monitoring table may
then appear as follows



Vanatie

Del Range Aooress Type Desplay Format Value MoaVaiue Mooty

A

£
B
00

o0

o

o

A A A A A A A

o

Add Varatie Modfy Al Values

14. COMMISSIONING

Make sure all transport stabilizers were removed.
Check that all compressed air hose connections are correct

Check correct connection to the mains (see chap. 13).

ﬂlu

Check the circuit breaker position, it must be in the “I” position. If the main switch (2) is in the “0”

position, turn it to the “I” position. (Fig. 20).

For cabinet-mounted compressors, turn the main switch (4) on the front side of the cabinet into
the "I" position; a green indicator indicates the equipment is in operation. (Fig. 20).

Check connection of the cabinet connector to the compressor (Fig. 18)

Check connection of the cabinet manometer hose to the pneumatic block of the compressor (Fig.
15).

Check to ensure the compressed air connection between the compressor and dryer is correct.
(Fig. 11)

Check to ensure the hose from the automatic condensate drain is connected to the collection
vessel.

Check the connection of the dryer control and power signal wiring from the compressor. (Fig.
16).

A The compressor is not equipped with a backup power supply.



15. PNEUMATIC AND ELECTRICAL DIAGRAMS

15.1. Pneumatic diagram

DK50 2x4VR/110/M

ouT




Description to pneumatic diagram:

15.2.

Inlet filter
Compressor
Fan

OR logic valve
Non-return valve
Pressure gauge
Pressure switch
Safety valve

Air tank

Drain valve
Cooler

Dryer solenoid valve

Electrical diagrams

DK50 2x4VR/110/M
3/N/PE~400V, 50Hz

ELEKTRIC MAIN TN-S [TN-C-S]
ELEKTRIC OBJECT OF 1st. CAT.

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Relief valve

Outlet valve
Condensate collection vessel
Cooler fan
Chamber inlet filter
Adsorbent
Chamber outlet filter
Regeneration jet
Inlet filter

Chamber left
Chamber right

6 - 8 bar, 8 - 10 bar
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Description to electrical diagrams:

M1, M2 Compressor motor X2, X3 Socket

El, E2 Compressor fan Bl Pressure switch
E3, E4 Compressor fan C10,11 Capacitor
E10,E11 Cabinet fan F3 Fuse

B2 Temperature switch P1 Hour counter
Q11, Q12 Contactor K1, K2 Time relay

F1,2 Breaker



OPERATION

> B B BB B PP

ONLY TRAINED PERSONNEL MAY OPERATE THE EQUIPMENT!

Risk of electric shock.

In case of emergency, disconnect the compressor from the mains (pull out the
mains plug).

Burn or fire hazard.

Portions of the aggregate and compressed air components between the
aggregate and the air cooler may be hot and reach hazardous temperatures
during compressor operation that may harm materials or operating staff.

Warning — AD dryer is controlled automatically.
Automatic start. The dryer is controlled by a control signal.

Potential for damage to pneumatic components.

The working pressure settings for the pressure switch set by the manufacturer
cannot be changed. Compressor operation at a working pressure below the
switching pressure indicates high air usage (see the Troubleshooting chapter).

Risk of damage to the dryer.

The dryer may be damaged if operated at ambient temperatures that are higher
than the maximum working temperature (ambient temperature >30°C or inlet air
temperature of >100°C)

Required drying performance can only be achieved when following the defined
operating conditions.

Drying performance will decline and the achieved dew point will drop if the dryer
is operated at any pressure below the minimum working pressure.

During prolonged operation of the compressor, the ambient temperature around
the compressor may increase to over 40 °C. At this point the cooling fan
automatically switches on. The fan switches off once the space is cooled to
around 32 °C.



16. SWITCHING ON THE COMPRESSOR

Start the compressor (without a cabinet) at the pressure switch (1) by turning the switch (2) to
position “l.” This starts the compressor and fills the tank to the switching off pressure, which then
shuts off the compressor.
Start the compressor (with a cabinet) at the switch (4) on the front side of the cabinet, the indicator
will turn green. This starts the compressor and fills the tank to the switching off pressure, which then
shuts off the compressor.

The compressor operates in automatic mode, switched on and off by the pressure switch, depending
on compressed air consumption.

Check the values of switch-on and switch-off pressure using the pressure gauge (3). Tolerance of
1+ 10 % is acceptable. Pressure in the air tank must not exceed the allowed operating pressure.

Fig. 20: Switching the compressor

é Risk of damage to pneumatic parts.
The pressure switch (1) was set up by the manufacturer and any other changes
to it settings may be performed only by a qualified technician trained by the
manufacturer.

17. SWITCHING OFF THE COMPRESSOR

¢ Switching off the compressor due to service or any other reason shall be performed using the
pressure switch (1) by turning the switch (2) to position ,,0“ (Fig. 20) and pulling out the mains
plug from the socket. This disconnects the compressor from the mains supply.

e Vent the pressure in the air tank to zero by opening the drain valve.

¢ Open the venting plug (Fig. 25) to vent the pressure in the dryer chambers.

18. AD DRYER OPERATING MODES:

“RUN” mode

The dryer is in “RUN” mode when the control signal from the compressor is active. The cooler fans
are activated and the chambers are cyclically switched by the solenoid valves based on the following
time diagram T. This is the chamber switching period, and dT represents the pressure balancing
time in the chambers prior to switching.



Valve switching schedule — “RUN” mode

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 —inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF
>
OFF ' '
1T 2 2T : 3T
~ ON
=
OFF
1T 2T 3T
o~ ON"
=
OFF
1T ?'T 3T
~ ON
z
OFF 1 i L
0 . 1T 2T . ST

Time [n*T]

"STANDBY” mode

The dryer is in “STANDBY” mode when the control signal from the compressor is inactive. The
cooling fans are off and chamber switching is deactivated.

AD500 SE dryer display

Home screen

¢ The home screen appears for 5 seconds when
the main switch S1 on the dryer is switched to

the “I" position DRYER ADxx00S
“Adsorptiondryer ADxx00Sis ON”

ADSORPTION

is ON

e The display is backlit in white.

The home screen is followed by the RUN MODE and STAND BY MODE screens based on the
compressor control signal.



OPERATION

“RUN MODE” screen

e TOTAL HRS - total time the dryer has been
energised

¢ RUN HRS - total dryer cycling time

o TME-to-MT —time until the service interval expires

“STAND BY MODE” screen

e TOTAL HRS - total time the dryer has been
energised

¢ RUN HRS - total dryer cycling time

e This screen is not backlit

Indication of an upcoming service interval

e 100 hours prior to the next service interval, the
back lighting changes from white to orange and the
display shows the message “SERVICE DUE IN XY
HOURS”, where XY indicates the remaining
number of hours until service is due.

¢ RUN HRS - total dryer cycling time (RUN mode)

J RUN MODE
TOTAL HRS 0
RUN HRS 0

TIME-to-MT 5000
INLET - A

PURGE -B
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PRODUCT MAINTENANCE

19. PRODUCT MAINTENANCE

A\

The operator should carry out device checks regularly in the intervals defined by
applicable regulations. Test results must be recorded.

The equipment has been designed and manufactured to keep maintenance to a minimum. The
following work must be performed to preserve the proper and reliable operation of the compressor.

A\

A\

P> B

A\

Unauthorised interference hazard.

Repair work outside the framework of standard maintenance (see Chapter 19.1)
may only be performed by a qualified technician (an organisation authorized by
the manufacturer) or the manufacturer’s customer service.

Standard maintenance work (see Chapter 19.1) may only be performed by the
operator’s trained personnel.

Only use manufacturer-approved replacement parts and accessories.
Danger of injury or equipment damage.
Prior to commencing compressor maintenance, it is necessary to:

- check ifitis possible to disconnect the compressor from the appliance in
order to avoid any risk of injury to the person using the appliance or other
material damage;

- turn off the compressor;
- disconnect it from the mains (pulling the cord out of the mains socket);
- vent the compressed air from the air tank.
Prior to commencing dryer maintenance work, first:
- turn off the compressor and disconnect it from the mains

- check the pressure indicator on the dryer and if there is still pressure, it
must first be vented from the dryer chamber

Venting compressed air poses an injury hazard.

Wear eye protection, i.e. goggles, when venting compressed air from the
compressed air circuit (air tank) and from the dryer chamber.

Burn hazard.

When the compressor is running or shortly thereafter, certain portions of the air
pump, the compressor’'s compressed air system, parts of the dryer and
connecting hoses between the compressor and dryer may be hot - do not touch
these components.

The removed grounding conductor during service must be connected back to the
original position after completing the service.

For any maintenance or repair work, the compressor may be removed from the cabinet by pulling
it from the cabinet (on rolling casters as much as the cord between the compressor and the
cabinet allows). (see chap. 19) The required maintenance or repair work may then be performed.

If the cord between the compressor and the cabinet becomes disconnected (by pulling the mains
plug, see chap. 13.2), the compressor shall not be functional. In order to bring the compressor
into function again, please follow, see chap. 13.2 or 19.8 Or 19.9.
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Maintenance intervals

19.1.
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PRODUCT MAINTENANCE
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19.2. Check of product operation

Check aggregate condition — the aggregates should be operating normally without excessive
vibration or noise. Troubleshoot any problem or call in service personnel if trouble is detected.

Visually inspect fan operation — the fans must be operating when the aggregates are running.
Troubleshoot any problem or call in service personnel if trouble is detected.

Check to ensure the power cord, the connecting compressed air hoses are undamaged. Replace
damaged components or call in service personnel.

Check the ambient temperature — the ambient temperature must be below the temperature limit
(40°C). Cool the space if the temperature is high.

Compressor with air dryer - open the plug on the condensate collecting vessel and drain the
condensate.

Check the service indicator on the display screen and schedule service as needed.

Check the operating condition of the equipment (see Chapter 19.4).

19.3. Check the compressed air connections for leaks and inspect the equipment

Leak testing

Check the compressor's compressed air lines for leaks during operation — pressure supplied by
the compressor.

Use a leak analyser or soapy water to check all joints and connections for leaks. Tighten or reseal
the connection where leaks are found.

Inspecting the equipment

Check the condition of the compressor aggregate for normal operation and noise levels.
Fan operation check — the fans must be running during the defined compressor work cycles.

Check function of the temperature switch (B2) — heat the temperature switch to temperature
above 40°C (e.g. using a heat gun — Be careful, do not operate with high temperature on plastic
components in the surrounding, it can cause deformation of plastic materials). Fan E1, E3 - the
compressor must be under voltage.

Check filters condition — filters must be undamaged and sufficiently clean.

Check condition of the pump itself, check if there is no dirt inside the crankcase or clearance in
the crankshaft.

Replace any defective parts if there are any failures.
Replace any defective parts as needed.

Check the solenoid valves in the valve module — the valves should cyclically cycle between the
chambers based on the description of the operation.

Check the operating condition of the equipment (see Chapter 19.4).

19.4. Inspection of electrical connections

f Risk of electric shock.
Inspect the product’s electrical connections when the mains are disconnected.

Check mechanical function of the main switch.

Check if the power cable and conductors are not damaged.



e Visually check if cables are connected to the terminal box.

e Check all screw connections of the green-yellow PE grounding conductor.

Checking the operating condition of the AD dryer

e Check the service indicator and alarms on the display screen as specified in Chapter 18 and

schedule service or repairs as needed.

¢ Only a service technician is permitted to modify program parameters using the cursor buttons on

the LOGO! module and only after a password is entered.

e The operator may monitor the individual values on the display but has no access to the

parameters of the program.

Indication of an upcoming or expired service interval

Configuration of a new service interval

Press ESC + » together and hold for 10 seconds to reset the service interval. Once complete, the

display returns back to the home screen.

The SET UP function for a new service interval is only functional if the dryer indicates an upcoming
service interval or that a service interval has expired. Once complete, the MAINT counter increases

(number of completed service operations) by one. See the screen: Counters.

Information screens —version AD500 S

Information screens are activated by simultaneously pressing and holding down the ESC key and

cursor buttons.
¢ ESC+«-“COLUMNS TIMING” screen

Information about the defined valve cycling
times

INLET_A(INLET_B) — duration of the
adsorption phase (half-cycle) for chamber A
(chamber B)

PURGE_A(PURGE_B) - duration of the
regeneration phase for chamber A (chamber
B)

e ESC+V —“COUNTERS” screen

Information about counters, the number of
times service has been performed and the
number of times the solenoid valves have
been activated

MAINT — number of service operations

VALVE - number of times the solenoid valves
have been activated (the number displayed
indicates the number of times the Inlet_A inlet
valve into chamber A has been activated)

Version — software version

COolL

PURGE _

INLET _

INLET _

PURGE

UMNS

= 10

= 12

= 1 2

= 10

CoO

TERS
T
E
on V 3




e ESC+A-“OPERATING TIME” screen

- information on operating hours: TOTAL,
RUN, STAND BY, time remaining to the next
service interval and value of the defined [T O T AL HRS 0
service interval

-  TOTAL HRS - total time the dryer has been
energised STAND.HRS 0

- RUN HRS - total dryer cycling time

ERUN HRS 0

TIME-to-MT 1 h
- STAND.HRS - total time in STAND BY mode
- TIME-to-MT - time remaining to the next SERV.INTER 0 h
service interval
SETUP=ESC=+r 105/

-  SERV.INTER - value of the defined service
interval

e ESC+» (press and hold for 10 seconds) — to configure a new service interval once a service
operation is complete (see above — Configuration of a new service interval).
19.5. Condensate drain

Open the drain valve carefully and slowly. If the drain valve is opened too much,
it is accompanied by high noise level and uncontrolled jet of the accumulated
condensate.

A A wet floor resulting from overflow from the vessel poses a slip hazard.

Condensate from compressors with air
dryers is automatically drained into a
vessel to collect condensate.

e Monitor the level in the vessel
using the markings (depending on
the volume of the vessel), and
empty at least once a day.

Fig. 21: Check of the condensate collection vessel

A Before the following checks it is required:

e For compressor variant with cabinet — unlock the door lock and open the cabinet door.
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19.6. Check of safety valve

e Turn the screw (2) on the safety valve (1) several
times to the left until the safety valve releases the
air.

o Let the safety valve vent for a few seconds.

e Turn the screw (2) fully to the right, the valve must
be closed now.

Fig. 22: Check of safety valve

c Damage to the safety valve could cause pressure to rise to hazardous levels.

Never use the safety valve to release the air pressure in the air tank. This could
damage the safety valve. The valve is set to the maximum permitted pressure by
the manufacturer.

Never adjust a safety valve.

é Venting compressed air poses an injury hazard.
Wear safety glasses when inspecting a safety valve.

19.7. Inlet filter replacement

Inlet filter replacement:

e Remove the locking spring (3).

e Pull out the rubber plug by hand (2).
e Remove the dirty intake filter (1).

¢ Insert a new filter and replace the rubber
plug.

e Secure the plug with the locking spring
3.

Pre-filter replacement:
e Pull out the pre-filter by hand (4).

e Replace with a new one and insert it
back.

Fig. 23: Inlet filter replacement
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19.8. Procedure for connecting a compressor disconnected from the cabinet

Prior to any maintenance or repair work, switch off the compressor and
disconnect it from the mains (pull out the mains plug).

The compressor (without cabinet) requires that the jumper is always mounted in the terminal strip
for correct operation (Fig. 24 pos. D). It then replaces the switch on the cabinet.

If there is no jumper in the terminal strip of the compressor (disconnected from
the cabinet), the compressor will not work!

If the cord between the compressor and the cabinet becomes disconnected (by pulling the mains
plug) and the compressor is removed from the cabinet, the compressor will not be functional. This
is why it is necessary to first create a connection to the terminal strip with a jumper (replacing the
circuit breaker function) (Fig. 24 pos. A).

PROCESS:

Jumper installation (A-B-C-D process)

¢ Disconnect the product from the mains by pulling the plug out of the socket.
¢ Remove the cover on the electrical panel (on the compressor).

e The jumper is not in the terminal strip — A.

o Lift up the fuse cover — B.

¢ Insert the jumper into the terminal strip — C.

e Close the fuse cover — D.

¢ Reinstall the cover on the electrical panel.

e Connect the device to the electrical mains.

e Activate the compressor by turning on the switch on the pressure switch.
ig. 24: DK50 2x4VR/110

- —
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19.9. Procedure for connecting a compressor to a new cabinet

A Prior to any maintenance or repair work, switch off the compressor and
disconnect it from the mains (pull out the mains plug).

The compressor in a cabinet requires that the jumper is not mounted in the terminal strip for correct
operation (Fig. 24 pos. A). The switch on the cabinet switches the entire product on and off, including
the compressor.

A If thereis ajumper in the terminal strip of the compressor connected to a cabinet,
the switch on the compressor cabinet will not work!

If we want to connect a new cabinet to a compressor that previously worked alone (a compressor
without a cabinet), then it is necessary to cancel the connection in the compressor terminal strip by
performing the procedure, see further. (Fig. 24). (See also chap.13.1. and 13.2).

PROCESS:

Jumper removal (D-C-B-A process)

¢ Disconnect the product from the mains by pulling the plug out of the socket.
¢ Remove the cover on the electrical panel (on the compressor).

e The jumper is in the terminal strip — D

o Lift up the fuse cover — C

¢ Remove the jumper from the terminal strip — B

e Close the fuse cover — A

¢ Reinstall the cover on the electrical panel.

¢ Insert the compressor into the box.
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e Connect the cabinet to the compressor by inserting the power cord with connector into a power
socket. (Fig. 18)

e Connect the device to the electrical mains

e Activate the compressor by turning on the switch on the pressure switch and the switch (4) on
the cabinet (Fig. 20).

Compressor with cabinet - when operating in the cabinet, there must not be an electrical
connection. (Fig. 24 pos. A).

Note: In case of using a compressor without a cabinet or in case of maintenance, a jumper
which is not installed into the terminal strip should be kept in a designated place next to the
electrical panel.

19.10. Cleaning and disinfection of the exterior surfaces of the product
Clean and disinfect the exterior surfaces with neutral cleaning products.

A Use of aggressive detergents and disinfectants containing alcohol and chlorides
can lead to surface damage and discolouration.

AD dryer maintenance

19.11. Venting pressure from the dryer

The equipment is designed to permit the safe venting of pressure within 10 seconds after the
compressor is shut off.

If pressure is not automatically vented from the dryer, then the pressure may be vented manually.

f Venting compressed air poses an injury hazard

Wearing hearing protection is recommended given the noise generated by the
venting process.

A Shut off the compressed air source before venting pressure from the equipment

Venting pressure using the display screen
Press ESC+V in the display screen to vent pressure from the equipment.
o First, shut off the compressed air source.

e Then press and hold ESC+ ¥, which will open all the solenoid valves (inlet and regeneration) for
10 seconds and then vent the pressure from the equipment and connected pneumatic circuits
and elements that are not separated from the equipment by the check valve

Manual venting of pressure
e Turn off the compressor.

e Open the vent plugs on the outlet module on the equipment (Fig. 25).



Fig. 25: Venting pressure from the dryer chambers
o Disconnect the hose (2) from the lower part of the condensate separator (3) (Fig. 26).

Fig. 26: Venting pressure from the cooler and condensate separator

The process of manually venting pressure from the equipment is complete after approximately 2
minutes.

19.12. Replacement of the dryer’s internal filters
Working with pressurised pneumatic components poses arisk of injury.

Prior to any work, disconnect the equipment from the mains, shut off the
compressor and vent all pressure in the equipment to zero.

In normal operation, filter replacement must be performed in the upper part of the dryer at the
defined interval.



e Turn off the compressor.

e Check the pressure in the dryer. ﬁ ﬁ

¢ If the dryer chambers are under pressure,
proceed in accordance with Chapter ﬁ ﬁ 1
19.11.

e Unscrew the 8 screws (1).

o Disassemble the outlet panel (2) on which
the filters (3) are mounted.

e Unscrew the dirty filters (3) and replace
with new filters.

o Check the seal (4) on the bottom of the
outlet module and replace if necessary.

¢ Reverse the procedure to reassemble.

e Switch on the compressor.

e Check for any dryer leaks.

Fig. 27: Replacement of internal filters

19.13. Replacement off cassettes with adsorbent media

In normal operation, the replacement of the cassettes with adsorbent media must be performed at
the defined interval.

e Turn off the compressor.
e Check the pressure in the dryer.

e If the dryer chambers are under pressure,
proceed in accordance with Chapter 19.11.

e Unscrew the 8 screws (1).
¢ Remove the outlet panel (2).

e Pull out and replace the cassettes (3) with
new parts.

e Check the seal (4) on the bottom of the
outlet module and replace if necessary.

¢ Reverse the procedure to reassemble.

e Switch on the compressor.

e Check for any dryer leaks.

Fig. 28: Replacement of cassettes with adsorbent media



19.14. Replacement of the logic valve ball

Turn off the compressor.

e Check the pressure in the dryer.

e |If the dryer chambers are under T ]"‘l
pressure, proceed in accordance with
Chapter 19.11.

e Unscrew the 4 screws (1) and remove
the cover (2).

e Remove the ball cover (3).
e Replace the ball (4).

e Check the nozzles (5) and clean as
necessary.

o Reverse the procedure to reassemble.

e Check for leaks and the operation of
the logic valve and nozzles — check for
the cyclical switching of the chambers.

Fig. 29: Replacement of the logic valve ball

19.15. Replacement of the dryer’s silencer
Working with pressurised pneumatic components poses a risk of injury.

Operating the equipment without silencers generates high levels of noise. Only
replace silencers when the equipment is shut down.

e Unscrew the silencer (1).

e |nstall a new silencer.

Fig. 30: Replacement of the silencer

19.16. Inspecting the cooled and fan

The equipment, in particular the compressor fan, cooler fan, and the cooler, must be kept clean to
ensure efficient drying. Remove dust from the surface of the cooling fins and fans by vacuuming or
blowing down with compressed air.



19.17. Replacement of solenoid valves
Risk of electric shock.

Shut off the compressed air source, turn off the equipment and disconnect it from
the mains before working on the equipment.

f Working with pressurised pneumatic components poses arisk of injury.

Disconnect the equipment from the mains and vent the pressure in the equipment
and the pneumatic system to zero before working on the equipment.

In normal operation, the solenoid valves in the bottom of the dryer must be replaced at the defined
interval.

e Turn off the compressor.

e Check the pressure in the dryer.

¢ If the dryer chambers are under pressure, proceed in accordance with Chapter 19.11.
e Unscrew the 1 screw from the valve connector (1).

¢ Disconnect the valve connector (2).

e Unscrew the 4 screws (3).

e Remove the solenoid valve (4).

¢ Remove the valve seal (4-1) from the body.

e Physically clean the valve seat surface to remove any impurities.

e Physically clean the 16 screws to remove the thread locking adhesive.
e Install the solenoid valve (Fig. 32).

e Install the new valve seal (4-1).

¢ Install the new solenoid valve using the 4 screws (3) and use a thread locking adhesive
on the threads of the screws (such as Loctite 243).

e Reattach the solenoid valve connector and attach with a screw (1).
e Switch on the compressor.

e Check for any dryer leaks.



Fig. 31: Solenoid valve replacement

Solenoid valve assembly

Replacement solenoid valves are delivered as disassembled replacement parts. The new valve
must be assembled before a solenoid valve is replaced.

¢ Mount the valve coil (4-5) onto the valve body (4-4) and secure with the nut (4-6).

e Insert the valve membrane spring (4-3) into the membrane (4-2) and the insert into the
assembled valve coil and body assembly.

e Then mount the valve seal (4-1) onto the dryer body.

6

I

\

4-1 42 4-3 4-4 4-5

Fig. 32: Solenoid valve assembly

19.18. Pressure relief valve
The pressure relief valve automatically begins to vent air from the system if the pressure in the



compressed air circuit exceeds its pre-set value. The pressure relief valve closes as the pressure
drops.

The pressure in the compressed air circuit can only increase because of an
increase in flow resistance in the compressed air lines or as a result of a dryer
malfunction (e.g. solenoid valve malfunction), and therefore the repeated
opening of the relief valve requires a dryer function check and repairs if
necessary!

Consultation with the manufacturer is required before any adjustment is made to
the relief valve!

The outlet openings on the relief valve may not be blocked and the egress of
compressed air through them may not be restricted.

2 Dryer pressure valve

Fig. 33: Pressure relief valve

20. LONG-TERM SHUTDOWN

If the compressor is not going to be used for long period, it is recommended to drain all condensate
from the air tank and switch on the compressor for about 10 minutes, keeping the drain valve open
(1) (Fig. 14). Thereafter switch off the compressor using the switch (2) on the pressure switch (1)
(Fig. 20), close the drain valve and disconnect the device from the mains.

AD dryer shutdown

e Vent pressure from the dryer chambers. (Fig. 25).

21. DISPOSAL OF DEVICE

e Disconnect the equipment from the mains.

e Release the air pressure in the pressure tank by opening the drain valve (Fig. 25).
¢ Dispose of the equipment following all applicable regulations.

e Entrust a specialised company to sort and dispose of waste.

e Worn out components have no negative environmental impact.



TROUBLESHOOTING

Risk of electric shock.

Before interfering with the equipment, first disconnect it from the mains (remove
the power socket).

Working with pressurised pneumatic components poses a risk of injury.

Before interfering with the equipment, vent the air tank and the compressed air
system to zero pressure.

Damage to the safety valve could cause pressure to rise to hazardous levels.

Never adjust a safety valve.

Malfunction

Compressor does
not switch on

Compressor often
switches on

Low pressure in
the air tank
(compressor
running constantly)

Prolonged
operation of the

Possible cause

No voltage in the pressure switch

Motor winding failure, damaged
thermal protection

Capacitor failure
Seized piston or other rotating part
Pressure switch does not switch

Air leakage in pneumatic system

Non-return valve (SV) leakage

Large volume of condensed liquid in
pressure tank

Low compressor capacity

High air consumption of supplied
equipment
Leakage in pneumatic system

Low capacity of the pump
Pump failure
Dryer failure

Air leakage in pneumatic system

A Troubleshooting may only be performed by a qualified service technician.

Solution

Check voltage in socket

Check circuit breaker switch —
switch to position switched-on ,I*
Loose conductor from terminal -
repair

Check electrical cord — replace
defective cord

Replace motor or windings

Replace capacitor
Replace damaged components

Check function of pressure switch
Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean non-return valve, replace
seals, replace non-return valve

Drain condensed liquid

Check time of filling the air tank

Decrease air consumption

Use compressor with higher
capacity

Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean / replace the pump

Clean / replace the pump
Replace dryer

Check pneumatic system — seal
loose connection



compressor

Compressor is
noisy (knocking,
metal noises)

Dryer does not dry
(condensed water
in the air) *

Degraded  drying
performance -
high-pressure dew
point

(condensed water
in the air)

Dryer emitting high
levels of noise

Air leaking through
relief valve at dryer
inlet

Worn piston ring
Dirty inlet filter

Incorrect function of solenoid valve

Damaged piston bearing, piston
rods, motor bearing

Loose (cracked) dampening
element (spring)

Defective cooler fan

Damaged dryer

Defective automatic condensate
drain

Low operating pressure

Regeneration solenoid valve not
working

Air regeneration nozzle plugged
Cooling fan not working

Dirty cooler

Silencer plugged at outlet from
regeneration valve

Damaged fan
Damaged silencer

Air leaking through relief valve at
dryer inlet

High working pressure from air
source

Dryer inlet solenoid valve not
working

High pressure in equipment
resulting from plugged filters

Replace worn piston ring
Replace dirty filter with new filter
Repair or replace fan or coll

Replace damaged bearing

Replace damaged spring

Replace fan
Check power source

Replace dryer

Clean / replace

Reduce the demand for air, check
the output from the compressed air
source, fix any leaks in the
distribution system

Check colil operation, replace if
damaged

Inspect the condition of the valve —
clean the valve or replace if
problems persist

Clean or replace the nozzle

(see product maintenance)

Check the power source to the fan
Replace damaged fan

Inspect the cooler and clean as
necessary

Inspect the silencers. Clean or
replace the silencer if flow
resistance is too high or if heavily
soiled.

Replace damaged fan

Replace the silencer

Check the dryer connection to the
mains and dryer connections, check
the dryer operation, check the
dryer’s working pressure, and
replace defective components.
Check the pressure setting on the
compressed air source

Check the coil operation, replace if
damaged

Inspect the condition of the valve —
clean the valve or replace if
problems persist

Check the internal filters and
accessory filter assemblies.

Clean or replace dirty filters.

)* Clean inside surfaces of the air tank thoroughly and remove all condensed liquid after dryer failure.

Once a dryer fault is cleared and after its reassembly, the dryer should quickly be regenerated, best



when using continuous compressor operation at a pressure of around 1 bar for a period of at least
1 hour; then check the dryness of the compressed air.

Check the moisture content of the air exiting the air tank (see the Technical data
chapter) to prevent damage to connected downstream equipment.

22. REPAIR SERVICE

Warranty and post-warranty repairs must be done by the manufacturer, its authorized
representative, or service personnel approved by the supplier.

Attention.

The manufacturer reserves the right to make changes to the equipment without notice. Any changes
made will not affect the functional properties of the equipment.
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WICHTIGE INFORMATIONEN

1. UBEREINSTIMMUNG MIT DEN ANFORDERUNGEN DER EU-RICHTLINIEN

Dieses Produkt erflllt die Anforderungen der Verordnung (EU) Uber Medizinprodukte (MDR
2017/745) und ist bei bestimmungsgemaler Verwendung sicher, sofern alle Sicherheitshinweise
beachtet werden.

2. BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Kompressor wird als Quelle fir saubere, dlfreie Druckluft verwendet, um aktive medizinische
Gerate zu versorgen, bei denen die Parameter und Eigenschaften der Druckluft flr die spezifische
Anwendung geeignet sind.

Die durch den Kompressor bereitgestellte Druckluft ist nicht fiir die Nutzung mit
Geraten zur kiinstlichen Beatmung geeignet, wenn zuvor keine weitere Filterung
erfolgte.

Jegliche Nutzung des Produkts Uber die bestimmungsgemafle Verwendung hinaus gilt als
unsachgemale Nutzung. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen aufgrund einer
unsachgemaflen Nutzung.

3. GEGENANZEIGEN UND NEBENWIRKUNGEN

Es sind keine Gegenanzeigen oder Nebenwirkungen bekannt.

4. SYMBOLE

Die folgenden Symbole und Markierungen werden in dem Benutzerhandbuch, auf dem Gerat und
auf seiner Verpackung verwendet:

Allgemeiner Warnhinweis

Achtung — Stromschlaggefahr!

Achtung — Kompressor wird automatisch gesteuert!

Achtung — heilRe Oberflache!

Allgemeine Warnungen

Lesen Sie die Bedienungsanweisungen

Beachten Sie das Bedienungshandbuch

CE-Kennzeichnung

Seriennummer

QDB



Schutzerdung

NG

Sicherung

Drucklufteingang

Druckluftausgang

Eingang Steuerdraht

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — zerbrechlich

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — diese Seite nach oben

|::b—l

-
e

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — trocken lagern

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Temperaturgrenzwerte

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Stapelbeschrankung

Verpackungsetikett — recycelbares Material

Hersteller

E Somss )

5. WARNHINWEISE

Das Produkt wurde so entwickelt und hergestellt, dass der Benutzer und die Umgebung sicher sind,
wenn das Produkt ordnungsgemal verwendet wird. Beachten Sie die folgenden Warnhinweise.

5.1. Allgemeine Warnhinweise

LESEN SIE VOR DER VERWENDUNG DES GERATS DAS BENUTZERHANDBUCH
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE ES FUR DIE KUNFTIGE NUTZUNG AUF!

e Das Benutzerhandbuch enthalt Anleitungen zur korrekten Installation, Bedienung und Wartung
des Produkts. Eine sorgfaltige Durchsicht dieses Handbuchs liefert IThnen die notwendigen
Informationen fir den korrekten Betrieb des Produkts.

e Die Originalverpackung sollte fur die Ricksendung des Gerats aufbewahrt werden. Nur die
Originalverpackung garantiert einen optimalen Transportschutz des Gerats. Falls eine
Einsendung des Produkts wahrend der Garantiezeit notwendig werden sollte, haftet der
Hersteller nicht fur Schaden, die auf eine mangelhafte Verpackung zurtickzufiihren sind.

e Schaden, die durch die Nutzung von anderem als dem vom Hersteller vorgeschriebenen Zubehdr
entstehen, sind von dieser Gerategarantie ausgeschlossen.

o Der Hersteller garantiert die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Funktion des Gerats nur, wenn:

- Montage, Neueinstellungen, Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen durch den



Hersteller oder einen vom Hersteller autorisierten Dienstleister erfolgen
- das Produkt gemaf den Vorgaben des Benutzerhandbuchs verwendet wird

Das Benutzerhandbuch entspricht zum Zeitpunkt seines Drucks den Produktmodellen und deren
Erflllung der geltenden Sicherheits- und Technikstandards. Der Hersteller behalt alle Rechte an
seinen Konfigurationen, Verfahren und Namen.

Die Ubersetzung des Benutzerhandbuchs erfolgte nach bestem Wissen. Bei Unsicherheiten gilt
die slowakische Version.

Dieses Benutzerhandbuch ist die deutsche Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. Die
Ubersetzung erfolgte nach bestem Wissen.

5.2. Allgemeine Sicherheitswarnungen

Der Hersteller hat das Produkt so entwickelt und hergestellt, dass bei korrekter Nutzung
entsprechend der bestimmungsgemafien Verwendung die Risiken minimal sind. Der Hersteller legt
die folgenden Sicherheitsvorschriften fir den Gebrauch des Gerats fest.

Die Verwendung und Bedienung des Produkts muss den am Standort geltenden Vorschriften
und Gesetzen entsprechen. Der Bediener und Nutzer des Produkts muss alle gultigen
Vorschriften einhalten, um eine sichere Arbeit zu gewahrleisten.

Nur die Nutzung von Originalteilen gewahrleistet die Sicherheit des Bedienpersonals sowie ein
reibungsloses Funktionieren des Produkts. Es dirfen nur Zubehor- und Ersatzteile verwendet
werden, die in der technischen Dokumentation aufgefuihrt oder ausdricklich vom Hersteller
zugelassen sind.

Der Bediener muss vor jeder Nutzung das korrekte und sichere Funktionieren des Gerats
Uberprifen.

Der Nutzer muss sich mit der Bedienung des Gerats vertraut gemacht haben.
Das Produkt darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.
Der Benutzer muss den Lieferanten sofort bei Problemen informieren, die in Verbindung mit dem
Betrieb des Gerats auftreten.
5.3. Sicherheitswarnhinweise zum Schutz vor elektrischem Strom
Das Gerat darf nur an einen ordnungsgemal installierten Stromkreis angeschlossen werden.

Vor dem Anschluss des Produkts muss sichergestellt werden, dass die auf dem Gerat
angegebene Netzspannung und Netzfrequenz mit den Werten des Versorgungsnetzes
Ubereinstimmen.

Uberpriifen Sie das Gerat vor der Inbetriebnahme auf Schaden an den Druckluftleitungen und
Stromkabeln. Beschadigte Druckluftleitungen und Stromkabel sind sofort zu ersetzen.

Trennen Sie das Produkt sofort vom Stromnetz (dazu Netzkabel aus der Steckdose ziehen),
wenn eine Gefahrensituation oder ein technischer Fehler auftritt.

Stellen Sie bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten sicher, dass:
- der Netzstecker aus der Steckdose gezogen wurde
- Der Druck aus allen Druckluftbehaltern und -leitungen abgelassen wurde

Das Gerat muss von einem qualifizierten Fachmann installiert werden.



6. LAGERUNGS- UND TRANSPORTBEDINGUNGEN

Der Kompressor wird ab Hersteller in einer Transportverpackung versendet. Diese schutzt das
Produkt wahrend des Transports vor Schaden.

A

> % P> P

6.1.

Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten!

Der Kompressor darf nur transportiert werden, wenn die gesamte Luft
abgelassen wurde. Vor dem Bewegen oder Transportieren des Kompressors
entlassen Sie jegliche Druckluft aus dem Behilter und den Druckschlauchen
sowie aus den Trocknungskammern und lassen Sie das Kondensat aus dem
Behalter und dem Kondensatabscheider am Trockner ab.

Bewahren Sie die Originalverpackung fiir den Fall auf, dass das Geriat
zuruckgesendet werden muss. Verwenden Sie die Originalverpackung fir den
Transport, da sie optimalen Schutz fiir das Produkt bietet. . Sollte es nétig sein,
das Produkt wahrend der Garantiezeit einzusenden, haftet der Hersteller nicht fiir
Schaden, die auf eine mangelhafte Verpackung zuriickzufiihren sind.

Der Kompressor muss in vertikaler Position geliefert und mit Transportgurten
befestigt werden.

Schitzen Sie den Kompressor wahrend des Transports und der Lagerung vor
Feuchtigkeit, Schmutz und extremen Temperaturen. Nicht in der Nahe von fliichtigen
chemischen Substanzen lagern.

Sollte dies nicht moglich sein, entsorgen Sie die Originalverpackung auf
umweltfreundliche Art. Der Verpackungskarton kann als Altpapier recycelt werden.

Die Lagerung und der Versand des Gerats in einem anderen als dem vorgeschriebenen
Zustand sind strikt untersagt.

Umgebungsbedingungen

Die Produkte dirfen nur unter den folgenden klimatischen Bedingungen in Fahrzeugen gelagert
und transportiert werden, die keine Spuren flichtiger Chemikalien aufweisen:

Temperatur —25 °C bis +55 °C, 24 Std. bis +70 °C
Relative Feuchtigkeit max. 90 % (nicht kondensierend)



PRODUKTBESCHREIBUNG

7. VERSIONEN

Der Kompressor ist gemaR seinem Verwendungszweck in den folgenden Modellen erhaltlich:

DK50 2x4VR/110/M Kompressor mit Adsorptionstrockner
DK50 2x4VR/110S/M  Kompressor im Gehause mit Adsorptionstrockner

Gehause S110R Reduziert den Gerauschpegel des Kompressors

ey
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S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. ZUBEHOR

Zubehor, das nicht Teil des Lieferumfangs ist, muss separat bestellt werden.

Satz mit Druckluft-Ausgangsfiltern

Der Kompressor kann, sofern angegeben, mit einem Filtersatz ausgestattet werden. Der Filtersatz
kann mit einem Druckluftregler ausgestattet werden.

Ist ein anderer Grad an Luftfilterung nétig, muss dies mit dem Lieferanten
vereinbart und in der Bestellung klar angegeben werden.

Grad der Bypass :
Typ Verwendung Luftfilterung (um) Fur)(l?tion * Artikelnummer
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M 1+0,1 . 604014119-004
FS 40S DK50 2x4VR/110 1+0,01 Nein 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) Diese FS enthalten keinen Filterbypass, der beim Austausch des Filterelements einen
kontinuierlichen Luftstrom gewahrleistet. Ein solches Set muss separat bestellt werden.

Filtersatz Reglerbaugruppe

Bei entsprechender Spezifikation kann der Kompressor mit einem Druckregler am Druckluftausgang
ausgestattet werden. De Regler muss entsprechend der Anwendung fur den Filtersatz oder separat
gewahlt werden. Der Regler sorgt fir einen konstanten Druck am Ausgang.

Typ Verwendung Artikelnummer
Druckregler 604014125-000
REG15 DK50 2x4VR/110/M 447000001-243

Filtersatz Halterungen

A Fur jeden Filtersatz muss eine passende Halterung bestellt werden.

Typ Verwendung Artikelnummer
Halterung flir Kompressormontage 604014131-000
Halterung fiir Wandmontage DKS0 2x4VRILI0M  613014120-000

9. PRODUKTFUNKTION

9.1. Kompressor mit Adsorptionstrockner

Das Kompressoraggregat (1) zieht die Luft durch den Ansaudfilter (8) an und komprimiert sie durch
ein Ruckschlagventil (3) und in einen Verteiler, von dem aus sie Uber einen Anschlussschlauch zum
Adsorptionstrockner (9) geleitet wird. Vom Einlass in das Trocknermodul wird die Luft zunachst im
integrierten Kuhler (14) gekuhlt und strémt anschlieRend durch den Kondensatabscheider (40) und
tritt in die Aktivkammer mit Adsorbiermittel (16) ein, wo die Luft getrocknet wird. Ein Teil der Luft
wird in die zweite Kammer, die Regenerationskammer, geleitet, wo die Luft eingesetzt wird, um
Feuchtigkeit aus dem Adsorbiermittel zu ziehen. Anschlief3end wird sie Uber den Schalldampfer (38)
ausgeleitet. Die Aktivkammer schaltet zyklisch. Die trockene und gefilterte Luft strémt dann durch
das Ruckschlagventil (3) in den Luftbehalter (2).



9.2. Kompressorgehause

Das schalldichte Gehause dient zur kompakten Abdeckung des Kompressors. Gleichzeitig gewahrt
es einen ausreichenden Luftaustausch und dampft Gerausche wirkungsvoll. Der Lifter (10) unter
der Kompressorpumpe kihlt den Kompressor. Er [8uft gleichzeitig mit dem Kompressormotor oder
nach dem Einschalten des Temperaturschalters bei einer Temperatur von Gber 40 °C. Nachdem
der Gehausebereich auf weniger als ca. 32 °C abgekuhlt ist, schaltet sich der Lifter automatisch
ab.

ﬁ Uberhitzungsgefahr des Kompressors!

Stellen Sie sicher, dass der Einlass fir die Kuhlluft in das Gehause (im
Bodenbereich des Gehauses) und der Auslass fir die Warmluft an der
Riickseite des Gehauses im oberen Bereich nicht blockiert sind.

Wird der Kompressor auf eine weiche Unterlage gestellt (z. B. auf einen
Teppich), sorgen Sie fiir einen Abstand zwischen der Basis und dem Boden
oder dem Gehduse und dem Boden, indem die FiiRe z. B. auf feste Blocke
gestellt werden. Damit wird eine ausreichende Kiihlung des Kompressors
gewahrleistet.

Beschreibung fiir Abbildungen 1 - 3

1 Luftpumpe 23 Bogenarmatur

2 Druckluftbehalter 24 —

3 Rduckschlagventil 25 Kompressorrad

4 Druckschalter 26 Gehausellfter

5 Sicherheitsventil 27 Griff

6 Manometer 28 Schalter

7 Ablassventil 29 Wartungsanzeige

8 Ansaudfilter 30 Schrank-Druckmesser

9 Adsorptionstrockner 31 -

10 Kompressorlifter 32 —

11 Magnetische Halterung 33 Regenerationsmagnetventil
12 Kondensatauffangbehalter 34 Regenerationsmagnetventil
13 Druckluftausgang 35 Einlassmagnetventil

14 Kdhimodul 36 Einlassmagnetventil

15 Einlassventiimodul 37 Entluftungsventil

16 Trocknungskammer 38 Schalldampfer

17 Auslassmodul 39 Drucklufteingang

18 Steuerung 40 Kondensatabscheider

19 Gasfedern fur Gehause 41 Manometer

20 Wandanschlag 42 Automatischer Kondensatablauf
21 Stromversorgungskabel 43 Trockenpfanne

22 Manometer-Schlauch 44 Luftausgang



Abb. 1: DK50 2x4VR/110/M — Kompressor mit Adsorptionstrockner




Abb. 2: Adsorptionstrockner
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Abb. 3: Gehduse
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TECHNISCHE DATEN

Die Kompressoren sind flir den Betrieb in trockenen, bellfteten und staubfreien Innenrdumen unter
den folgenden klimatischen Bedingungen vorgesehen:

Temperatur +5 °C bis +40 °C
Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Arbeitsdruck 6 bis 8 bar DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M
Nennspannting V, Hz 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz
Frequenz @

Kapazitat bei 6 bar .

(FAD) —20 °C I/min 450 450
Arbeitsdruck ?) bar 6,0-8,0 6,0-8,0

Max. Strom A 9,0 9,8
Motorleistung kw 2x2.2 2x2.2
Volumen Drucklufttank I 110 110
Luftqualitat — Filterung um - -

Max. Betriebsdruck

des Sicherheitsventils bar 9.0 9.0
Gerauschpegel bei 5 dB <767 <58.0

bar (LpA)

Betriebsmodus % S1-100 S1-100

DTP-

Trocknungsleistung °C <-20 <-20

bei 7 bar 9

Zeit, den

Druckluftspeicher von S 88 88

0 bis 7 bar zu flllen

Abmessungen (netto) 2000x503x965 2000x834x1045
LxBxH

Nettogewicht © kg 186 9 268 ©
Klassifizierung unter EN 60601-1 Klasse I.

a) Bei Bestellung die Kompressorversion angeben

b) Fiir andere Druckbereiche kontaktieren Sie den Lieferanten

9 Das Gewicht ist vorlaufig und gilt nur fir das Produkt ohne Zubehérteile

9 Gilt fir Umgebungstemperaturen mit einem DTP von unter 30 °C (DTP = Drucktaupunkt)
Abhangigkeit von Kompressorkapazitat und Arbeitsdruck

DK50 2x4VR/M
Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600
400

200 PDP -20°C
—— PDP -40°C




Arbeitsdruck 8 bis 10 bar
Nennspannung

Frequenz @

Kapazitat bei 8 bar

(FAD) —-20 °C
Arbeitsdruck ®

Max. Strom

Motorleistung

Volumen Drucklufttank

Luftqualitat — Filterung
Max. Betriebsdruck
des Sicherheitsventils
Gerauschpegel bei 5
bar (LpA)
Betriebsmodus

DTP-
Trocknungsleistung
bei 7 bar 9

Zeit, den
Druckluftspeicher von
0 bis 7 bar zu fillen
Abmessungen (netto)
LxBxH

Nettogewicht ©

Klassifizierung unter EN 60601-1

V, Hz

I/min

bar

kw

um

bar

dB

%

°C

mm

kg

DK50 2x4VR/110/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
9,4
2x2.2
110

12,0

<76,7

S1-100

121

2000x503x965

186 9

DK50 2x4VR/110S/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
10,2
2x2.2
110

12,0

<58,0

S1-100

121

2000x834x1045

268 ©

Klasse I.

) Bei Bestellung die Kompressorversion angeben

b F{ir andere Druckbereiche kontaktieren Sie den Lieferanten

) Das Gewicht ist vorlaufig und gilt nur fiir das Produkt ohne Zubehorteile
9 Gilt fir Umgebungstemperaturen mit einem DTP von unter 30 °C (DTP = Drucktaupunkt)

Abhangigkeit von Kompressorkapazitat und Arbeitsdruck

Q(l.min

700
600
500
400
300
200
100

1) A

DK50 2x4VR/M

PDP -20°C
= PDP-40°C

2 3 4 5 6 7

8

9 10
plbar)




FAD-Kapazitatskorrektur fir Hohenlagen

Die Kapazitat in Form von FAD (,Free Air Delivery“ = Volumenstrom bzw. Liefermenge) gilt fir die
folgenden Bedingungen:

Hohenlage Oma. M. Temperatur 20 °C
Umgebungsdruck 101325 Pa Relative Feuchtigkeit 0 %

Um die FAD-Kompressorkapazitat in Abhangigkeit von der Héhenlage zu berechnen, muss der
Korrekturfaktor geman der folgenden Tabelle angewendet werden:

Hoéhenlage [m ii. M.] 0 bis 1.500 1.501 bis 2.500 2.501 bis 3.500 3.501 bis 4.500
FAD-Korrekturfaktor 1 0,80 0,71 0,60

Konformitatserklarung fiir elektromagnetische vertraglichkeit

Medizinische Gerate erfordern spezielle VorsichtsmaRnahmen in Bezug auf elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV) und missen entsprechend den nachfolgenden EMV-Angaben installiert und
verwendet werden.

Anleitung und Herstellererklarung — elektromagnetische Emissionen

Gemal IEC 60601-1-2:2014 - Medizinische elektrische Gerate - Teil 1-2: Allgemeine Festlegungen fir die
Sicherheit einschlieBlich der wesentlichen Leistungsmerkmale — Erganzungsnorm: Elektromagnetische
Storgrofien - Anforderungen und Priifungen

Das Gerat ist fur die Verwendung in der nachfolgend beschriebenen elektromagnetischen Umgebung
bestimmt: Der Kunde oder Benutzer des Gerats sollte sicherstellen, dass sie in einer derartigen Umgebung
zum Einsatz kommt.

Emissionspriifung Compliance Elektromagnetische Umgebung — Anleitung

Das Gerat verwendet HF-Energie nur flr seine
internen Funktionen. Deshalb sind die HF-
Emissionen sehr niedrig, und es ist
unwahrscheinlich, dass sie Stérungen mit
elektronischen Geraten in der Nahe
verursachen.

HF-Emissionen CISPR 11 ' Gruppe 1

HF-Emissionen CISPR 11 @ Klasse B

Das Gerét ist zur Verwendung in allen
Oberwellenemissionen Klasse A Einrichtungen geeignet, einschlief8lich in
IEC 61000-3-2 hauslichen Einrichtungen und solchen, die
direkt an das 6ffentliche
Niederspannungsversorgungnetzwerk
angeschlossen sind, das Gebaude fir
Wohnzwecke versorgt.

Es ist unwahrscheinlich,
dass das Geréat Flackern
Spannungsschwankungen/ ' verursacht, da der
Flicker IEC 61000-3-3 Stromfluss nach dem
Einschalten ziemlich
konstant ist.



Anleitung und Herstellererklarung — elektromagnetische Immunitat

Gemal IEC 60601-1-2:2014 - Medizinische elektrische Gerate - Teil 1-2: Alilgemeine Festlegungen fir die
Sicherheit einschliellich der wesentlichen Leistungsmerkmale — Erganzungsnorm: Elektromagnetische
Storgrofien - Anforderungen und Prifungen
Das Gerat ist flr die Verwendung in der nachfolgend beschriebenen elektromagnetischen Umgebung
bestimmt: Der Kunde oder Benutzer des Gerats sollte sicherstellen, dass sie in einer derartigen Umgebung

zum Einsatz kommt.

Immunitatspriifung

Elektrostatische
Entladung (ESD)
IEC 61000-4-2

Elektrische
Storgrofien/Burst
IEC 61000-4-4

Uberspannung
IEC 61000-4-5

Spannungseinbriiche,
kurze Unterbrechung
und Spannungs-
abweichungen bei
Netzstrom-
Eingangsleitungen
IEC 60601-4-11

Netzfrequenz
(50/60 Hz)
IEC 61000-4-8

IEC 60601-1-2
Teststufe

+8 kV Kontakt
+15 kV Luft

2 kV fir
Netzstrom-
leitungen

+1 kV fiur Eingangs-
/Ausgangsleitungen

+1 kV
Differenzmodus
+2 kV Gleichtakt

Ur=0%, 0,5
Zyklus

(bei 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 und
315°)

Ut=0 %, 1 Zyklus

Ur= 70 % 25/30
Zyklen (bei 0°)

Ur= 0 % 250/300
Zyklen

30 A/m

Compliance-Stufe

+8 kV Kontakt
+15 kV Luft

12 kV

100 kHz
Wiederholfrequenz
Angewandt fur
Netzanschluss

+1 kV L-N

+2 kV L-PE; N-PE
Angewandt fur
Netzanschluss
Ur=>95 %, 0,5
Zyklus

(bei 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 und
315°)

Ur=> 95 %, 1 Zyklus

Ur=70 % (30 %
Einbruch Ur),
25(50Hz)/30(60Hz)
Zyklen (bei 0°)

Ur=> 95 %,

250(50Hz)/300(60Hz)
Zyklus

30 A/m

Elektromagnetische Umgebung
— Anleitung

Bdden sollten aus Holz, Beton
oder Keramikfliesen sein. Wenn
Bdden mit synthetischen
Materialien ausgelegt sind, sollte
die relative Feuchtigkeit
mindestens 30 % betragen.

Die Netzstromqualitat sollte die
einer typischen Gewerbe- oder
Krankenhausumgebung sein.

Die Netzstromqualitat sollte die
einer typischen Gewerbe- oder
Krankenhausumgebung sein.

Die Netzstromqualitat sollte die
einer typischen Gewerbe- oder
Krankenhausumgebung sein.
Das Gerat stoppt und startet
automatisch bei jedem Einbruch.
In diesem Fall tritt kein nicht
akzeptabler Druckabfall auf.

Magnetfelder der Netzfrequenz
sollten den typischen Werten
eines typischen Standorts in einer
typischen Gewerbe- oder
Krankenhausumgebung
entsprechen.

HINWEIS: Ur ist die Wechselstromspannung vor der Anwendung der Teststufe.



Anleitung und Herstellererklarung — elektromagnetische Immunitat

Gemal IEC 60601-1-2:2014 - Medizinische elektrische Gerate - Teil 1-2: Allgemeine Festlegungen fir die
Sicherheit einschlieBlich der wesentlichen Leistungsmerkmale — Erganzungsnorm: Elektromagnetische
Storgrofien - Anforderungen und Prifungen

Das Gerét ist fir die Verwendung in der nachfolgend beschriebenen elektromagnetischen Umgebung bestimmt:
Der Kunde oder Benutzer des Gerats sollte sicherstellen, dass sie in einer derartigen Umgebung zum Einsatz
kommt.

IEC 60601-1-2 | Compliance- Elektromagnetische Umgebung —

Immunitatspriifung Teststufe Stufe Anleitung

Tragbare und mobile HF-
Kommunikationsgerate sollten nicht
naher an einem Teil des Geréts,
einschlieBlich Kabeln, sein, als der
empfohlene Trennabstand, der aus der
jeweiligen Gleichung fur die Frequenz
des Senders berechnet wird.

Empfohlener Trennabstand

3Vrms 3Vrms d=12v P
Geleitete HF 150 kHz bis
|IEC 61000-4-6 80MHz d:1,2\/ P, 80 MHz bis 800 MHz

d=2,3V P, 800 MHz bis 2,7 GHz

wobei P die maximale
Ausgangsnennleistung des Senders in
Watt (W) gemaf Hersteller des Senders

3V/m 3V/m ist und d den empfohlenen Trennabstand
Gestrahlte HF 80 MHz bis in Metern (m) bezeichnet.
IEC 61000-4-3 2,7 GHz

Feldstarken aus feststehenden HF-

Sendern, wie durch eine

elektromagnetische

Standortuntersuchung 2 festgelegt,

sollten weniger als die Compliance-Stufe
9 bis 28 V/Im 9 bis 28 V/Im in jedem Frequenzbereich ° betragen.

Abstand von HF- 15 spezifische | 15 spezifische | Interferenz kann in der Nahe von
Drahtloskommunikationsgeraten = Frequenzen Frequenzen Geraten auftreten, die mit dem folgenden
IEC 61000-4-3 (380 bis 5800 | (380 bis 5800 | Symbol gekennzeichnet sind:

MHz) MHz)

(( (i))>

HINWEIS 1 Bei 80 MHz und 800 MHz gilt der jeweils hdhere Frequenzbereich.

HINWEIS 2 Diese Richtlinien gelten moglicherweise nicht in allen Situationen. Elektromagnetische Ausbreitung
wird durch die Absorption und Reflektion von Strukturen, Objekten und Personen beeinflusst.

2 Feldstarken von feststehenden Sendern, z. B. Basisstationen fir Funktelefone (mobil/kabellos) und mobiler
Landfunk, Amateurfunk, AM- und FM-Radioiibertragung und TV-Ubertragung kénnen theoretisch nicht mit
Genauigkeit prognostiziert werden. Fir die Bewertung eines elektromagnetischen Umfeldes aufgrund von
feststehenden HF-Sendern sollte eine elektromagnetische Standortuberprifung in Betracht gezogen werden.
Wenn die gemessene Feldstarke an dem Standort, an dem das Gerat verwendet wird, die oben genannte
geltende HF-Compliance-Stufe Ubersteigt, sollte das Gerat beobachtet werden, um den Normalbetrieb zu
Uberprifen. Wenn ein abnormes Verhalten festgestellt wird, sind mdglicherweise zusatzliche Malihahmen
erforderlich, z. B. Neuausrichtung oder Standortwechsel des Gerats.

b Uber den Frequenzbereich von 150 kHz bis 80 MHz sollten die Feldstarken weniger als 3 V/m betragen.



INSTALLATION

ﬁ Risiko von Installationsfehlern
Der Kompressor darf nur durch einen hierfur qualifizierten Techniker installiert
und in Betrieb genommen werden. Dieser ist verpflichtet, professionelles
Bedienpersonal bzgl. der Nutzung und Wartung der Geratschaften zu schulen.
Fur den Nachweis einer Installations- und Bedienerschulung erfolgt ein Eintrag
in das Installationsprotokoll der Geratschaft. (Siehe Anhang)

10. INSTALLATIONSBEDINGUNGEN

o Der Kompressor darf nur in trockenen, gut bellfteten und staubfreien Umgebungen unter den im
Kapitel ,,Technische Daten* aufgefiihrten Bedingungen installiert und verwendet werden.

Beschadigungsgefahr fiir das Gerat!

Die Geratschaft darf nicht im Freien oder in sonstigen nassen oder feuchten
Umgebungen verwendet werden.

Es besteht Explosionsgefahr!

Es ist verboten, die Geratschaft in Raumen zu betreiben, in denen sich explosive
Gase oder brennbare Fliissigkeiten befinden.

Verbrennungs- oder Brandgefahr! Vorsicht! HeiRe Oberflache!

> B B

Teile des Kompressors, Trockners und der Anschlussschlauche zwischen dem
Trockner und dem Kompressor konnen wiahrend des Betriebs hei werden und
gefdahrliche Temperaturen erreichen, welche die Materialien schadigen oder das
Bedienpersonal verletzen kénnen.

o Der Kompressor muss so installiert werden, dass er fur die Bedienung und Wartung jederzeit
leicht zuganglich ist. Stellen Sie sicher, dass das Typenschild auf dem Gerat leicht lesbar ist.

o Der Kompressor muss auf einer ebenen und ausreichend stabilen Unterlage stehen (bezogen
auf das Gewicht des Kompressors ist Vorsicht geboten, siehe Kapitel ,Technische Daten®).

c Gefahr durch hohe Temperaturen!
Das Anbringen von Luftstromungshindernissen vor und hinter dem Kiihler
ist unzulassig. Die Temperatur der internen und externen Teile des Kiihlers
kann hoch sein und gefahrliche Werte erreichen.

Wenn Sie das Produkt erstmals einsetzen, stellen Sie moglicherweise (fiir
kurze Zeit) einen Geruch nach ,neuem Produkt® fest. Dieser Geruch ist
voriibergehend und beeintrachtigt die normale Nutzung des Produkts nicht.
Sorgen Sie dafiir, dass der Raum nach der Installation richtig geliiftet wird.

11. ZUSAMMENBAU DES KOMPRESSORS

11.1. Handhabung und Freischalten des Kompressors
e Packen Sie den Kompressor aus.
¢ Positionieren Sie den Kompressor am Installationsort. (Abb. 4)

Verwenden Sie die Griffe am Kompressor, um ihn bei Bedarf zu bewegen.
Verwenden Sie keine anderen Teile des Kompressors (das Aggregat, den
Kuhler usw.) als Griff.



S N
o Entfernen Sie die Transporthilfen aus den Druckluftpumpen (Abb. 5).

Stellen Sie vor der Installation sicher, dass der Kompressor frei von
Verpackungsmaterial und Stabilisatoren ist, um Schaden am Produkt zu
vermeiden.

Entfernen Sie alle fiir die Sicherung der Aggregate verwendeten
Komponenten, nachdem der Kompressor am endgiiltigen Einsatzort
installiert und nivelliert wurde.

Abb. 5: Freischalten der Druckluftpumpen

Zusammenbau des AD-Trockners
¢ Nehmen Sie den Kompressor aus der Verpackung.

o Installieren Sie den Trockner an seiner Betriebsposition (Abb. 6)

Fiur die Handhabung der Gerdtschaft sind mindestens zwei Personen
erforderlich.

Integrierte Griffe sind an den unteren Halterungen des Produkts installiert. Jede Person muss das
Gerat mit einer Hand an einem Griff und der anderen hinter der Trockenkammer ergreifen, wenn
das Gerat bewegt wird.



11.2. Platzierung des Kompressors im Gehause

Offnen der oberen Abdeckung

e Offnen Sie die Verriegelung durch Drehen mit einem Schraubendreher, wie im Piktogramm
gezeigt, und ziehen Sie sie mithilfe des Griffs hoch.

¢ Die Gasfedern halten die Abdeckung offen.

Achten Sie beim SchlieBen der Abdeckung am Gehduse darauf, sich nicht die
Finger einzuklemmen.

Verriegeln Sie nach dem SchlieBen die Abdeckung am Gehause stets mit den
Schnellverschliissen.

Entfernen der Vorderabdeckung des Gehauses

e Entfernen Sie die von 4 (vier) M5-Schrauben gehaltene Tur und trennen Sie den Erdungsleiter.

Kompressoreinbau

e Setzen Sie den Kompressor in das Gehause ein, sodass der Druckluftausgang zum Bediener
hin ausgerichtet ist.

Einbau der Gehausetiir

¢ Richten Sie die Tir am Gehause aus, verbinden Sie den Erdungsdraht mit der Tur und befestigen
Sie die Tur mithilfe von 4 Schrauben am Gehause.
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12. PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
12.1. Anschluss des Trockners

Drucklufteingang des AD-Trockners

e SchlieBen Sie den Druckluftausgang
vom Kompressor zum Trocknereingang
(1) an. Verwenden Sie die kirzeren der
mitgelieferten Schlauche. (2200 mm)

e A-G-3/4"-Verbindung ist installiert

é Verbrennungs- oder Brandgefahr! Vorsicht! HeiRe Oberflache!

Beachten Sie bei der Installation von Anschlussschlauch (Abb. 7, Abb. 8) am
Trockner bitte, dass der Schlauch und der Verteiler des Kompressors heil
werden und Temperaturen erreichen kénnen, die fiir die Materialien oder die
Bediener gefahrlich werden kénnen.

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 78 07/2021
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Druckluftausgang des AD-Trockners

e SchlieBRen Sie den Ausgang des
Trockners (1) an den Drucklufteingang

am Luftbehalter an. Verwenden Sie die 1
langer der mitgelieferten Schlauche
(2900 mm).

o A-G-3/4"-Verbindung ist installiert

Abb. 9: Druckluftausgang

e Sichern Sie beim Installieren des Schlauches den Nippel mit einem Schraubenschliissel im
Trockner.

@om o @CE

Abb. 10: Druckluftausgang



e
(o)

e Der Anschlussschlauch (A) wird vom Kompressorausgang (1) zur Trocknereingang (2) gefuhrt
und gemeinsam mit Schlauch B mithilfe von Doppelklammern (3) gefuhrt.

e Der Anschlussschlauch (B) wird vom Trocknerausgang (4) zum Druckluftbehaltereingang (5)
gefuhrt und mithilfe von Klammern mit dem Trockner (6) verbunden.

Q

§

Abb. 12: Position des ersten Doppelclips



é Verbrennungs- oder Brandgefahr! Vorsicht! HeiRe Oberflache!

Beachten Sie bei der Installation von Anschlussschlauch (A) (Fig. 11) am
Trockner bitte, dass der Schlauch und der Verteiler des Kompressors heil
werden und Temperaturen erreichen kénnen, die fiir die Materialien oder die
Bediener gefiahrlich werden kdonnen.

c Brandgefahr und Stromschlaggefahr!

Achten Sie darauf, dass die Netzkabel keine heiRen Teile der Geratschaft oder
Anschlussschlauche beriihren.

Kondensatablass vom Trockner

e SchlieRen Sie einen Schlauch an Auslass (1) des automatischen Kondensatablaufs (2) an die
Ablaufleitungen oder an den bereitgestellten Sammelbehalter an.

Beim Anschluss direkt an die Ablaufleitung wird ein Schalldampfer empfohlen.

12.2. Anschluss an den Druckluftausgang

e Fuhren Sie den Druckluftschlauch vom
Druckluftausgang (1) zur
angeschlossenen Geratschaft.

e Schliefen Sie bei Kompressoren mit
Trocknern den
Kondensatablaufschlauch (1) an den
Kondensatbehalter an.

e A-G-1/2-Verbindung ist installiert

Abb. 14: Anschluss an den Druckluftausgang



e
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12.3. Verbinden des Schrank-Druckmessers mit dem Kompressor

¢ Entfernen Sie den Stopfen (1) von den
Gewinden (2) am Druckluftblock des
Kompressors.

e Verbinden Sie den Gehause-
Druckmesserschlauch mit dem
Gewindeanschluss.

Abb. 15: Verbinden des Gehause-Druckmessers mit dem Kompressor

12.4. Fuhrung der Schlauche und Stromkabel bei Kompressoren mit
Gehausemontage

e Fuhren Sie bei Kompressor-Modellen mit Trockner den Schlauch und die Stromkabel durch die
Offnung an der Rickwand des Gehauses.

é Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten!
Druckluftschlauche miissen unbeschadigt sein.

13. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
e Das Produkt wird mit einem Kabel mit Stecker und Erdungsstift geliefert.

e Fihren Sie bei im Gehause montierten Kompressoren das Stromkabel durch die Offnung in der
Rickwand des Gehauses.

o Die Steckdose muss leicht zugénglich sein, damit das Gerat sicher vom Strom getrennt werden
kann.

e Der Stromkreis muss im Sicherungskasten max. 16 A haben.

c Stromschlaggefahr!
Alle relevanten elektrotechnischen Vorschriften am Aufstellungsort sind
einzuhalten. Die Netzspannung und Netzfrequenz missen mit den Angaben auf
dem Gerateetikett Gibereinstimmen.

c Brand- und Stromschlaggefahr!
Stromkabel miissen unbeschadigt sein.
AnschlieBen der Steuerung und des Stromkabels des Kompressors

e Verbinden Sie die Steuerung und das
Stromkabel des Kompressors mit der
Trocknerbuchse (1).



SIGNAL
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Abb. 16: AnschlieBen der Steuerung und des Stromkabels

e Verbinden Sie den Stit  fir  den
Potenzialausgleich 6 <& mm (1) mit dem
Stromkreislauf entsprechend der in den gultigen
Vorschriften fur elektrische Arbeiten aufgeflhrten
Methode.

e Die Buchse fur den Potenzialausgleich (2) ist ein
Zubehorteil und nicht im Grundpaket enthalten.

Abb. 17: Potenzialausgleich
Montieren Sie den Stecker des Erdungsleiters an der TUr und verschrauben Sie ihn am Gehause.

13.1. AnschlieBen eines Kompressors ohne Gehause
Stecken Sie den Netzstecker in eine Steckdose mit entsprechender Spannung.

Der Kompressor ist nun betriebsbereit.

13.2. AnschlieBen eines Kompressors mit Gehduse

Flhren Sie bei Kompressoren mit Gehduse den Netzstecker durch die Offnung an der Riickwand
des Geh&uses.

SchlieRen Sie den Stromanschluss des Schaltschranks an den Kompressor an, indem Sie den
Stecker des mitgelieferten Netzkabels in eine Steckdose stecken. (Abb. 18)

Unterbrechen Sie die den elektrischen Anschluss zwischen Schaltschrank und Kompressor,
indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen, wahrend die Verriegelung geldst ist.



Ethernetverbindung

Der Trockner kann Uber die Steuereinheit wie folgt mit einem Ethernet-10/100-M-Netzwerk
verbunden werden:

e SchlieRen Sie das Ethernet-Netzwerkkabel an den RJ-45-Anschluss an der Rickseite des
Trockners an.

o Konfiguration der IP-Adresse fur das Verbinden mit dem lokalen Netzwerk:
- Die standardmalige IP-Adresse des BM-Moduls ist: 192.168.0.3.

- Der Benutzer sollte den Servicetechniker bitten, die IP-Adresse bei der Installation zu
andern.

Abb. 19: Ethernetverbindung

Webserver

Die Steuereinheit verfiigt Uber eine integrierte Webserver-Funktion, die eine Uberwachung des
Kompressorbetriebs Uber einen PC, ein Smartphone oder Tablet mithilfe eines konventionellen
Browsers (Mozilla, Opera, Safari, Google Chrome usw.) erleichtert.

Der Vorgang fur das Anmelden in der Webserver-Funktion nach Anschluss des Kompressors an
das Ethernet-Netzwerk ist wie folgt:



o Offnen Sie den Webbrowser auf einem
PC, Smartphone oder Tablet und geben
Sie die IP-Adresse der Steuereinheit ein
(in unserem Fall 192.168.0.3).

e Geben Sie das Passwort ,LOGO* ein
und klicken auf die Schaltflache

~Anmelden®.
e Nach dem Anmelden zeigt der Browser ‘=0 s coessesssce
den anfanglichen Bildschirm mit den : 2 —=]

Ve

Systemdaten der Steuereinheit selbst
an: Modulerstellung, Modell, Firmware
(FM), IP-Adresse und Aktivitatsstatus.

¢ Kilicken Sie auf ,LOGO! BM* im Browser

und der aktuelle virtuelle Status der | DRYER t0i0n IS OK
Displayansicht wird angezeigt. o;ﬁ;":ﬁ:.-""‘”o’h
Navigieren Sie mithilfe der ESC- und PRESSURE -~ °0 bar

Cursortasten wie bei einem echten ENP_In /R
Display durch den Bildschirm. ENP_OUT -S0 & €

Speichervariablen fiir die Uberwachung

Die ,LOGO! Variable“-Funktion ist die weitere Option fiir die Uberwachung der
Kompressorparameter mithilfe von ausgewahlten Speichervariablen. Klicken Sie auf die
Schaltflache ,LOGO! Variable“ auf dem Display, um einen Bildschirm aufzurufen und verwenden
Sie dann die Schaltflache ,Variable hinzufliigen®, um spezifische Speichervariablen fir die
Uberwachung anhand der durch den Kompressorhersteller bereitgestellten Darstellung zu wahlen.

Variablen, die anhand der Adressen und Modelle hinzugefligt wurden, kénnen in der Tabelle
,MAPPING PARAMETERS" angezeigt werden (siehe Kapitel ,Anhang®).

Wahlen Sie die Variablenparameter (gemafll Anhang) nacheinander in den Spalten fur Bereich,
Adresse, Typ und Anzeigeformat. Die Werte der Variablen werden in der Spalte ,Wert* angezeigt.
Die Uberwachungstabelle kann anschlief3end wie folgt angezeigt werden.



var e

Del Range Aooress Type Desplay Format Value ModVaiue Mooty
< G ()
X v 4 )
iy <
X v ]
X V ¢ 1 <
X Vv 4 <
X Vv <
KLY o

Al - Modfy Al 5

14. INBETRIEBNAHME

Stellen Sie sicher, dass alle Transporthilfen entfernt wurden.
Kontrollieren Sie, dass die Anschlisse aller Druckluftleitungen korrekt sind.
Uberpriifen Sie den korrekten Anschluss an den Netzstrom (siehe Kapitel 13).

Uberpriifen Sie die Position des Trennschalters; dieser muss auf der ,1“-Position stehen. Wenn
der Hauptschalter (2) auf der Stellung ,,0“ steht, stellen Sie ihn auf die Stellung ,I“. (Abb. 20)

Drehen Sie bei Kompressoren mit Gehauseeinbau den Schalter (4) an der Vorderseite des
Schranks auf die ,I“-Position; eine griine Lampe zeigt an, dass die Geratschaft in Betrieb ist.
(Abb. 20)

Uberpriifen Sie die Verbindung des Gehausesteckers zum Kompressor (Abb. 18).

Uberpriifen Sie die Verbindung des Gehduse-Manometerschlauchs zum Pneumatikblock des
Kompressors (Abb. 15).

Uberpriifen Sie, ob der Druckluftanschluss zwischen dem Kompressor und dem Trockner korrekt
ist. (Abb. 11)

Uberpriifen Sie, ob der Schlauch des automatischen Kondensatablaufs an den Sammelbehalter
angeschlossen ist.

Uberpriifen Sie die Verbindung der Trocknersteuerung und des vom Kompressor ausgehenden
Stromsignalkabels. (Abb. 16)

A Der Kompressor besitzt keine Reserveenergiequelle.



15. DRUCKLUFT- UND ELEKTROSCHALTPLANE

15.1. Druckluftplan
DK50 2x4VR/110/M
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Wy




Beschreibung des Druckluftplans:

1 Ansaudfilter 14 —

2 Kompressor 15 EntliGftungsventil

3 Lufter 16 —

4 ODER Logikventil 17 Ablassventil

5 - 18 Kondensatauffangbehalter
6 Ruckschlagventil 19 Kihlerlufter

7 Manometer 20 Ansaudfilter fir Kammer
8 Druckschalter 21 Adsorptionsmittel

9 Sicherheitsventil 22 Auslassfilter fur Kammer
10 Druckluftbehalter 23 Regenerationsdise

11 Ablassventil 24 Ansaudfilter

12 Kuahler 25 Kammer links

13 Trockner-Magnetventil 26 Kammer rechts

15.2. Elektroschaltpldane

DK50 2x4VR/110/M 6 - 8 bar, 8 - 10 bar
3/N/PE~400V, 50Hz
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Beschreibung der Elektroschaltplane:

X2, X3 Buchse

M1, M2 Kompressormotor

.. B1 Druckschalter
El, E2 Kompressorlifter
' P - C10,11 Kondensator
E3, E4 Kompressorlifter .
. . F3 Sicherung
E10, E11 Gehausellfter A
P1 Stundenzahler

B2 Temperaturschalter

Q11,012 Schitz K1, K2 Zeituhr-Relais

F1,2 Ausschalter



BETRIEB
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DAS GERAT DARF NUR DURCH GESCHULTES PERSONAL BEDIENT WERDEN!

Stromschlaggefahr!

Bei Gefahr den Kompressor vom Stromnetz trennen (Netzstecker ziehen)!

Verbrennungs- oder Brandgefahr!

Teile des Aggregats und der Druckluftkomponenten zwischen dem Aggregat und
dem Luftkiihler konnen wahrend des Betriebs heiB werden und gefahrliche
Temperaturen erreichen, die die Materialien schadigen oder das Bedienpersonal
verletzen kdonnen.

Achtung — Kompressor wird automatisch gesteuert.

Automatischer Start. Sinkt der Druck im Druckluftbehdlter unter den
Einschaltdruck, schaltet sich der Kompressor automatisch ein. Der Kompressor
schaltet sich automatisch aus, wenn der Druck im Druckluftbehalter den
Abschaltdruck erreicht.

Achtung — AD-Trockner wird automatisch gesteuert!
Automatikstart Der Trockner wird durch ein Steuersignal gesteuert.

Beschadigungspotenzial fiir Pneumatikkomponenten!

Die Einstellungen des Arbeitsdrucks fiir den Druckschalter, die vom Hersteller
eingestellt sind, kénnen nicht geandert werden. Der Kompressorbetrieb bei
einem Betriebsdruck unter dem Schaltdruck weist auf einen hohen Luftverbrauch
hin (siehe Kapitel ,,Fehlerbehebung®).

Beschadigungsgefahr fiir den Trockner!

Der Trockner kann beschéadigt werden, wenn er bei Umgebungstemperaturen
betrieben wird, die die maximalen Betriebstemperaturen uberschreiten
(Umgebungstemperatur > 30 °C oder Einlasstemperatur von > 100 °C)

Die bendtigte Trocknungsleistung kann nur erreicht werden, wenn die
angegebenen Betriebsbedingungen eingehalten werden.

Die Trocknungsleistung ldasst nach und der erreichte Taupunkt fallt, wenn der
Trockner bei einem Druck unterhalb des Mindestarbeitsdrucks benutzt wird.

Bei langerem Betriecb des Kompressors erhéht sich die
Umgebungstemperatur um den Kompressor herum maoglicherweise auf
uber 40 °C. An diesem Punkt schaltet sich der Kiihlventilator automatisch
ein. Der Liifter schaltet sich aus, sobald der Bereich auf circa 32 °C
heruntergekiihlt wurde.



16. EINSCHALTEN DES KOMPRESSORS

Starten Sie den Kompressor (ohne Gehause) am Druckschalter (1), indem Sie den Schalter (2) auf
Position | stellen. Dadurch wird der Kompressor gestartet und der Tank bis zum Ausschaltdruck
gefullt, wodurch der Kompressor abgeschaltet wird.

Starten Sie den Kompressor (mit Gehause) Uber den Schalter (4) an der Vorderseite des Gehauses.
Die Anzeige leuchtet griin. Dies startet den Kompressor und flllt den Tank bis zum Ausschaltdruck,
was den Kompressor abschaltet.

Der Kompressor lauft im Automatikmodus und wird durch den Druckschalter abhangig vom
Druckluftverbrauch ein- und ausgeschaltet.

Uberprifen Sie die Werte des Ein- und Ausschaltdrucks mithilfe des Druckmessers (3). Eine
Toleranz von + 10 % ist zulassig. Der Druck im Druckluftbehalter darf den zulassigen Betriebsdruck
nicht Uberschreiten.

Abb. 20: Schalten des Kompressors
N

é Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikteile!

Der Druckschalter (1) wurde durch den Hersteller eingestellt. Eine weitere
Einstellung darf nur durch einen qualifizierten Techniker vorgenommen werden,
der durch den Hersteller geschult wurde.

17. AUSSCHALTEN DES KOMPRESSORS

e Das Ausschalten des Kompressors fur Wartungsarbeiten oder aus anderen Griinden erfolgt Gber
den Druckschalter (1), indem der Schalter (2) auf die Position ,0“ (Abb. 20) gestellt und der
Netzstecker aus der Steckdose gezogen wird. Damit wird der Kompressor von der
Netzstromversorgung getrennt.

e Lassen Sie die Druckluft im Druckluftbehélter durch Offnen des Ablassventils vollstandig ab.

e Offnen Sie den Entliiftungsstopfen (Abb. 25), um den Druck aus den Trockenkammern zu
entlassen.

18. BETRIEBSMODI DES AD-TROCKNERS

»RUN“-Modus

Der Trockner befindet sich im ,RUN“-Modus, wenn das Steuersignal des Kompressors aktiv ist. Die
KuhlerlUfter sind aktiviert und die Kammern werden gemaf dem nachfolgenden Zeitdiagramm ,T¢
zyklisch durch die Magnetventile geschaltet. Das bezeichnet die Kammerschaltperiode und ,dT*
steht fir die Druckausgleichszeit in den Kammern vor dem Schalten.



e
(o)

Ventilschaltplan — ,,RUN“-Modus

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 — inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF
>
OFF ' '
1T 2 2T : 3T
~ ON
=
OFF
1T 2T 3T
o ON"
=
OFF
1T ?:r 3T
~ ON
z
OFF ' i L
0 . 1T 2T . ST

Time [n*T]

»STANDBY“-Modus

Der Trockner befindet sich im ,STANDBY*“-Modus, wenn das Steuersignal des Kompressors inaktiv
ist. Die KuhlerlUfter sind aus und das Kammerschalten ist deaktiviert.

AD500 SE Trockner-Display

Hauptbildschirm

e Der Hauptbildschirm wird 5 Sekunden lang
angezeigt, wenn der Hauptschalter S1 am ADSORPTION
Trockner auf die Position ,|I“ gestellt wird.

DRYER ADxx00S

LAdsorptionstrockner ADxx00S ist AN*

is ON

e Das Display hat eine weilde
Hintergrundbeleuchtung.

Der Hauptbildschirm wird gefolgt von den Bildschirmen ,RUN-MODUS" und ,STANDBY-MODUS*,
basierend auf dem Kompressor-Steuersignal.
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Bildschirm ,,RUN-MODUS*

J RUN MODE
e TOTAL HRS - Gesamteinschaltzeit des [TOTAL HRS 0
Trockners
RUN HRS 0

¢ RUN HRS — Gesamtzykluszeit des Trockners

e TIME-to-MT - Zeit bis zum Ablauf des [T TME-to-MT 5000
Serviceintervalls
INLET - A

PURGE -B

Bildschirm ,,STANDBY-MODUS*

¢ TOTAL HRS — Gesamteinschaltzeit des Trockners
¢ RUN HRS — Gesamtzykluszeit des Trockners

e Dieser Bildschirm ist ohne
Hintergrundbeleuchtung.

Anzeige eines anstehenden Serviceintervalls

e 100 Stunden vor dem nachsten Serviceintervall
wechselt die Hintergrundbeleuchtung von weil} auf
orange und das Display zeigt ,SERVICE FALLIG
IN XY STUNDEN® an, wobei XY die verbleibende
Anzahl an Stunden bis zum Falligkeitstermin des
Service bezeichnet.

¢ RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners
(RUN-Modus)

07/2021 93 NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021



PRODUKTWARTUNG

19. PRODUKTRWARTUNG

A

Der Bediener muss die Gerate in den vorgeschriebenen Intervallen kontrollieren.
Die Priifergebnisse miissen aufgezeichnet werden.

Das Gerat wurde so konstruiert und hergestellt, dass nur eine minimale Wartung noétig ist. Die
folgenden Arbeiten sind auszufuhren, damit eine korrekte und zuverldssige Funktion des
Kompressors gewahrleistet ist.

A\

> B

Gefahr — unzulassige Arbeiten!

Reparaturarbeiten auBerhalb des Rahmenwerks der normalen Wartung (siehe
Kapitel 19.1) durfen nur von einem qualifizierten Techniker (ein durch den
Hersteller autorisiertes Unternehmen) oder vom Kundendienst des Herstellers
ausgefiihrt werden.

Normale Wartungsarbeiten (siehe Kapitel 19.1) diirfen nur durch einen
geschulten Bediener ausgefiihrt werden.

Verwenden Sie nur Ersatzteile, die vom Hersteller genehmigt wurden.

Gefahr von Verletzungen oder Beschadigung der Geratschaft!
Vor Beginn der Wartung am Kompressor sind folgende Arbeiten auszufiihren:

- Uberpriifen Sie, ob es moglich ist, den Kompressor von der Anlage zu
trennen, um mogliche Verletzungen der Person zu verhindern, die die
Anlage verwendet, bzw. um Sachschaden zu vermeiden.

- Schalten Sie den Kompressor aus.
- Trennen sie ihn vom Stromnetz (Netzstecker aus der Steckdose ziehen).
- Lassen Sie die Druckluft aus dem Druckluftbehalter ab.

Fuhren Sie vor Beginn der Wartungsarbeiten am Trockner zunachst Folgendes
aus:

- Schalten Sie den Kompressor aus und trennen Sie ihn vom Netzstrom.

- Uberpriifen Sie die Druckanzeige am Trockner und ob noch Druck anliegt;
dieser muss zuerst aus der Trockenkammer abgelassen werden.

Das Ablassen von Druckluft stellt eine Verletzungsgefahr dar.

Tragen Sie einen Augenschutz, d. h. eine Schutzbrille, wenn Sie Druckluft aus
dem Druckluftkreislauf (Luftbehalter) und aus der Trockenkammer ablassen.

Verbrennungsgefahr!

Wenn der Kompressor in Betrieb ist (oder kurze Zeit danach), konnen bestimmte
Bereiche der Druckluftpumpe, des Druckluftsystems des Kompressors, Teile des
Trockners und die Anschlussschldauche zwischen dem Kompressor und dem
Trockner heil werden — diese Komponenten nicht beriihren!



Der wahrend der Servicearbeiten ausgebaute Erdungsleiter muss nach
Beendigung der Arbeiten wieder in seine urspriingliche Position gebracht

werden.

FUr Wartungs- oder Reparaturarbeiten kann der Kompressor aus dem Gehause herausgezogen
werden (auf Lenkrollen und so weit, wie es das Kabel zwischen Kompressor und Schrank erlaubt
(siehe Kapitell9). Danach koénnen die erforderlichen Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchgeflhrt werden.

Ldst sich das Kabel zwischen Kompressor und Gehause (durch Ziehen des Netzsteckers, siehe
Kapitel 13.2.), funktioniert der Kompressor nicht mehr. Um den Kompressor wieder in Betrieb zu
nehmen, befolgen Sie bitte die Anweisungen aus Kapitel 13.2, 19.8 oder 19.9.



Wartungsintevalle

19.1.

Qualifizierter Techniker
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Qualifizierter Techniker
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19.2. Produktbetrieb uiberpriifen

Aggregatzustand prifen — die Aggregate sollten normal und ohne ibermafige Schwingung oder
Gerauschentwicklung laufen. Beheben Sie vorliegende Probleme oder kontaktieren Sie einen
Servicemitarbeiter, falls ein Fehler erkannt wurde.

Sichtprifung des Lufterbetriebs — die Lufter missen anlaufen, wenn ein Aggregat in Betrieb ist.
Beheben Sie vorliegende Probleme oder kontaktieren Sie einen Servicemitarbeiter, falls ein
Fehler erkannt wurde.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel und die angeschlossenen Druckluftschlauche
unbeschadigt sind. Ersetzen Sie beschadigte Komponenten oder kontaktieren Sie einen
Servicemitarbeiter.

Uberpriifen Sie die Umgebungstemperatur — die Umgebungstemperatur muss unter der
Temperaturgrenze (40 °C) liegen. Kihlen Sie den Bereich, wenn die Temperatur zu hoch ist.

Bei Kompressoren mit Trockner 6ffnen Sie den Stopfen am Kondensatsammelbehalter und
lassen Sie das Kondensat ab.

Uberpriifen Sie die Serviceanzeige auf dem Display und planen Sie den Service nach Bedarf.

Uberpriifen Sie die Betriebsbedingung der Ausriistung (siehe Kapitel 19.4).

19.3. Uberpriifen Sie die Druckluftanschliisse auf Dichtigkeit und iiberpriifen Sie das
Gerat

Dichtigkeitstest

Uberprifen Sie die Druckluftleitungen des Kompressors wahrend des Betriebs auf Lecks — der
Druck wird durch den Kompressor erzeugt.

Verwenden Sie ein Lecksuchgerat oder Seifenwasser, um alle Verbindungen und Anschlisse
auf Undichtigkeiten zu tberprifen. Verbindungen, an denen Undichtigkeiten festgestellt wurden,
sind festzuziehen oder erneut abzudichten.

Uberpriifung der Geritschaft

Uberpriifen Sie den Zustand des Kompressoraggregats auf reibungslosen Betrieb und niedrigen
Gerauschpegel.

Uberprifen der Lifterfunktion — die Liifter miissen wahrend der festgelegten Arbeitszyklen des
Kompressors laufen.

Uberpriifen Sie die Funktion des Temperaturschalters (B2) — erwarmen Sie den
Temperaturschalter auf mehr als 40 °C (z. B. mithilfe einer HeiRluftpistole — Achtung, nicht
verwenden, wenn sich Kunststoffteilen in der Nahe befinden, diese kdnnen sich bei den hohen
Temperaturen verformen!). Lufter E1, E3 — der Kompressor muss unter Voltspannung stehen.

Uberpriifen Sie den Filterzustand — die Filter miissen unbeschédigt und ausreichend sauber sein.

Uberpriifen Sie den Zustand der Pumpe selbst und achten Sie darauf, dass weder
Verschmutzungen noch Spiel im Kurbelwellengehause vorhanden sind.

Ersetzen Sie bei Ausfallen alle defekten Teile.
Defekte Teile sind nach Bedarf auszutauschen.

Uberprifen Sie die Magnetventile im Ventimodul — die Ventile sollten gemaR
Betriebsbeschreibung zyklisch zwischen den Kammern schalten.

Uberpriifen Sie die Betriebsbedingung der Ausriistung (siehe Kapitel 19.4).



19.4. Uberpriifung der Stromanschliisse

A Stromschlaggefahr!
Untersuchen Sie die Stromanschliisse des Produkts bei gezogenem Netzstecker.
o Uberpriifen Sie die mechanische Funktion des Netzschalters.
e Uberpriifen Sie das Netzkabel und die Stromleiter auf Unversehrtheit.
e Uberpriifen Sie, ob die Kabel an den Anschlusskasten angeschlossen sind (Sichtpriifung).

e Uberpriifen Sie alle Schraubverbindungen der griin-gelben PE-Erdungsleiter.

Uberpriifung der Betriebsbedingungen des AD-Trockners

o Uberpriifen Sie die Serviceanzeige und Alarme am Display, wie in Kapitel 18 angegeben, und
planen Sie den Service oder Reparaturen nach Bedarf.

e Nur ein Servicetechniker ist zum Andern von Programmparametern berechtigt. Hierfir werden
die Cursortasten auf dem LOGO!-Modul verwendet und es muss zuvor ein Passwort eingegeben
werden.

o Der Bediener kann die einzelnen Werte auf dem Display Uberwachen, hat jedoch keinen Zugriff
auf die Parameter des Programms.

Anzeige eines anstehenden oder abgelaufenen Serviceintervalls

Konfiguration eines neues Serviceintervalls

Driicken Sie gleichzeitig ESC und » und halten Sie die Tasten 10 Sekunden lang gedriickt, um das
Serviceintervall zurlickzusetzen. Nach Abschluss wechselt das Display wieder auf den
Startbildschirm zurtck.

Die SETUP-Funktion flr ein neues Serviceintervall ist nur aktiv, wenn der Trockner ein anstehendes
Serviceintervall anzeigt oder ein Serviceintervall abgelaufen ist. Nach Abschluss erhoht sich der
MAINT-Zahler (Anzahl der ausgefuhrten Serviceeinsatze) um eins. Siehe Bildschirm: Zahler
Informationsbildschirme — Version AD500 S

Informationsbildschirme werden durch gleichzeitiges Dricken und Halten der ESC- und
Cursortasten aktiviert.

e ESCund €4 —,COLUMNS TIMING*-Bildschirm

COLUMNS
- Informationen Zu den definierten
Ventilzykluszeiten TIMIMNG
- INLET_A(INLET_B) - Dauer der |p A =
Adsorptionsphase (Halbzyklus) fir Kammer A URGE _ 10/0s
(Kammer B) INLET _A-= 120s
- PURGE_A(PURGE_B) - Dauer der
Regenerationsphase fiir Kammer A (Kammer |[I N L ET _ B = 120s
B)
PURGE _B = 100s




e ESCund ¥ — ,COUNTER"-Bildschirm

- Informationen zu Zahlern, der Anzahl der
ausgefiihrten  Serviceeinsatze und der
Anzeige, wie haufig die Magnetventile
aktiviert wurden

- MAINT — Anzahl der Serviceeinsatze MAINT 0 x

- VALVE - Haufigkeit der Aktivierung der
Magnetventile (die angezeigte Zahl zeigt die
Anzahl an, wie haufig das Einlass_A-Ventil in V e
Kammer A aktiviert wurde)

COUNTERS :

VALVE 4 %

- Version — Softwareversion

e ESCund A —,OPERATING TIME“-Bildschirm

- Informationen zu den Betriebsstunden:
TOTAL, RUN, STANDBY, verbleibende Zeit
bis zum nachsten Serviceintervall und Wert [T oo T A L HR S 0
des definierten Serviceintervalls

- TOTAL HRS - Gesamteinschaltzeit des RUN HRS 0
Trockners
STAND . HR S 0
- RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners
- STAND.HRS - Gesamtzeit im STANDBY- | ITME -t o -MT 1h
Modus
SERVY .INTER 0h
- TIME-to-MT - verbleibende Zeit bis zum
nachsten Serviceintervall SETUP=ESC+P/10s [

- SERV.INTER - Wert des festgelegten
Serviceintervalls

ESC und » (dricken und 10 Sekunden gedrickt halten) — fir die Konfiguration eines neuen
Serviceintervalls nach Abschluss eines Serviceeinsatzes (siehe oben — Konfiguration eines neuen
Serviceintervalls)

19.5. Kondensatablauf

Offnen Sie das Ablassventil vorsichtig und langsam. Wird das Ablassventil zu
weit geodffnet, ist ein sehr lauter Ton zu héren und das angesammelte Kondensat
wird unkontrolliert ausgestofen.

Ein nasser Boden aufgrund eines Uberlaufs des Behilters stellt eine
Rutschgefahr dar.



Das Kondensat aus Kompressoren mit
Lufttrocknern wird automatisch in einen
Behalter flir das Sammeln von
Kondensat abgelassen.

e Uberwachen Sie den Fiillstand im

Behalter mithilfe der
Markierungen (je nach
Fassungsvermogen des

Behalters) und entleeren Sie den
Behalter mindestens  einmal
taglich.

Abb. 21: Uberpriifen des Kondensatauffangbehilters

A Folgende Schritte sind vor den nachfolgenden Uberpriifungen erforderlich:

o Fir Kompressoren mit Gehause: Lésen Sie die Turverriegelung und 6ffnen Sie die Gehausetr.

19.6. Sicherheitsventil liberpriifen

e Drehen Sie die Schraube (2) am Sicherheitsventil
(1) mehrere Umdrehungen nach links, bis das
Sicherheitsventil Luft ablasst.

o Das Sicherheitsventil einige Sekunden ausblasen
lassen.

e Drehen Sie die Schraube (2) bis zum Anschlag
nach rechts. Das Ventil muss jetzt geschlossen
sein.

Abb. 22: Sicherheitsventil tiberpriifen

Eine Beschadigung des Sicherheitsventils kann zu einem gefahrlichen
Druckanstieg fuihren.

Verwenden Sie das Sicherheitsventil niemals, um Druckluft aus dem
Drucklufttank abzulassen. Dies konnte das Sicherheitsventil beschadigen. Das
Ventil ist durch den Hersteller auf den maximal zulassigen Druck voreingestellt.

Niemals das Sicherheitsventil justieren!

é Das Ablassen von Druckluft stellt eine Verletzungsgefahr dar.

Tragen Sie bei der Untersuchung von Sicherheitsventilen eine Schutzbrille.



e
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19.7. Austausch des Ansaugfilters

Austausch des Ansaudfilters:

¢ Entfernen Sie die Sicherungsfeder (3).

e Ziehen Sie den Gummistopfen mit der
Hand heraus (2).

e Entfernen Sie den verschmutzten
Einlassfilter (1).

e Setzen Sie einen neuen Filter ein und
setzen Sie den Gummistopfen wieder
ein.

e Sichern Sie den Stopfen mit der
Sicherungsfeder (3).

Austausch des Vorfilters:

e Ziehen Sie den Vorfilter mit der Hand
heraus (4).

e Ersetzen Sie den Filter und setzen Sie
den neuen Filter ein.

Abb. 23: Austausch des Ansaudgfilters

19.8. Vorgehensweise beim AnschlieBen eines vom Schaltschrank getrennten
Kompressors

Vor jeder Wartungs- oder Reparaturarbeit ist der Kompressor auszuschalten und
durch Ziehen des Netzsteckers vom Stromnetz zu trennen.

Es ist notwendig, dass bei einem Kompressor (ohne Gehduse) der Jumper immer an die
Klemmleiste montiert wird, damit der ordnungsgemafe Betrieb gewahrleistet ist. Dies ersetzt dann
den Schalter am Gehause. (Abb. 24 Pos. D)

Befindet sich kein Jumper auf der Klemmleiste des Kompressors (vom
Schaltschrank getrennt), funktioniert der Kompressor nicht!

Ldst sich das Kabel zwischen Kompressor und Gehause (durch Ziehen des Netzsteckers) und wird
der Kompressor aus dem Gehause entfernt, funktioniert der Kompressor nicht mehr. Aus diesem
Grund muss zunachst eine Verbindung zur Klemmleiste mit einem Jumper hergestellt werden (dies
ersetzt die Funktion des Trennschalters). (Abb. 24 Pos. A)

PROZESS:

Jumper-Installation (A-B-C-D-Prozess)

e Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz, indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen.
¢ Entfernen Sie die Abdeckung von der Schalttafel (des Kompressors).

o Der Jumper befindet sich nicht auf der Klemmleiste — A

e Heben Sie die Sicherungsabdeckung an — B

e Setzen Sie den Jumper in die Klemmleiste ein — C

e SchlieRen Sie die Sicherungsabdeckung — D

e Bringen Sie die Abdeckung der Schalttafel wieder an.



PRODUKTWARTUNG

(3

e SchlieRen Sie das Gerat an das Stromnetz an.

e Aktivieren Sie den Kompressor, indem Sie den Schalter auf dem Druckschalter einschalten.
Abb. 24: DK50 2x4VR/110
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19.9. Vorgehensweise beim AnschlieBen eines Kompressors an einen neuen
Schaltschrank

A Vor jeder Wartungs- oder Reparaturarbeit ist der Kompressor auszuschalten und
durch Ziehen des Netzsteckers vom Stromnetz zu trennen.

Es ist notwendig, dass bei einem Kompressor (mit Gehause) der Jumper nicht an die Klemmleiste
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montiert wird, damit der ordnungsgemafe Betrieb gewahrleistet ist. Der Schalter am Gehause dient
dem Ein- und Ausschalten des gesamten Gerats (einschliellich des Kompressors). (Abb. 24 Pos.
A)

Wenn ein Jumper mit der Klemmleiste des Gehauses verbunden ist, funktioniert
der Schalter am Kompressorgehause nicht.

Wenn ein neuer Schaltschrank an einen Kompressor angeschlossen werden soll, der zuvor separat
gearbeitet hat (Kompressor ohne Gehause), muss die Verbindung auf der Klemmleiste
unterbrochen werden; mehr zur konkreten Vorgehensweise erfahren Sie weiter unten. (Abb. 24)
(Siehe auch Kapitel 13.1 und 13.2)

PROZESS:

Entfernen des Jumpers (D-C-B-A-Prozess)

e Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz, indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen.
o Entfernen Sie die Abdeckung von der Schalttafel (des Kompressors).

e Der Jumper befindet sich auf der Klemmleiste — D

¢ Heben Sie die Sicherungsabdeckung an - C

e Entfernen Sie den Jumper von der Klemmleiste — B

e SchlieBen Sie die Sicherungsabdeckung — A

e Bringen Sie die Abdeckung der Schalttafel wieder an.

e Setzen Sie den Kompressor in die Box ein.

e Verbinden Sie den Schaltschrank mit dem Kompressor, indem Sie den Stecker des Netzkabels
in die Steckdose stecken. (Abb. 18)

e SchlieRen Sie das Gerat an das Stromnetz an.

e Aktivieren Sie den Kompressor, indem Sie den Schalter auf dem Druckschalter und den Schalter
(4) am Gehause einschalten (Abb. 20).

Kompressor mit Gehduse — Beim Betrieb in einem Schaltschrank darf keinerlei elektrischer
Anschluss vorhanden sein. (Abb. 24 Pos. A)

Hinweis: Bei Verwendung eines Kompressors ohne Gehduse oder beim Ausfiihren von
Wartungsarbeiten miissen Jumper, die nicht an der Klemmleiste installiert sind, an einem
gesonderten Ort neben der Schalttafel aufbewahrt werden.

19.10. Reinigung und Desinfektion der AuBenflachen des Produkts

Reinigen und desinfizieren Sie die Aul3enflachen mit neutralen Reinigungsmitteln.

Die Verwendung von aggressiven Reinigungs- und Desinfektionsmitteln mit
Alkohol und Chlor kann zu einer Beschadigung und Verfarbung der Oberflachen
fiihren.

Wartung des AD-Trockners

19.11. Druckablass aus dem Trockner

Diese Geratschaft wurde entwickelt, um ein sicheres Ablassen des Drucks innerhalb von 10
Sekunden nach dem Ausschalten des Kompressors zu ermdglichen.



Wenn der Druck nicht automatisch aus dem Trockner abgelassen wird, kann der Druck manuell
abgelassen werden.

f Das Ablassen von Druckluft stellt eine Verletzungsgefahr dar.
Das Tragen eines Gehorschutzes wird empfohlen, da das Druckablassen mit
Larm verbunden ist.

Schalten Sie die Druckluftquelle aus, bevor Sie den Druck aus dem Gerat
ablassen.

Druckablassen mithilfe des Displays
Driicken Sie ESC und ¥ auf dem Display fur das Druckablassen aus der Geratschaft.
e Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle aus.

¢ Danndricken und halten Sie ESC und ¥, wodurch die Magnetventile 10 Sekunden lang geéffnet
werden (Einlass und Regeneration) und lassen Sie dann den Druck durch das Riickschlagventil
aus dem Gerat und den angeschlossenen Druckluftkreislaufen und Elementen ab, die nicht von
der Geratschaft getrennt sind.

Manueller Druckablass

e Schalten Sie den Kompressor aus.

o Offnen Sie die Ablassstopfen am Ablassmodul der Geréatschaft (Abb. 25).
1

Abb. 25: Druckblas aus den Trocknerkammern
e Trennen Sie den Schlauch (2) vom unteren Teil des Kondensatabscheiders (3) (Abb. 26).

Abb. 26: Druckblass aus dem Kiihler und dem Kondensatabscheider
Das Verfahren des manuellen Druckablasses aus der Geratschaft ist nach rund 2 Minuten
abgeschlossen.



19.12. Wechsel der Innenfilter des Trockners

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle
Z : 5 dar.

Trennen Sie das Gerat vor jeglichen Arbeiten von der Stromversorgung, schalten
Sie den Kompressor aus und lassen Sie den Druck aus dem Gerat vollstiandig ab.

Bei Normalbetrieb muss der Filterwechsel im oberen Bereich des Trockners im festgelegten Intervall
erfolgen.

e Schalten Sie den Kompressor aus.

e Uberpriifen Sie den Druck im Trockner.

e Wenn die Trocknerkammer unter Druck
steht, verfahren Sie, wie in Kapitel 19.11 ﬁ ﬁ
beschrieben.
e Losen Sie die 8 Schrauben (1). ﬁ % B<—1

¢ Demontieren Sie die Auslassabdeckung ( ‘%
(2), an der die Filter (3) montiert sind. \-—_\Q( \.' @

e Losen Sie die verschmutzten Filter (3) @ \\Q/
und ersetzen Sie diese durch neue
Filter. ﬁ& CCS/

e Uberpriifen Sie die Dichtung (4) unten
am Auslassmodul und ersetzen Sie
diese bei Bedarf.

o Der Wiedereinbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

e Einschalten des Kompressors.

e Achten Sie auf Undichtigkeiten des
Trockners.

Abb. 27: Austausch der internen Filter

19.13. Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmittel

Bei Normalbetrieb muss der Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmitteln im festgelegten Intervall
erfolgen.



e Schalten Sie den Kompressor aus.

e Uberpriifen Sie den Druck im Trockner.

e Wenn die Trocknerkammer unter Druck
steht, verfahren Sie, wie in Kapitel 19.11
beschrieben.

e Losen Sie die 8 Schrauben (1).
¢ Entfernen Sie die Auslassabdeckung (2).

e Ziehen Sie die Kassetten (3) heraus und
ersetzen Sie diese durch neue
Kassetten.

e Uberpriifen Sie die Dichtung (4) unten am
Auslassmodul und ersetzen Sie diese bei
Bedarf.

e Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

e Schalten Sie den Kompressor ein.

e Achten Sie auf Undichtigkeiten des
Trockners.

Abb. 28: Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmittel

19.14. Wechsel des logischen Kugelventils
e Schalten Sie den Kompressor aus.

e Uberprifen Sie den Druck im
Trockner.

e Wenn die Trocknerkammer unter
Druck steht, verfahren Sie, wie in
Kapitel 19.11 beschrieben.

e Losen Sie die 4 Schrauben (1) und
entfernen Sie die Abdeckung (2).

o Entfernen Sie die Kugelabdeckung
3).
e Ersetzen Sie die Kugel (4).

e Uberpriifen Sie die Diisen (5) und
reinigen Sie diese bei Bedarf.

e Der Wiedereinbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

o Uberpriifen Sie auf Undichtigkeiten
und priufen Sie die Funktion des
logischen Ventils und der Disen —
Uberprifen Sie auch das zyklische
Schalten der Kammern.

Abb. 29: Wechsel des logischen Kugelventils



19.15. Wechsel des Schalldampfers fiir den Trockner

A

o Loésen Sie den Schalldampfer (1).

e Setzen Sie einen neuen
Schalldampfer ein.

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle
dar.

Der Betrieb der Geratschaft ohne Schalldampfer fiihrt zu einem hohen
Gerauschpegel. Wechseln Sie die Schalldampfer nur, wenn das Gerit
ausgeschaltet ist.

Abb. 30: Wechsel des Schalldampfers

19.16. Untersuchung des Kihlers und des Liifters

Die Gerateteile, insbesondere der Kompressorventilator, der Kuhlerllfter und der Kihler, missen
sauber gehalten werden, um eine effiziente Trocknerleistung zu gewahrleisten. Entfernen Sie Staub
von der Oberflache der Kihlrippen und Kihler und verwenden Sie hierzu einen Staubsauger oder

Druckluft.

19.17. Wechsel der Magnetventile

A\
A\

Stromschlaggefahr!

Schalten Sie die Druckluftquelle ab, schalten Sie die Geratschaft ab und trennen
Sie sie vom Strom, bevor Sie am Gerét arbeiten.

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle
dar.

Trennen Sie die Geratschaft von Strom und lassen Sie den Druck aus dem Gerat
und dem Druckluftsystem volistidndig ab, bevor Sie an der Geratschaft arbeiten.

Bei Normalbetrieb muss der Wechsel der Magnetventile unten im Trockner im festgelegten Intervall

erfolgen.

Schalten Sie den Kompressor aus.
Uberprifen Sie den Druck im Trockner.

Wenn die Kammern unter Druck stehen, verfahren Sie, wie in Kapitel 19.11
beschrieben.

Lésen Sie die eine Schraube von der Ventilverbindung (1).
Trennen Sie die Ventilverbindung (2).
Ldésen Sie die 4 Schrauben (3).



Entfernen Sie das Magnetventil (4).

Entfernen Sie die Ventildichtung (4-1) vom Korpus.

Reinigen Sie den Ventilsitz von Verunreinigungen.

Reinigen Sie die 16 Schrauben vom Klebstoff zur Schraubensicherung.
Installieren Sie das Magnetventil (Abb. 32).

Installieren Sie die neue Ventildichtung (4-1).

Installieren Sie das neue Magnetventil mithilfe der 4 Schrauben (3) und verwenden
Sie eine Schraubensicherung an den Schraubengewinden (z. B. Loctite 243).

Setzen Sie die Magnetventilverbindung wieder ein und befestigen Sie diese mit einer
Schraube (1).

Schalten Sie den Kompressor ein.

Achten Sie auf Undichtigkeiten des Trockners.

Abb. 31: Magnetventilaustausch

Zusammenbau eines Magnetventils

Die Ersatz-Magnetventile werden als einzelne Ersatzteile geliefert. Das neue Ventil muss
zusammengebaut werden, bevor ein Magnetventil getauscht wird.

Montieren Sie die Magnetspule (4-5) am Ventilkorpus (4-4) und sichern Sie sie mit
der Mutter (4-6).

Setzen Sie die Membranfeder (4-3) in die Membran (4-2) ein und setzen Sie sie in
die montierte Magnetspule und die Korpusbaugruppe ein.



¢ Anschliefend montieren Sie die Ventildichtung (4-1) am Trocknerkorpus.

4-4 4-5

6

I

\/

Abb. 32: Zusammenbau eines Magnetventils

19.18. Druckbegrenzungsventil

Das Druckbegrenzungsventil beginnt Luft aus dem System abzulassen, wenn der Druck in
Druckluftkreis den voreingestellten Wert Ubersteigt. Das Druckentlastungsventil schliefl3t, wenn der
Druck fallt.

Der Druck aus dem Druckluftkreislauf kann nur aufgrund eines Anstiegs im
Stromungswiderstand in den Druckluftleitungen oder aufgrund einer
Trocknerfehlfunktion steigen (z. B. Storung des Magnetventils). Daher erfordert
das wiederholte Offnen des Ablassventils eine Uberpriifung der
Trocknerfunktion und eine moégliche Reparatur.

Bevor Sie eine Anderung am Ablassventil vornehmen, ist es erforderlich, Kontakt
mit dem Hersteller aufzunehmen.

Die Auslassoffnungen am Ablassventil durfen nicht blockiert sein und der
Austritt der Druckluft hierdurch darf nicht eingeschrénkt sein.

2 Trockner-Druckventil

Abb. 33: Druckbegrenzungsventil

20. LANGFRISTIGE AURERBETRIEBNAHME

Wird der Kompressor langere Zeit nicht genutzt, ist es empfehlenswert, das Kondensat aus dem
Druckluftbehélter abzulassen und den Kompressor dann fir 10 Minuten mit gedffnetem
Kondensatablassventil laufen zu lassen. Schalten Sie den Kompressor anschlieffend durch
Betatigung des Schalters (2) auf dem Druckschalter (1) (Abb. 20) aus, schlieBen Sie das
Ablassventil und trennen Sie das Gerat vom Stromnetz.



Abschaltung des AD-Trockners

e Lassen Sie den Druck aus den Trocknerkammern ab. (Abb. 25)

21. ENTSORGUNG DES GERATS

e Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.

e Lassen Sie durch Offnen des Ablassventils Druckluft aus dem Druckbehélter ab (Abb. 23).
o Entsorgen Sie das Gerat gemal den geltenden Vorschriften.

¢ Beauftragen Sie ein Fachunternehmen mit der Abfalltrennung und -entsorgung.

¢ Verschlissene Bauteile haben keine negativen Auswirkungen auf die Umwelt.



FEHLERBEHEBUNG
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Stromschlaggefahr!

Niemals das Sicherheitsventil justieren!

Storung

Kompressor
schaltet sich nicht
ein

Kompressor
schaltet haufig ein

Niedriger Druck im
Druckluftbehalter
(Kompressor lauft
durchgéangig)

Mogliche Ursache

Keine Spannung am Druckschalter

Unterbrechung der Motorwicklung,
Warmeschutz beschadigt

Kondensator defekt

Festsitzen des Kolbens oder eines
anderen rotierenden Teils

Der Druckschalter funktioniert nicht

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Undichtes Ruckschlagventil

Hohe Mengen kondensierter
Flussigkeit im Druckluftbehalter

Niedrige Kompressorkapazitat

Hoher Druckluftverbrauch des
versorgten Systems

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen, trennen Sie es zunachst von der
Stromversorgung (Netzstecker ziehen).

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle

Bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen, lassen Sie den Druck aus dem
Druckluftbehilter und dem Druckluftsystem vollstandig ab.

Die Fehlerbehebung darf nur von einem qualifizierten Servicemitarbeiter
durchgefiihrt werden.

Eine Beschadigung des Sicherheitsventils kann zu einem gefahrlichen
Druckanstieg fiihren.

Losung

Spannung an der Steckdose
Uberprifen

Trennschalter Gberprifen — Auf die
Einschaltposition ,|“ stellen

Lose Klemme an der Klemmleiste —
festziehen

Stromkabel Gberprifen — defektes
Kabel ersetzen

Motor oder Wicklungen ersetzen

Kondensator wechseln

Beschadigte Komponenten
auswechseln

Funktion des Druckschalters
Uberprifen

Pneumatiksystem tberprifen — lose
Verbindungen festziehen
Ruckschlagventil reinigen,
Dichtungen austauschen,
Ruckschlagventil austauschen

Kondensierte Flissigkeit ablassen

Befullungszeit des
Druckluftbehalters tberprifen
Druckluftverbrauch senken
Kompressor mit héherer Kapazitat
verwenden

Pneumatiksystem Uberprifen — lose
Verbindungen festziehen



Betrieb des

Kompressors Uber

einen langeren
Zeitraum

Kompressor ist laut

(Klopfen,

Metallgerausche)

Trockner trocknet

nicht

(Kondenswasser in

der Luft)*

Verschlechterte

Trocknungsleistung

—  Taupunkt
hohem Druck

bei

(Kondenswasser in

der Luft)

Trockner ist sehr
laut

Luft entweicht
durch das
Ablassventil am

Niedrige Pumpenkapazitat
Pumpenstérung
Trocknerstorung

Luftaustritt im Pneumatiksystem
Kolbenring verschlissen

Ansaudfilter verschmutzt

Falsche Funktion des Magnetventils

Schaden an Kolbenlager,
Kolbenstange, Motorlager
Loses (beschadigtes)
Dampferelement (Feder)

Kuhlerltfter defekt

Beschadigter Trockner

Automatischer Kondensatablauf
defekt

Niedriger Betriebsdruck

Die Regeneration des Magnetventils
funktioniert nicht.

Luftaufbereitungsdise verstopft
Kuhlerlufter funktioniert nicht

Kihler verschmutzt

Schalldampfer am Ausgang zum
Regenerationsventil verstopft

Lifter beschadigt
Schallddmpfer beschadigt

Luft entweicht durch das
Ablassventil am Trocknereingang.

Hoher Arbeitsdruck von der
Druckluftquelle

Magnetventil am Trocknereingang

Pumpe reinigen oder austauschen
Pumpe reinigen oder austauschen
Trockner austauschen

Pneumatiksystem Uberprufen — lose
Verbindungen festziehen

Verschlissenen Kolbenring ersetzen

Verschmutzten Filter durch neuen
Filter ersetzen

Lifter oder Spule reparieren oder
austauschen

Beschadigtes Lager ersetzen

Beschadigte Feder auswechseln

Lufter austauschen
Stromquelle kontrollieren

Trockner austauschen

Reinigen/austauschen

Reduzieren Sie den Luftbedarf,
prufen Sie die Leistung der
Druckluftquelle, beheben Sie
maogliche Leckagen in
Verteilersystem.

Spulenfunktion Uberprifen, bei
Bedarf reparieren

Uberpriifen Sie den Zustand des
Ventils und reinigen oder ersetzen
Sie das Ventil, wenn das Problem
weiterhin besteht.

Duse reinigen oder austauschen
(Siehe Produktwartung)
Stromquelle zum Lifter Gberprifen
Beschadigten Lifter auswechseln
Den Kuhler Gberprifen und bei
Bedarf reinigen

Schalldampfer Uberprifen Reinigen
oder ersetzen Sie den
Schalldampfer, wenn der
Stréomungswiderstand zu hoch ist
oder eine starke Verschmutzung
vorliegt.

Beschadigten Lifter auswechseln
Den Schalldampfer ersetzen

Alle Anschlusse und Verbindungen
des Trockners (auch an den Strom)
prufen, den Trocknerbetrieb prifen,
den Arbeitsdruck des Trockners
prifen und defekte Teile ersetzen
Die Druckeinstellung an der
Druckluftquelle Gberprifen
Verbindung kontrollieren — bei



Trocknereingang funktioniert nicht Beschadigung tauschen

Uberprifen Sie den Zustand des
Ventils — reinigen oder ersetzen Sie
das Ventil, wenn das Problem
weiterhin besteht.
Uberprifen Sie die internen Filter
Hoher Druck im Gerat aufgrund von | und die Zubehor-Filterbaugruppen.
verstopften Filtern Reinigen oder ersetzen Sie die
verschmutzen Filter.
Y*Innenflachen des Luftbehalters griindlich reinigen und die kondensierte Flissigkeit nach einer
Trocknerstérung komplett entfernen

Sobald ein Trocknerdefekt beseitigt ist und alles wieder zusammengebaut wurde, muss der
Trockner schnell aufbereitet werden. Dies geschieht am besten, wenn der Kompressor bei einem
gleichmaRigen Druck von ca. 1 bar fur mindestens 1 Stunde benutzt wird; danach Trockenheit der
Druckluft prifen.

Uberpriifen Sie den Feuchtigkeitsgehalt in der Luft, die aus den Luftbehilter
stromt (siehe Kapitel ,Technische Daten“), um Schaden an den nachfolgend
installierten Geréaten zu verhindern.

22. REPARATURDIENST

Reparaturen wahrend der Garantielaufzeit und danach sind vom Hersteller, seinem autorisierten
Vertreter oder von durch den Lieferanten zugelassenen Servicemitarbeitern durchzuflihren.

Achtung!

Der Hersteller behalt sich das Recht auf Anderungen der Geratschaft ohne Vorankiindigung vor.
Anderungen beeintrachtigen nicht die Funktionen des Gerats.
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INFORMATIONS IMPORTANTES

1. CONFORMITE AUX EXIGENCES DES DIRECTIVES DE L’'UNION EUROPEENNE

Ce produit satisfait aux exigences du Réglement (UE) relatif aux dispositifs médicaux (MDR
2017/745). Par ailleurs, il est sécurisé pour l'utilisation prévue, sous réserve du respect des
consignes de sécurité.

2. UTILISATION PREVUE

Le compresseur est utilisé comme source d’air comprimé, propre et exempt d’huile pour alimenter
des dispositifs médicaux actifs, ou les paramétres et les propriétés de I'air comprimé conviennent a
I'application spécifique.

L’air comprimé fourni par le compresseur ne peut étre utilisé avec les appareils
artificiels de ventilation pulmonaire sans filtration supplémentaire.

Toute utilisation non préconisée du produit est considérée comme une utilisation inappropriée. Le
fabricant n’est pas responsable des dommages ou blessures résultant d’'une utilisation inappropriée.

3. CONTRE-INDICATIONS ET EFFETS SECONDAIRES

Il n’existe aucune contre-indication, ni aucun effet secondaire répertorié.

4. SYMBOLES

Les symboles et marques suivants sont utilisés dans le manuel d’utilisation, sur I'appareil et son
emballage :

Avertissement général

Avertissement - risque d’électrocution

Avertissement - le compresseur est commandé automatiquement
Avertissement - surface chaude

Mise en garde générale

Lisez les instructions d’utilisation

Reportez-vous au manuel d’instructions

Marquage CE

Numeéro de série

Protection de la mise a la terre

bl AQEDPBRBP



1 Fusible

Entrée d’air comprimé

Sortie d’air comprimé

Entrée du cable de commande

Etiquette relative a la manipulation sur 'emballage — fragile

Etiquette relative & la manipulation sur 'emballage — placer ce coté vers le haut
Etiquette relative a la manipulation sur 'emballage — maintenir au sec
Etiquette relative a la manipulation sur 'emballage — limites de température
Etiquette relative a la manipulation sur 'emballage — empilage limité

Etiquette de 'emballage — matériau recyclable

Fabricant

EDoss )= re

5. AVERTISSEMENTS

Le produit est congu et fabriqué de sorte a ne présenter aucun danger pour l'utilisateur et son
environnement lorsqu'’il est utilisé de la fagon prescrite. Gardez les avertissements suivants a
I'esprit.

5.1. Avertissements généraux

LISEZ ATTENTIVEMENT LE MANUEL D'UTILISATION AVANT D'UTILISER L'APPAREIL ET
CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE ULTERIEURE !

e Le manuel de l'utilisateur permet linstallation, l'utilisation et la maintenance appropriées du
produit. L’utilisation stricte de ce manuel vous fournira les informations nécessaires pour une
utilisation correcte du produit aux fins prévues.

e Conservez I'emballage d’origine pour le retour éventuel du produit. Seul 'emballage d’origine
garantit la protection adéquate de I'appareil pendant le transport. S’il est nécessaire de retourner
le produit au cours de la période de garantie, le fabricant n’est nullement responsable des
dommages conseécutifs a I'utilisation d’'un emballage inapproprié.

e La présente garantie ne couvre pas les dommages dus a I'emploi d’accessoires autres que ceux
indiqués ou recommandés par le fabricant.

e Le fabricant garantit uniguement la sécurité, la fiabilité et le fonctionnement du produit, sous
réserve que :

- les installations, les nouveaux réglages, les modifications, les développements et les
réparations soient confiés au fabricant ou a un organisme agréé par le fabricant ;



- le produit soit utilisé conformément au manuel de I'utilisateur.

Le présent manuel de l'utilisateur présente, au moment de son impression, la configuration du
produit, ainsi que sa conformité avec les normes techniques et de sécurité applicables. Le
fabricant se réserve tous les droits sur la protection de sa configuration, des méthodes
d’installation et des dénominations utilisées.

La traduction du présent manuel de l'utilisateur est effectuée en conformité avec les meilleures
connaissances disponibles. La version slovaque fait foi en cas d’incertitudes.

Le présent manuel d'utilisateur tient lieu de notice originale. Sa traduction est effectuée en
conformité avec les meilleures connaissances disponibles.

5.2. Avertissements généraux de sécurité

Le fabricant a congu et fabriqué le produit de sorte a minimiser tous les risques lorsqu’il est utilisé
correctement et aux fins envisagées. Le fabricant considére qu’il releve de sa responsabilité de
décrire les mesures générales de sécurité suivantes.

L'utilisation du produit doit respecter toutes les lois et réglementations locales en vigueur.
L’'opérateur et I'utilisateur sont tenus de respecter tous les réglements pertinents dans l'intérét
de I'exécution sOre de leurs travaux.

Seule l'utilisation des piéces d'origine peut garantir la sécurité du personnel utilisateur et le
fonctionnement sans faille du produit lui-méme. Seuls les accessoires et pieces mentionnés dans
la documentation technique ou explicitement agréés par le fabricant doivent étre utilisés.

L’opérateur doit s’assurer que l'appareil fonctionne de fagon correcte et slre avant chaque
utilisation.

L'utilisateur doit parfaitement comprendre le fonctionnement de I'appareil.
Evitez d'utiliser le produit dans des environnements présentant un risque élevé d’explosion.
L’utilisateur doit informer immédiatement le fournisseur de tout probléme en lien direct avec
I'utilisation de I'appareil.

5.3. Avertissements de sécurité concernant la protection face au courant électrique
L’appareil doit étre uniqguement branché a une prise correctement installée et mise a la terre.

Avant de brancher le produit, assurez-vous que la tension et la fréquence indiquées sur le produit
sont identiques aux valeurs du réseau électrique.

Avant de mettre I'appareil en marche, vérifiez la présence d’éventuels dommages sur les
conduites pneumatiques raccordées et sur les cables électriques. Remplacez immédiatement
les conduites pneumatiques et les cables électriques endommagés.

Débranchez immédiatement le produit du secteur (retirez le cordon d’alimentation de la prise) en
cas de situations dangereuses ou de dysfonctionnement technique.

Pendant les réparations et I'entretien, assurez-vous que :
- lafiche principale n’est plus raccordée a la prise d’alimentation ;
- la pression est purgée dans le réservoir d’air et les conduits

Le produit doit uniquement étre installé par un technicien qualifié.



6. CONDITIONS D’ENTREPOSAGE ET DE TRANSPORT

Le compresseur est expédié par le fabricant dans un emballage de transport. Cela permet de
protéger le produit durant le transport.
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6.1.

Risque d’endommagement des composants pneumatiques.

Le compresseur ne doit étre transporté que lorsque tout I'air qu’il contient a été
évacué. Avant de déplacer ou de transporter le compresseur, relachez toute la
pression d’air du réservoir et des tuyaux de pression, des chambres de séchage
et évacuez le condensat du réservoir et du séparateur de condensat sur le
sécheur.

Conservez I’emballage d’origine de l'usine au cas ou l'appareil devrait étre
retourné. Utilisez 'emballage d’origine de l'usine pendant le transport, car il
garantit une protection optimale du produit. . S’il est nécessaire de retourner le
produit au cours de la période de garantie, le fabricant n’est nullement

responsable des dommages consécutifs a [Iutilisation d’'un emballage
inapproprié.

Le compresseur est expédié en position verticale et doit étre sécurisé a I'aide de
sangles de transport.

Protégez le compresseur des environnements humides et sales, ainsi que des
températures extrémes pendant le transport et le stockage. Ne le conservez pas a
proximité de substances chimiques volatiles.

Dans le cas contraire, veuillez éliminer les matériaux d’emballage d’origine en
respectant les régles en vigueur en matiére d’environnement. Le carton de 'emballage
peut étre recyclé avec les produits a base de papier.

Il est interdit de stocker ou d’expédier 'équipement dans des conditions autres que
celles spécifiées ci-dessous.

Conditions ambiantes

Les produits ne peuvent étre stockés et transportés que dans des véhicules exempts de toute trace
de substances chimiques volatiles dans les conditions climatiques suivantes :

Température —25°C a+55°C, 24 hjusqu’a +70 °C
Humidité relative 90 % max. (sans condensation)



DESCRIPTION DU PRODUIT

7. VARIANTES

Le compresseur est fabriqué en fonction de son utilisation prévue dans les variantes suivantes :

DK50 2x4VR/110/M Compresseur avec sécheur par adsorption
DK50 2x4VR/110S/M  Compresseur d’armoire avec sécheur par adsorption

Armoire S110R Elle diminue le niveau de bruit du compresseur.

ey
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S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. ACCESSOIRES

Les accessoires qui ne sont pas inclus dans la commande standard doivent étre commandés
séparément.

Ensemble de filtres de sortie d’air comprimé

Le compresseur peut étre équipé d’'un ensemble de filtres, si spécifié. L’ensemble de filtre peut étre
équipé d’'un régulateur de pression de l'air.

Si un autre niveau de filtration d’air est nécessaire, cette demande doit étre
convenue avec le fournisseur et clairement mentionnée lors de la commande.

e _Nivgau de Fonction de
Modéle Utilisation filtration (en dérivation * Numéro d’article
pm) erivation
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M DK50 1+0,1 604014119-004
FS 40S 2%4VR/110/M 1+0,01 non 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) Ces FS ne contiennent pas de by-pass de filtre, ce qui assurera un flux d'air continu lors du
remplacement de I'élément filtrant. Un tel ensemble doit étre commandé séparément.

Ensemble régulateur de I'’ensemble de filtre

Les compresseurs peuvent étre équipés d’un régulateur de pression sur la sortie d’air comprimé, si
spécifié. Le régulateur doit étre choisi en fonction de I'ensemble de filtres ou bien séparément. I
doit assurer une pression constante au niveau de la sortie.

Modeéle Utilisation Numéro d’article
Régulateur, complet 604014125-000
REG15 DK50 2x4VR/110/M 447000001-243

Supports d’ensemble de filtre

A Un support adapté doit étre commandé pour chaque ensemble de filtre.

Modeéle Utilisation Numéro d’article
Support de montage sur i
compresseur DK50 2x4VR/110/M 604014131-000
Support de montage mural 603014120-000

9. FONCTION DU PRODUIT

9.1. Compresseur avec sécheur par adsorption

L’agrégat du compresseur (1) aspire I'air a travers le filtre d’entrée (8) et le comprime a travers un
clapet anti-retour (3) et dans un collecteur, d’ou il est acheminé vers le sécheur par adsorption (9)
par un tuyau de raccordement. De I'entrée au module de séchage, l'air est d’abord refroidi dans le
refroidisseur intégré (14), puis circule a travers le séparateur de condensat (40) et entre dans la
chambre active avec adsorbant (16), ou I'air est séché. Une partie de l'air est introduite dans la
deuxiéme chambre de régénération, ou cet air est utilisé pour éliminer 'lhumidité de I'adsorbant,
aprés quoi il est libéré par le silencieux (38). La chambre active commute sur une base cyclique.
L’air sec et filtré passe ensuite a travers le clapet anti-retour (3) jusque dans le réservoir d’air (2).



9.2.

Armoire du compresseur

L’armoire insonorisée assure une couverture compacte du compresseur, atténue efficacement le
bruit et assure une circulation suffisante de l'air de refroidissement. Le ventilateur (10) situé sous la
pompe du compresseur assure le refroidissement du compresseur. Il fonctionne en méme temps
gue le moteur du compresseur ou apres la mise en marche du commutateur de température a une
température supérieure a 40 °C. Lorsque le ventilateur refroidit la zone d’armoire a une température
inférieure a 32 °C environ, il s’arréte automatiquement.

A

Risque de surchauffe du compresseur.

Assurez-vous qu’il n’existe pas d’obstacles au niveau de I'entrée d’air de
refroidissement dans I'armoire (autour de la partie inférieure de I’armoire) et de
la sortie d’air chaud sur la partie supérieure arriére de ’armoire.

Si le compresseur est placé sur un plancher mou, un tapis par exemple, créez
un espace entre la base et le plancher ou entre I’armoire et le sol. Vous pouvez
par exemple placer des supports durs sous les pieds afin d’assurer le
refroidissement approprié du compresseur.

Description des figures 1 a 3

Pompe a air

Réservoir d’air

Clapet anti-retour
Pressostat

Soupape de sdreté
Manomeétre

Soupape de vidange

Filtre d’entrée

Sécheur par adsorption
Ventilateur du compresseur
Support magnétique

Cuve de collecte de condensat
Sortie d’air comprimé
Module de refroidissement
Module du clapet d’admission
Chambre du sécheur
Module de sortie

Unité de commande
Ressorts a gaz de I'armoire
Butée murale

Cordon d’alimentation

Tuyau du manometre de pression

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

43
44

Raccord coudé

Roue de compresseur
Ventilateur de 'armoire
Poignée

Commutateur

Témoin d’entretien
Manomeétre de 'armoire

Electrovanne de régénération
Electrovanne de régénération
Electrovanne d’entrée
Electrovanne d’entrée
Soupape de décharge
Amortisseur de bruit

Entrée d’air comprimé
Séparateur du condensat
Manométre

Dispositif automatique de purge de
condensat

Ventilateur du sécheur

Sortie d'air



Fig. 1. DK50 2x4VR/110/M — Compresseur avec sécheur par adsorption




Fig. 2: Sécheur par adsorption
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Fig. 3: Armoire
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DONNEES TECHNIQUES

Les compresseurs sont congus pour fonctionner dans des piéces intérieures séches, ventilées et

exemptes de poussiére dans les conditions climatiques suivantes :

Température
Humidité relative

Pression de travail 6 — 8 bar
Tension nominale

Fréquence @

Capacité a 6 bar (DAL)

-20°C

Pression de travail )

Courant maximal

Puissance du moteur

Volume du réservoir d’air

Qualité de I'air - filtration

Pression maximale de
fonctionnement de la
soupape de s(reté

Niveau de bruit a 5 bar (Lpa)

Mode de fonctionnement
Performance de séchage
PDP a 7 bar 9

Temps de remplissage du
réservoir d’air de 0 a 7 bar
Dimensions (nettes)
LxIxh

Poids net ©

V, Hz

I/min

bar

kw

um
bar

dB(A)
%

°C

mm

kg

DK50 2x4VR/110/M

3x400V, 50Hz

450

6,0-8,0
9,0
2x2.2
110

2000x503x965

186 9

+5°Ca+40 °C
70 % maximum

DK50 2x4VR/110S/M

3x400V, 50Hz

450

6,0-8,0
9,8
2x2.2
110

2000x834x1045

268 9

Classification selon la norme EN 60601-1 Classe I.

a) Précisez la version du compresseur lors de la commande

b) Consultez toute autre gamme de pression avec le fournisseur

© Le poids est indicatif et s’applique uniquement au produit sans accessoires

4 S’applique a des températures ambiantes de <30° C PDP — point de rosée sous pression

Influence de la puissance du compresseur sur la pression de travail

DK50 2x4VR/M
Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600
400

200 PDP -20°C

—— PDP -40°C

>
: o

0o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)



Pression de travail 8 — 10 bar DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M
Tension nominale

Fréquence 3 V, Hz 3x400, 50 3x400, 50
Capacité a 8 bar (DAL) -20°C = I/min 345 345
Pression de travail ®) bar 8,0 -10,0 8,0-10,0
Courant maximal A 9,4 10,2
Puissance du moteur kW 2x2.2 2x2.2
Volume du réservoir d’air | 110 110
Qualité de I'air - filtration um - -
Pression maximale de

fonctionnement de la bar 12,0 12,0
soupape de slreté

Niveau de bruit a 5 bar (Lpa) dB(A) <76,7 <58,0
Mode de fonctionnement % S1-100 S1-100
Coomarce desthage
resonveir dait 6o 027 bar | S 121 121
pimensions (nettes) mm 2000x503%965 2000x834x1045
Poids net 9 kg 186 9 268 9
g_:lassification selon la norme EN 60601- Classe |.

) Précisez la version du compresseur lors de la commande

b Consultez toute autre gamme de pression avec le fournisseur

©) Le poids est indicatif et s’applique uniquement au produit sans accessoires

9 S’applique a des températures ambiantes de <30° C PDP — point de rosée sous pression

Influence de la puissance du compresseur sur la pression de travail

k DK50 2x4VR/M
Q(l.min") 4
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Correction de la capacité de la DAL en fonction de I'altitude

La capacité donnée sous forme de DAL (« Distribution d’air libre ») s’applique aux conditions
suivantes :

Altitude 0 m ADNMM Température 20 °C
Pression 101 325 Pa Humidité relative 0%
atmosphérique

Pour calculer la capacité du compresseur DAL en fonction de l'altitude, il est nécessaire d’appliquer
un facteur de correction selon le tableau suivant :

Altitude [m ADNMM] 0-1500 1501 - 2 500 2501 -3500 3501-4500
Facteur de correction
de la DAL 1 0,80 0,71 0,60

Claration du compatibilite electromagnetique (cem)

Dé Le dispositif médical nécessite une précaution particuliere concernant la compatibilité
électromagnétique (CEM) et doivent étre installés et mis en service conformément aux informations
CEM fournies ci-dessous.

Directives et déclaration du fabricant - émissions électromagnétiques

Conformément a IEC 60601-1-2:2014 - Appareils électromédicaux — Partie 1-2: Régles générales pour la
sécurité de base et les performances essentielles — Norme collatérale: Perturbations électromagnétiques

- Exigences et essais

L'appareil est destiné a étre utilisé dans I'environnement électromagnétique spécifié ci-dessous. Le client
ou l'utilisateur de I'appareil doit s'assurer qu'il est utilisé dans un tel environnement.

Test d'émissions

Emissions RF CISPR 11

Emissions RF CISPR 11

Emissions d'harmoniques
CEI 61000-3-2

Variations de tension /
émissions flicker CEl
61000-3-3

Conformité

Groupe 1

Classe B

Classe A

L’appareil ne devrait pas
créer de flickers, étant
donné que le débit du
courant est a peu prés
constant aprés la mise en
marche.

Environnement électromagnétique -
directives

L'appareil utilise I'énergie RF uniquement pour
son fonctionnement interne. Par conséquent,
les émissions RF sont tres faibles et ne sont
pas susceptibles de provoquer des
interférences avec |'équipement électronique se
trouvant a proximité.

L'appareil est adapté a une utilisation dans
toutes les installations, y compris les
installations résidentielles et celles directement
raccordées au réseau public d'alimentation
basse tension qui alimente les batiments utilisés
a des fins résidentielles.



Directives et déclaration du fabricant - immunité électromagnétique

Conformément a IEC 60601-1-2:2014 - Appareils électromédicaux — Partie 1-2: Régles générales pour la
sécurité de base et les performances essentielles — Norme collatérale: Perturbations électromagnétiques
- Exigences et essais

L'appareil est destiné a étre utilisé dans I'environnement électromagnétique spécifié ci-dessous. Le client
ou l'utilisateur de I'appareil doit s'assurer qu'il est utilisé dans un tel environnement.

Test d'immunité

Décharge
électrostatique
(ESD)

CEIl 61000-4-2

Transitoires
électriques
rapides / en
salves

CEI 61000-4-4

Surtension
CEI 61000-4-5

Creux de tension,
courte
interruption,

et variations

de tension sur les
lignes d'entrée
d'alimentation
électrique CEl
60601-4-11

Fréquence
d'alimentation
(50/60 Hz)

CEIl 61000-4-8

Niveau de test
CEIl 60601-1-2

+ 8 kV contact
+ 15 kV air

1+ 2 kV pour les
lignes
d'alimentation

1+ 1 kV pour les
lignes d'entrée /
sortie

+1 kV mode
différentiel +2 kV
mode commun

Ut=0%, 0,5 cycle
(a0, 45,90, 135,
180, 225, 270 et
315°)

Ut=0%, 1 cycle

Ur=70% 25/30
cycles (a 0°)

Ut=0%, 250/300
cycles

30 A/m

Niveau de
conformité

+ 8 kV contact
+ 15 kV air

+2kV

Fréquence de
répétition de 100 kHz
Appliqué au
raccordement au
réseau électrique
+1 kV L-N

12 kV L-PE; N-PE
Appliqué au
raccordement au
réseau électrique
Ur=>95%, 0,5 cycle
(a0, 45,90, 135,
180, 225, 270 et
315°)

Ur=>95%, 1 cycle

Ut=70% (30% baisse
Ur),
25(50Hz)/30(60Hz)
cycles (a 0°)

Ur=>95%,

250(50Hz)/300(60Hz)
cycle

30 A/lm

Environnement électromagnétique -
directives

Les sols doivent étre en bois, béton

ou carreaux de céramique. Si les sols
sont recouverts d'un matériau
synthétique, I'numidité relative doit étre
supérieure ou égale a 30 %.

La qualité de I'alimentation doit étre
celle d'un environnement commercial
ou hospitalier typique.

La qualité de 'alimentation doit étre
celle d'un environnement commercial
ou hospitalier typique.

La qualité de I'alimentation doit étre
celle d'un environnement commercial
ou hospitalier typique.

L’appareil s’arréte et redémarre
automatiquement aprés chaque
baisse. Ainsi, aucune chute de
pression intolérable ne se produit.

Les champs magnétiques de la
fréquence d'alimentation

doivent étre a des niveaux
caractéristiques

d'un emplacement typique dans un
environnement commercial ou
hospitalier typique.

Remarque : Ut est la tension d'alimentation avant I'application du niveau de test.



Directives et déclaration du fabricant - immunité électromagnétique

Conformément a IEC 60601-1-2:2014 - Appareils électromédicaux — Partie 1-2: Régles générales pour la
sécurité de base et les performances essentielles — Norme collatérale: Perturbations électromagnétiques
- Exigences et essais

L'appareil est destiné a étre utilisé dans I'environnement électromagnétique spécifié ci-dessous. Le client
ou l'utilisateur de I'appareil doit s'assurer qu'il est utilisé dans un tel environnement.

Niveau de test Niveau de Environnement électromagnétique -

Test d'immunité CEIl 60601-1-2 conformité directives

Les appareils de communication RF
portables et mobiles ne doivent pas étre
utilisés a une distance inférieure ala
distance de séparation recommandée,
calculée a partir de I'équation applicable a
la fréquence de I'émetteur, de n'importe
guelle partie de 'appareil, y compris les

cables.
RF par . 3Vrms Distance de séparation recommandée
conduction 3Vms
CEI 61000-4-6 150 kHz & 8OMHz d=1,2\P

d=1,2 P, 80 MHz & 800 MHz

d=2,3V P, 800 MHz & 2,7 GHz

ou P est la puissance maximale de sortie

de I'émetteur en watts (W) selon le
rayornement | 3V 3Vim o séparation rocommandée on metres.
CEl61000-4-3 | S0 MHza27GHz (m).

Les intensités de champ des émetteurs RF
fixes, telles que déterminées par une étude
électromagnétique du site ® doivent étre
inférieures au niveau de conformité dans

Champs de 9328V /m chaque plage de fréquences. P Des

roximité des . ‘ interférences peuvent se produire a
Z areils de 15 fréquences 9a28V/m imité des Gqui t rtant |
cgrrr)lmunication spécifiques 15 fréquences proxgmll e des e(tql.upemen S portant fe
eans fil RE (380 4 5800 MHz) | spécifiques symbole sutvant .

CEI 61000-4-3 (380 2 5800 MHz) << (o))>
A

REMARQUE 1 : a 80 MHz et 800 MHz, la plage de fréquence la plus élevée s'applique.

REMARQUE 2 : ces directives peuvent ne pas s'appliquer dans toutes les situations. La propagation
électromagnétique est affectée par I'absorption et la réflexion des structures, objets et personnes.

a Les intensités de champ des émetteurs fixes, tels que les stations de base pour téléphones radio
(cellulaires / sans fil) et des radios mobiles terrestres, radios amateurs, diffusion radio AM et FM et diffusion
télévisée ne peuvent pas étre prédites théoriquement avec précision. Pour évaluer ‘'environnement
électromagnétique di a des émetteurs RF fixes, une étude électromagnétique du site doit étre envisagée.
Si lintensité de champ mesurée sur le lieu ou l'appareil utilisé dépasse le niveau de conformité RF
applicable ci-dessus, I'appareil doit étre observé pour vérifier le fonctionnement normal. Si des anomalies
sont observées, des mesures supplémentaires peuvent étre nécessaires, telles que la réorientation ou le
déplacement de I'appareil.

b Sur la plage de fréquence de 150 kHz a 80 kHz, les intensités de champ doivent étre inférieures a 3
V/m.



INSTALLATION

ﬁ Risque d’installation incorrecte.

Le compresseur doit étre installé et mis en fonctionnement pour la toute premiére
fois par un technicien qualifié. Ce technicien doit former le personnel a
I'utilisation et a la maintenance de I’équipement. Une inscription est faite dans le
registre d’installation de I’équipement pour certifier I'installation et la formation
des opérateurs. (Voir le chapitre Annexe)

10. CONDITIONS D’INSTALLATION

o Le compresseur ne peut étre installé et utilisé que dans un environnement sec, bien ventilé et
propre, dans les conditions spécifiées dans le chapitre sur les Données techniques.

Risque de dommages a I’appareil.

L’équipement ne doit pas étre utilisé a I’extérieur ou dans des environnements
humides.

Risque d’explosion.

Evitez d’utiliser I’équipement en présence de gaz explosifs, de poussiéres ou de
liquides inflammables.

Risque de brialure ou d’incendie ! Mise en garde ! Surface chaude !

> B B

Certaines parties du compresseur, du sécheur et des tuyaux de raccordement
entre le sécheur et le compresseur peuvent chauffer et atteindre des
températures dangereuses lors de I'utilisation du compresseur, ce qui peut nuire
aux matériaux ou au personnel.

e Le compresseur doit étre installé de sorte a étre accessible en permanence pour utilisation et
maintenance. Assurez-vous que la plaque signalétique de I'appareil est facilement accessible.

e Le compresseur doit étre posé sur un support plat et suffisamment stable (faites attention au
poids du compresseur, voir le chapitre sur les Données techniques).

c Danger de température élevée.
Il est interdit d’obstruer la circulation de I’air en amont ou en aval du

refroidisseur. Les parties internes et externes du refroidisseur peuvent
chauffer et atteindre des températures dangereuses.

Lorsque vous mettez I’appareil en service pour la premiére fois (pendant une
courte période), vous pouvez percevoir une odeur de « neuf ». Cette odeur
est temporaire et n’empéche pas l'utilisation normale de I'appareil. Veillez a
ce que la piéce soit correctement aérée apreés I’'installation.

11. ENSEMBLE COMPRESSEUR

11.1. Manipulation et libération du compresseur
¢ Retirez le compresseur de son emballage.
e Disposez le compresseur sur le site d'installation (Fig. 4).

Utilisez les poignées du compresseur pour déplacer le compresseur au
besoin. Ne vous servez pas d’autres parties du compresseur (I’agrégat, le
refroidisseur, etc.) comme poignée



O N
o Retirez les stabilisateurs de transport des pompes a air (Fig. 5).

Avant linstallation, assurez-vous d’enlever tous les emballages de
transport et les stabilisateurs afin d’éviter tout risque de dommage au
produit.

Retirez tous les dispositifs utilisés pour fixer les agrégats une fois que le
compresseur a été installé et stabilisé sur le site d’installation final.

Fig. 5: Desserrez les pompes a air

Montage du sécheur AD
o Retirez le sécheur de son emballage.

¢ Installez le sécheur dans sa position de fonctionnement (Fig. 6).
A Il faut au moins deux personnes pour manipuler I’équipement.
Des poignées intégrées sont installées sur les supports inférieurs du produit. Lors du déplacement

de I'équipement, chacune des deux personnes doit saisir 'équipement en tenant une poignée d’une
main et en plagant I'autre main derriére la chambre de séchage.



Fig. 6: Manipulation du sécheur

11.2. Positionnement du compresseur dans I’armoire

Ouverture du couvercle supérieur

e OQuvrez la serrure en la tournant a I'aide d’un tournevis comme indiqué dans le pictogramme et
relevez-la a I'aide de la poignée.

¢ Les ressorts a gaz maintiennent le couvercle ouvert.

Faites attention a ne pas vous pincer les doigts lorsque vous fermez le couvercle
de I’armoire.

Verrouillez toujours a I’aide des attaches rapides aprés avoir fermé le couvercle
de I’armoire !

Retrait du panneau avant de I’armoire

e Retirez la porte maintenue par 4 (quatre) vis M5 et débranchez le conducteur de mise a la terre.

Positionnement du compresseur

¢ Insérez le compresseur dans I'armoire de maniére a ce que la sortie d’air comprimé soit dirigée
vers l'opérateur.

Montage de la porte de I'armoire

¢ Alignez la porte avec I'armoire, connectez le conducteur de mise a la terre a la porte et montez
la porte sur 'armoire a I'aide de 4 vis.



INSTALLATION

12. RACCORDS PNEUMATIQUES
12.1. Raccordement du sécheur

Entrée d’air comprimé du sécheur AD

e Reliez la sortie d’air comprimé du
compresseur a I'entrée du sécheur (1).
Utilisez le plus court des tuyaux fournis.
(2200 mm)

e Le raccord A G de 3/4 pouces est
installé.

Fig. 8: Acheminement correct des tuyaux

é Risque de brialure ou d’incendie ! Mise en garde ! Surface chaude !

Lors de ’installation du tuyau de raccordement (Fig. 7, Fig. 8) a I’entrée d’air du
sécheur, veuillez noter que le tuyau et le collecteur situés sur le compresseur
peuvent chauffer et atteindre des températures dangereuses pouvant

endommager les matériaux ou nuire au personnel.
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Sortie d’air comprimé du sécheur AD

o Reliez la sortie du sécheur (1) a I'entrée
d’air du réservoir d’'air. Utilisez le plus
long des tuyaux fournis. (2900 mm)

e Leraccord A G de 3/4 pouces est installé.

Fig. 9: Sortie d’air comprimé

e Lors de l'installation du tuyau, fixez le mamelon dans la sécheuse avec une clé.

Fig. 10: Sortie d’air comprimé



&

e Le tuyau de raccordement (A) va de la sortie du compresseur (1) a I'entrée du sécheur (2) et
est relié au tuyau B par des doubles colliers (3).

e Le tuyau de raccordement (B) est acheminé de la sortie du sécheur (4) a I'entrée du réservoir
d’air (5) et est relié au sécheur (6) a I'aide de clips.

Fig. 12: Emplacement du premier double clip



/|
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Sortie du condensat du sécheur

e Raccordez un tuyau a la sortie (1) du dispositif automatique de purge de condensat (2) vers la
tuyauterie d’évacuation ou vers la cuve de collecte fournie.

Un amortisseur de bruit est recommandé en cas de raccordement direct a la tuyauterie
d’évacuation.

12.2. Raccordement a la prise d’air comprimé

o Faites passer le tuyau a pression de la sortie
d’air comprimé (1) a I'équipement connecté.

e Raccordez le tuyau de vidange (1) a la cuve
du condensat sur les compresseurs avec
sécheurs.

e Leraccord A G de 1/2 pouces est installé.

Fig. 14: Raccordement a la prise d’air comprimé

12.3. Raccordement du manomeétre de I’'armoire au compresseur

e Retirez le bouchon (1) des filetages (2)
du bloc pneumatique du compresseur

e Raccordez le tuyau du manomeétre de
'armoire au raccord fileté

Fig. 15: Raccordement du manomeétre de I'armoire au compresseur



12.4. Acheminement des tuyaux et des cables électriques dans les compresseurs
montés en armoire

Faites passer le tuyau et les cables électriques par I'ouverture de la paroi arriére de I'armoire
pour les modéles a compresseur avec sécheur.

é Risque d’endommagement des composants pneumatiques.

Les tuyaux d’air ne doivent pas étre brisés.

13. RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Le produit est livré avec un cordon équipé d’une fiche avec broche de mise a la terre.

Avec des compresseurs montés en armoire, faites passer le cordon d’alimentation par 'ouverture
de la paroi arriere de I'armoire.

Placez la prise a un endroit facilement accessible, de sorte a pouvoir débrancher I'appareil en
toute sécurité.

Le raccord a 'armoire de distribution de I'énergie électrique doit étre de 16 A au maximum.

c Risque d’électrocution.
Il est nécessaire de respecter toutes les réglementations électrotechniques

locales. La fréquence et la tension du secteur doivent étre conformes aux
informations mentionnées sur I’étiquette de I'appareil.

c Risque d’incendie et d’électrocution.

Ra

Le cordon électrique ne doit pas étre rompu.

ccordement du faisceau de commande et du cordon d’alimentation du compresseur

Raccordez le faisceau de commande et le
cordon d’alimentation du compresseur a
la prise du sécheur (1).

SIGNAL
INPUT

Fig. 16: Raccordement du faisceau de commande et du cordon d’alimentation

e Raccordez la broche afin d’établir une liaison
équipotentielle de 6 mm (1) au circuit électrique
en utilisant la méthode définie dans le cadre des
réglementations électriques locales en vigueur

e La prise réservée a la liaison équipotentielle (2)
est un accessoire et n’est pas fournie dans le kit
de base

Fig. 17: Liaison équipotentielle



Montez le raccord du conducteur de mise a la terre sur la porte et vissez I'armoire.

13.1. Raccordement d’un compresseur non installé dans une armoire
Branchez la fiche secteur sur une prise secteur.

Le compresseur est prét a étre utilisé.

13.2. Raccordement d’un compresseur installé dans une armoire

Pour les modeles de compresseurs montés en armoire, faites passer la prise secteur a travers
I'ouverture de la paroi arriere de I'armoire.

Connectez I'armoire au compresseur en branchant le cordon d’alimentation fourni avec le
connecteur dans une sortie. (Fig. 18)

Débranchez I'armoire du compresseur en tirant le connecteur de la prise pendant que le loquet
est relaché.

Fig. 18: Raccordement de I’armoire au compresseur

Raccordement Ethernet

Le sécheur peut étre raccordé a un réseau Ethernet 10/100 M via le contrbleur de la maniére
suivante :

Connectez le cable réseau Ethernet au connecteur RJ-45 situé a I'arriére du sécheur.

¢ Configuration de I'adresse IP pour se connecter au réseau local :

- L’adresse IP par défaut du module BM est : 192.168.0.3.
- L'utilisateur doit demander au technicien de changer I'adresse IP pendant l'installation.



Fig. 19: Raccordement Ethernet

Serveur Web

Le contréleur dispose d’'une fonction de serveur Web intégrée qui facilite la surveillance du
compresseur via un PC, un smartphone ou une tablette en utilisant un navigateur Web classique
(Mozilla, Opera, Safari, Google Chrome, etc.)

Le processus de connexion a la fonction de serveur Web une fois que le compresseur est connecté

Ouvrez le navigateur Web sur un PC, un
smartphone ou une tablette et saisissez
'adresse IP du contréleur (dans ce cas
192.168.0.3).

Saisissez le mot de passe « LOGO » et
cliquez sur le bouton « CONNEXION ».

Une fois connecté, le navigateur affiche
la premiére page montrant les
informations systéme du contrdleur :
génération de module, type,
micrologiciel (FW), adresse IP et état
d’activité.

192.168.0.3




e Cliquez sur la fonction « LOGO! BM »
dans le navigateur pour afficher I'état
virtuel actuel de I'écran d’affichage.
Naviguez sur I'écran en utilisant les
touches ESC et le curseur de la méme
maniére que sur 'affichage réel.

Variables de la mémoire de surveillance

DRYER f0128 IS OK
* PRESS START *

La fonction « LOGO! Variable » est 'autre option permettant de surveiller les paramétres du
compresseur a l'aide de variables de la mémoire sélectionnées. Cliquez sur la fonction « LOGO!
Variable » sur I'écran pour faire apparaitre un écran, puis utilisez le bouton « Ajouter une variable »
pour sélectionner des variables de mémoire spécifiques a surveiller en fonction de la cartographie
fournie par le fabricant du compresseur.

Les variables attribuées en fonction des adresses et des modéles peuvent étre consultées dans le

tableau PARAMETRES DE MAPPAGE (voir le chapitre Annexe).

Sélectionnez les paramétres variables (selon 'annexe) de maniére séquentielle dans les colonnes
Gamme, Adresse, Type et Format d’affichage. Les valeurs variables sont indiquées dans la colonne

Valeur. Le tableau de suivi peut alors apparaitre comme suit

N IALTHNIA TR AR

Vanatie
Del Range
X |V

vy

o

Vit

M

M

M

Wt

Vit

Type Display Format Value
DWORD . NONED . 4]
NORC . SIGNE( v 2%
WORC v SIGNEC v 500

DWORD v SIGNED v 120000

MoaVaiue Moaty
<
<
<
<
<
<
<
<

Modfy Al Vabses

14. MISE EN SERVICE

Assurez-vous de retirer les stabilisateurs de transport.

Vérifiez que tous les raccords de tuyau d’air comprimé sont corrects.

Vérifiez que le raccordement au secteur est correct (voir Chap. 13).

Vérifiez la position du disjoncteur, il doit étre en position « | ». Sile commutateur principal (2) est

en position « 0 », mettez-le en position « | ». (Fig. 20).

Pour les compresseurs montés en armoire, faites tourner le commutateur (4) situé sur la face
avant de I'armoire en position « | » ; un voyant vert indique que I'équipement est en marche. (Fig.

20).

Vérifiez que I'armoire est raccordée au compresseur (Fig. 18)

Vérifiez que le tuyau du manométre de I'armoire est raccordé au bloc pneumatique du

compresseur (Fig. 15).



e Vérifiez que le raccordement de I'air comprimé entre le compresseur et le sécheur est correct.
(Fig. 11)

o Vérifiez que le tuyau du dispositif automatique de purge de condensat est bien raccordé a la
cuve de collecte.

o Vérifiez que la commande du sécheur et le cablage du signal d’alimentation du compresseur
sont raccordés. (Fig. 16).

A Le compresseur n’est pas doté d’une alimentation électrique de secours.



15. SCHEMAS PNEUMATIQUES ET ELECTRIQUES

15.1. Schéma pneumatique

DK50 2x4VR/110/M

ouT




Description du schéma pneumatique :

Filtre d’entrée
Compresseur
Ventilateur

Valve logique OR

Clapet anti-retour
Manomeétre

Pressostat

Soupape de sireté

10 Réservoir d’air

11 Soupape de vidange

12 Refroidisseur

13 Electrovanne du sécheur

15.2. Schémas électriques

DK50 2x4VR/110/M

3/N/PE~400V, 50Hz

RESEAU ELECTRIQUE TN-S [TN-C-S]
OBJET ELECTRIQUE de 1ére CATEGORIE

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Soupape de décharge
Vanne de sortie

Cuve de collecte de condensat
Ventilateur du refroidisseur
Filtre d’entrée de la chambre
Adsorbant

Filtre de sortie de la chambre
Jet de régénération

Filtre d’entrée

Chambre gauche

Chambre droite

6 - 8 bar, 8 - 10 bar
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Description du schéma électrique :

M1, M2 Moteur du compresseur

El, E2 Ventilateur du compresseur
E3, E4 Ventilateur du compresseur
E10, E11 Ventilateur de 'armoire

B2 Commutateur de température

Q11, Q12 Contacteur

X2, X3 Prise

B1 Pressostat

C10,11 Condensateur

F3 Fusible

P1 Compteur d’heures

K1, K2 Relais temporisé
F1,2 Disjoncteur




FONCTIONNEMENT

> B B BB B PP

SEUL UN PERSONNEL FORME EST AUTORISE A FAIRE FONCTIONNER
L’EQUIPEMENT !

Risque d’électrocution.

En cas d’urgence, débranchez le compresseur du secteur (retirez la prise
secteur).

Risque de brialure ou d’incendie.

Certaines parties de I’agrégat et des éléments de I’air comprimé entre 'agrégat
et le refroidisseur d’air peuvent chauffer et atteindre des températures
dangereuses lors de [l'utilisation du compresseur, ce qui peut nuire aux
matériaux ou au personnel.

Attention — Le sécheur AD est contrélé automatiquement.

Mise en marche automatique. Le sécheur est commandé par un signal de
commande.

Risque d’endommagement des composants pneumatiques.

Les réglages de la pression de travail du pressostat effectués par le fabricant ne
peuvent pas étre modifiés. Le fonctionnement du compresseur a une pression
de travail inférieure a la pression de commutation indique une forte
consommation d’air (voir chapitre Dépannage)

Risque de dommages au sécheur.

Le sécheur peut étre endommagé s'il fonctionne a des températures ambiantes
supérieures a la température de service maximale (température ambiante> 30 ° C
ou température de I'air d'admission> 100 ° C)

Pour obtenir des performances de séchage optimales, vous devez absolument
respecter les conditions d’utilisation indiquées.

Lorsque le sécheur fonctionne a une pression inférieure a la pression de travail
minimum, les performances de séchage et le point de rosée atteints diminuent.

En cas d’utilisation prolongée du compresseur, la température ambiante du
boitier peut dépasser 40 °C. A ce stade, le ventilateur de refroidissement
s’allume automatiquement. Le ventilateur s’arréte une fois que I'espace est
refroidi a environ 32 °C.



16. ALLUMAGE DU COMPRESSEUR

Démarrez le compresseur (sans armoire) au niveau du pressostat (1) en plagant le sélecteur (2) sur
la position « | ». Le compresseur démarre et remplit le réservoir jusqu’a la pression d’arrét, ce qui
arréte ensuite le compresseur.

Démarrez le compresseur (avec armoire) au niveau du commutateur (4) situé a I'avant de 'armoire
; le voyant s’allume en vert. Cette opération démarre le compresseur et remplit le réservoir jusqu’a
la pression d’arrét, ce qui arréte ensuite le compresseur.

Le compresseur fonctionne en mode automatique et le pressostat commande sa mise en marche
et son arrét en fonction de la consommation d'air comprimé.

Vérifiez les valeurs de la pression de mise en marche et d’arrét a 'aide du manomeétre (3). Une
tolérance de £ 10 % est acceptable. La pression du réservoir d’air ne doit pas dépasser la pression
de fonctionnement autorisée.

Fig. 20: Commutation du compresseur

é Risque d’endommagement des piéces pneumatiques.

Le pressostat (1) a été réglé par le fabricant et tout autre réglage ne peut étre
effectué que par un technicien qualifié et formé par le fabricant.

17. ARRET DU COMPRESSEUR

e pressostat (1) en tournant le commutateur (2) a la position « 0 » (Fig. 20) et en débranchant la
fiche secteur de la prise. Cette opération permet de mettre le compresseur hors tension.

o Purgez a zéro la pression dans le réservoir d’air en ouvrant la soupape de vidange.

e Ouvrez le bouchon a évent (Fig. 25) pour purger la pression dans les chambres de séchage.

18. MODES DE FONCTIONNEMENT DU SECHEUR AD :

Mode « EXECUTION »

Le sécheur est en mode « EXECUTION » lorsque le signal de commande du compresseur est
activé. Les ventilateurs de refroidissement sont activés et les chambres sont allumées de maniére
cyclique par les électrovannes en fonction du diagramme de temps T suivant. |l s’agit de la période
de commutation de la chambre ; et le diagramme T représente le temps d’équilibrage de pression
dans les chambres avant la commutation.



&

Programme de commutation de la vanne — mode « EXECUTION »

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 — inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF
>
OFF , '
1T . 2T ; 3T
~ ON
=
OFF
1T 2T 3T
o ON"
=
OFF
1T 2T 3T
~ ON
z
OFF ' i L
0 . 1T 2T . 3T

Time [n*T]

Mode « VEILLE »

Le sécheur est en mode « VEILLE » lorsque le signal de commande du compresseur est désactivé.
Les ventilateurs de refroidissement sont éteints et la commutation de la chambre est désactivée.

Ecran du sécheur AD500 SE

Ecran d’accueil

e L’écran d’accueil apparait pendant 5 secondes ADSORPTION
lorsque le commutateur principal S1 du séchoir
est mis en position « | » DRYER ADxx00S5S
« Adsorptiondryer ADxx00Sis EN MARCHE » is ON

e L’écran est rétroéclairé en blanc.

Aprés I'écran d’accueil, les écrans MODE EXECUTION et MODE VEILLE s’affichent en fonction du
signal de commande du compresseur.



Ecran « MODE EXECUTION »

NOMBRE TOTAL D’HEURES - durée totale de
mise sous tension du sécheur

HEURES D’EXECUTION - durée totale du cycle
du sécheur

TME-a-MT — durée avant
I'intervalle d’entretien

I'expiration de

Ecran « MODE VEILLE »

NOMBRE TOTAL D'HEURES - durée totale de
mise sous tension du sécheur

HEURES D’EXECUTION — durée totale du cycle
du sécheur

Cet écran n’est pas rétroéclairé

Indication du prochain intervalle d’entretien

100 heures avant le prochain intervalle d’entretien,
le rétroéclairage passe du blanc a l'orange et
Iécran affiche le message « ENTRETIEN DU
DANS XY HEURES », ou XY indique le nombre
d’heures restantes jusqu’a ce que I'entretien soit
exigible.

HEURES D’EXECUTIQN — durée totale du cycle
du sécheur (mode EXECUTION)

RUN MODE
TOTAL HRS
RUN HRS
TIME-to-MT 5000
INLET - A
PURGE - B
STAND| BY
MODE
DRYER NOT
CYCLING
TOTAL HRS
RUN HR S
SERVICE DUE
I N 5000 HOURS
RUN HRS 0




MAINTENANCE DE L’APPAREIL

19. MAINTENANCE DE L’APPAREIL

L’opérateur doit régulierement effectuer des vérifications de I’appareil dans les
intervalles définis par la réglementation applicable. Les résultats des tests
doivent étre enregistrés.

L’appareil a été concu et fabriqué de maniére a réduire au minimum les travaux d’entretien. Vous
devez effectuer les taches suivantes pour préserver le fonctionnement correct et fiable du
compresseur.

A\

A\

A
JAN

A\

Risque d’interférence non autorisée.

Les travaux de réparation en dehors du cadre de la maintenance standard (voir
chapitre 19.1) ne peuvent étre effectués que par un technicien qualifié (une entité
autorisée par le fabricant) ou par le service client du fabricant.

Les travaux d’entretien standard (voir chapitre 19.1) ne peuvent étre effectués
que par le personnel qualifié de I'opérateur.

Utilisez uniquement des piéces et accessoires de rechange approuvés par le
fabricant.

Risque de blessures ou de dommages matériels.
Avant de commencer I’entretien du compresseur, il est nécessaire de :

- vérifier s’il est possible de débrancher le compresseur de I'appareil afin
d’éviter tout risque de blessures corporelles lors de l'utilisation de
I’appareil ou tout autre dommage matériel ;

- éteindre le compresseur ;
- le débrancher du secteur (en tirant le cordon de la prise de courant) ;
- purger I’'air comprimé du réservoir d’air.
Avant de commencer les travaux d’entretien du sécheur, il faut d’abord :
- éteindre le compresseur et le débrancher du secteur

- vérifier l'indicateur de pression sur le sécheur et en cas de pression,
purgez d’abord la chambre du sécheur

La purge de I’air comprimé présente un risque de blessures.

Portez des protections oculaires (lunettes de protection) lorsque vous purgez
I’air comprimé du circuit d’air comprimé (réservoir d’air) et de la chambre de
séchage.

Risque de bralure.

Lorsque le compresseur est en marche ou peu de temps aprés sa mise en
marche, certaines parties de la pompe a air, le systéme d’air comprimé du
compresseur, les piéces du sécheur et les tuyaux de raccordement entre le
compresseur et le sécheur peuvent étre chauds - ne touchez pas ces
composants.

Si vous déconnectez le conducteur de mise a la terre pendant I’entretien,
reconnectez-le dans sa position initiale une fois I’entretien terminé.

Pour tout travail d’entretien ou de réparation, retirez le compresseur de l'armoire par un
mouvement de traction (sur des roulettes autant que le permet la longueur du cable entre le
compresseur et I'armoire). (Voir chap. 19) La maintenance requise ou le travail de réparation



peuvent étre effectués.

¢ Sile cordon entre le compresseur et 'armoire est débranché (en tirant sur la prise secteur, voir
chap. 13.2.), alors le compresseur ne fonctionne pas. Pour remettre le compresseur en marche,
veuillez vous référer aux chapitres 13.2, 19.8 ou 19.9.



Intervalles de maintenance

19.1.
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19.2. Vérification du fonctionnement de I’appareil

Contréle de I'état de I'agrégat — les agrégats doivent fonctionner normalement sans vibrations
ou bruits excessifs. Résolvez tout probléme ou contactez le personnel d’entretien si vous
détectez un probléme.

Controéle visuel du fonctionnement du ventilateur — assurez-vous que les ventilateurs sont en
marche lors du fonctionnement des agrégats. Résolvez tout probléme ou contactez le personnel
d’entretien si vous détectez un probleme.

Vérifiez que le cable d’alimentation et les tuyaux de raccordement d’air comprimé ne sont pas
endommageés. Remplacez les composants endommageés ou contactez le personnel d’entretien.

Contréle de la température ambiante — la température ambiante doit étre inférieure a la limite de
température (40 °C). Refroidissez I'espace si la température est élevée.

Compresseur avec sécheur d’air - ouvrez le bouchon de la cuve de collecte de condensats et
vidangez le condensat.

Vérifiez I'indicateur de service sur I'écran d’affichage et programmez I'entretien au besoin.

Vérifiez I'état de fonctionnement de I'équipement (voir chapitre 19.4).

19.3. Vérifiez ’étanchéité des raccords d’air comprimé et inspectez I’équipement

Test d’étanchéité

Vérifiez les fuites d’air comprimé dans les conduites d’air pendant le fonctionnement — la pression
fournie par le compresseur.

Utilisez un analyseur de fuite ou de I'eau savonneuse pour vérifier la présence de fuites sur tous
les joints et raccords. Resserrez ou refermez les branchements ou des fuites sont présentes.

Inspection de I'équipement :

Vérifiez I'état de fonctionnement normal et les niveaux sonores de I'agrégat du compresseur.

Vérification du fonctionnement du ventilateur — les ventilateurs doivent fonctionner pendant les
cycles de travail définis du compresseur.

Vérification de la fonction du commutateur de température (B2) — chauffez le commutateur de
température a une température supérieure a 40 °C (par exemple : a I'aide d’un pistolet thermique
— Attention, évitez de l'utiliser sur des composants en plastique qui se trouvent a proximité, car
il pourrait entrainer la déformation des matiéres plastiques). Ventilateur E1, E3 - le compresseur
doit étre sous tension.

Vérification de I'état des filtres — les filtres doivent étre intacts et suffisamment propres.

Vérifiez I'état de la pompe et assurez-vous qu’aucune saleté ne se trouve a l'intérieur du carter
ou qu’aucun jeu du vilebrequin ne se produit.

Remplacez toute piéce défectueuse en cas de défaillance.
Remplacez les piéces défectueuses au besoin.

Vérification des électrovannes du module de soupape — les soupapes doivent tourner de maniére
cyclique entre les chambres conformément a la description du fonctionnement.

Vérifiez les conditions d’utilisation de I'équipement (voir chapitre 19.4).



19.4. Inspection des branchements électriques

f Risque d’électrocution.
Inspectez les connexions électriques de I'appareil lorsqu’il est débranché du
secteur.

Vérifiez la fonction mécanique du commutateur principal.

Vérifiez que le cable d'alimentation et les conducteurs ne sont pas endommagés.

Vérifiez visuellement si les cables sont connectés a la boite a bornes.

Vérifiez tous les raccords vissés du conducteur de protection PE mis a la terre vert-jaune.

Vérification de I'état de fonctionnement du sécheur AD

o Vérifiez l'indicateur de service et les alarmes sur I'écran d’affichage comme indiqué au chapitre
18 et programmez les travaux d’entretien ou de réparation au besoin.

e Seul un technicien est autorisé a modifier les paramétres du programme a I'aide des boutons de
curseur du module LOGO! et uniqguement aprés avoir saisi un mot de passe.

o L’opérateur peut surveiller les valeurs individuelles sur I'écran, mais n'a pas accés aux
parameétres du programme.

Indication d’un intervalle d’entretien prévu ou expiré

Configuration d’un nouvel intervalle d’entretien

Appuyez simultanément sur les touches ESC + P et maintenez-les enfoncées pendant 10
secondes pour réinitialiser l'intervalle d’entretien. Une fois I'opération terminée, I'affichage revient a
I'écran d’accueil.

La fonction SET UP pour un nouvel intervalle d’entretien n'est fonctionnelle que si le sécheur indique
un intervalle d’entretien prévu ou qu'un intervalle d’entretien a expiré. Une fois I'opération terminée,
le compteur MAINT augmente d'une unité (nombre d'opérations d’entretien effectuées). Voir écran
: Compteurs.

Ecrans d'information - version AD500 S

Appuyez simultanément sur la touche ESC et les boutons du curseur pour activer les écrans
d'information.

e ESC+<«- écran « SYNCHRONISATION DES COLONNES »

COLUMNS
- Informations sur les durées définies du cycle
des valves TIMIMNG

- INLET_A(INLET_B) - durée de la phase |, A =
d'adsorption (demi-cycle) pour la chambre A URGE _ 10/0's
(chambre B) INLET _A-= 120s
- PURGE_A(PURGE_B) - durée de la phase
de régénération pour la chambre A |[INLET _B = 120s

(chambre B)
PURGE _B = 100s




e ESC+YV -écran « COMPTEURS »

- Informations sur les compteurs, le nombre de
fois que l'appareil a fait I'objet d'un entretien
et le nombre de fois que les électrovannes ont
été activees

COUNTERS :

- MAINT - nombre d'opérations d’entretien MAIMNT 0 x

- VALVE - nombre de fois que les
électrovannes ont été activées (le nombre
affiché indique le nombre de fois que la
soupape d'admission Inlet A située a
l'intérieur de la chambre A a été activée)

- Version - version du logiciel
e ESC+«- écran « TEMPS DE FONCTIONNEMENT »

- Informations sur les heures de
fonctionnement : TOTAL, RUN, STAND BY,

temps restant jusqu'au prochain intervalle [T O T AL HR S 0
d’entretien et valeur de l'intervalle d’entretien
défini RUN HRS 0

- TOTAL HRS - durée totale de mise sous

tension du sécheur STAND.HRS 0
- RUNHRS -—duréetotaleducycledusécheur [T IME -t o -MT 1 h
- STAND.HRS - durée totale en mode VEILLE
SERV . INTER 0h
- TIME-to-MT - durée restante jusqu'au
prochain intervalle d’entretien SETUP=ESC+M» /105 ]/
- SERV.INTER - valeur de [lintervalle

d’entretien défini

ESC+» (appuyez et maintenez enfoncé pendant 10 secondes) - pour configurer un nouvel
intervalle d’entretien une fois I'opération d’entretien terminée (voir Configuration d'un nouvel
intervalle d’entretien ci-dessus).

19.5. Purge de condensat

Ouvrez délicatement et lentement la soupape de vidange. Si la soupape de
vidange est excessivement ouverte, cela entraine un niveau de bruit élevé et un
jet incontrélé du condensat accumulé.

Un sol humide résultant d'un débordement du navire présente un risque de
Z " 5 glissade.



Le condensat des compresseurs
équipés de sécheurs d’air est
automatiquement évacué dans une cuve
pour la collecte du condensat.

e Surveillez le niveau de la cuve a
l'aide des marques (en fonction
du volume de la cuve), et videz-la
au moins une fois par jour.

Fig. 21: Vérification de la cuve de collecte de condensats

A Avant les vérifications suivantes, il est nécessaire :

e Pour les modeles de compresseur avec armoire, tirez le verrou de la porte et ouvrez la porte de
I'armoire.

19.6. Controle de la soupape de sécurité

e Tournez la vis (2) de la soupape de slreté (1)
plusieurs fois a gauche jusqu’a ce que de lair
s’échappe de la soupape de slreté.

e Laissez I'air s’échapper pendant un court instant.

e Tournez la vis (2) jusqu’a butée vers la droite, puis
fermez la vanne.

Fig. 22: Controle de la soupape de sécurité

L'endommagement de la soupape de slreté pourrait faire monter la pression a
des niveaux dangereux.

La soupape de sireté ne doit pas étre utilisée pour évacuer la pression du
réservoir d'air. Le fonctionnement de la soupape de sécurité pourrait s'en trouver
compromis. La vanne est réglée a la pression maximale autorisée par le fabricant.

Ne réglez jamais une soupape de siireté.

f La purge de I’air comprimé présente un risque de blessures.

Portez des lunettes de sécurité lors de l'inspection d’une soupape de
sécurité.
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19.7. Remplacement du filtre d’entrée

Remplacement du filtre d’entrée :
¢ Retirez le ressort de verrouillage (3).

e Tirez le bouchon en caoutchouc (2)
avec la main.

e Retirez le filtre d'aspiration encrassé
(1)

e |[nsérez un nouveau filtre et refermez le
bouchon en caoutchouc.

e Fixez le bouchon avec le ressort de
verrouillage (3).

Remplacement du préfiltre :
o Tirez le préfiltre (4) avec la main.

¢ Remplacez-le par un nouveau et
réinsérez-le.

Fig. 23: Remplacement du filtre d’entrée

19.8. Procédure de raccordement d’un compresseur déconnecté de I'armoire

Avant toute opération de maintenance ou de réparation, éteignez le compresseur
et débranchez-le.

Pour bien fonctionner, le compresseur (sans armoire) exige que le cavalier soit toujours monté dans
la barrette de fixation (Fig. 24 pos. D). Il remplace ensuite le commutateur sur I'armoire.

Si aucun cavalier n’est monté dans la barrette de fixation du compresseur
(déconnecté de I’armoire), le compresseur ne fonctionne pas !

Si le cordon entre le compresseur et 'armoire est débranché (en tirant sur la prise secteur) et que
le compresseur est retiré de I'armoire, ce dernier ne fonctionnera pas. C'est pourquoi il est
nécessaire d’établir un raccordement a la barrette de fixation au moyen d’un cavalier (jouant le réle
de disjoncteur). (Fig. 24 pos. A)

PROCEDURE :

Installation du cavalier (procédure A-B-C-D)

e Débranchez I'appareil du secteur en retirant la fiche de la prise.
¢ Retirez le capot du panneau électrique (du compresseur).

e Le cavalier n’est pas dans la barrette de raccordement - A.

e Soulevez le couvercle du fusible - B.

¢ Insérez le cavalier dans la barrette de raccordement - C.

e Refermez le couvercle du fusible - D.

o Remettez en place le capot du panneau électrique.

e Raccordez I'appareil au réseau électrique.
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e Activez le compresseur en actionnant le pressostat.
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19.9. Procédure de raccordement d’un compresseur a la nouvelle armoire

A Avant toute opération de maintenance ou de réparation, éteignez le compresseur
et débranchez-le.

Lorsque le compresseur est dans I'armoire, il n'est pas nécessaire, pour qu’il fonctionne
normalement, de monter le cavalier dans la barrette de raccordement (Fig. 24 pos. A). Le
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commutateur de I'armoire permet d’actionner ou d’arréter complétement le produit, y compris le
compresseur.

Si un cavalier est monté dans la barrette de raccordement du compresseur
connecté a une armoire, le commutateur de I'armoire du compresseur ne
fonctionne pas !

Si vous souhaitez raccorder une nouvelle armoire a un compresseur jusque-la utilisé seul (sans
armoire), il est nécessaire de supprimer le raccordement de la barrette de fixation du compresseur
en suivant la procédure ci-aprés. (Fig. 24) (Voir également chapitres 13.1 et 13.2).

PROCEDURE :

Retrait du cavalier (procédure D-C-B-A)

o Débranchez I'appareil du secteur en retirant la fiche de la prise.
o Retirez le capot du panneau électrique (du compresseur).

e Le cavalier se trouve dans la barrette de raccordement - D

e Soulevez le couvercle du fusible - C

¢ Retirez le cavalier de la barrette de raccordement - B

o Refermez le couvercle du fusible - A

o Remettez en place le capot du panneau électrique.

¢ Insérez le compresseur dans le boitier.

e Raccordez I'armoire au compresseur en insérant le cordon d’alimentation avec la fiche dans la
prise secteur. (Fig. 18)

e Raccordez I'appareil au réseau électrique

o Activez le compresseur en actionnant le pressostat et le commutateur (4) de 'armoire (Fig. 20)

Compresseur avec armoire - en cas d’utilisation d’'un compresseur avec armoire, aucun
branchement électrique ne doit étre effectué. (Fig. 24 pos. A)

Remarque : Dans le cas ou vous utilisez un compresseur sans armoire ou dans le cas d’'une
opération de maintenance, un cavalier non installé sur la barrette de raccordement doit étre
conservé a un endroit prévu a cet effet, a c6té du panneau électrique.

19.10. Nettoyage et désinfection des surfaces extérieures de I'appareil
Nettoyez et désinfectez les surfaces extérieures avec des produits de nettoyage neutres.

A L'utilisation de détergents et de désinfectants agressifs contenant de I'alcool et
des chlorures peut entrainer des dommages et une décoloration des surfaces.

Entretien du sécheur AD

19.11. Evacuation de la pression du sécheur

L'équipement est congu pour permettre une évacuation sire de la pression dans les 10 secondes
qui suivent l'arrét du compresseur.



Si la pression n'est pas automatiquement évacuée du sécheur, elle peut étre évacuée
manuellement.

f La purge de I’air comprimé présente un risque de blessures.
Le port d'une protection auditive est recommandé compte tenu du bruit généré
par le processus d’évacuation.

Fermez la source d'air comprimé avant de décharger la pression de I'équipement.

Evacuation de la pression a I'aide de I'écran d'affichage
Appuyez sur ESC+ V¥ dans I'écran d'affichage pour évacuer la pression de I'équipement.
e Tout d'abord, coupez la source d'air comprimé.

¢ Appuyez ensuite longuement sur ESC+ V¥, ce qui ouvre toutes les électrovannes (d'admission et
de régénération) pendant 10 secondes, puis évacuez la pression de I'équipement et des circuits
et éléments pneumatiques connectés qui ne sont pas séparés de I'équipement par le clapet anti-
retour.

Purge manuelle de la pression
o Arrétez le compresseur.

e Ouvrez les bouchons de purge sur le module de sortie de I'équipement (Fig. 25).

1

Fig. 25: Evacuation de la pression des chambres du sécheur
e Débranchez le tuyau (2) de la partie inférieure du séparateur de condensat (3) (Fig. 26).

Fig. 26: Evacuation de la pression du refroidisseur et du séparateur de condensat
Le processus d'évacuation manuelle de la pression de I'équipement dure environ 2 minutes.



19.12. Remplacement des filtres internes du sécheur

La manipulation des composants pneumatiques sous pression présente un
risque de blessure.

Avant toute tache, débranchez I'équipement du secteur, arrétez le compresseur
et purgez toute la pression de I'équipement.

En mode de fonctionnement normal, le remplacement du filtre doit étre effectué dans la partie
supérieure du sécheur a l'intervalle défini.

e Arrétez le compresseur.

o Vérifiez la pression a [lintérieur du

sécheur.
e Sij les chambres du sécheur sont sous ﬁ ﬁ
pression, suivez les instructions du

chapitre 19.11. ﬁ % E 1
e Dévissez les 8 vis (1). ( z
e Démontez le panneau de sortie (2) sur "\._;\s \.'

lequel sont montés les filtres (3). <<-_>\/> S @-

o Dévissez les filtres encrassés (3) et —
remplacez-les par des filtres neufs. ﬁ& <=5

o Vérifiez le joint d’étanchéité (4) au bas = —
du module de sortie et remplacez-le si e
nécessaire. f : ‘;—/

e |Inversez la procédure pour le
remontage.

o Mettez le compresseur en marche.

o Vérifiez si le sécheur présente des
fuites.

Fig. 27: Remplacement des filtres internes



19.13. Remplacement des cassettes par un milieu adsorbant

En mode de fonctionnement normal, le remplacement des cassettes par un milieu adsorbant doit
étre effectué a l'intervalle défini.

Arrétez le compresseur.

Vérifiez la pression a [lintérieur du
sécheur.

Si les chambres du sécheur sont sous
pression, suivez les instructions du
chapitre 19.11.

Dévissez les 8 vis (1).
Retirez le panneau de sortie (2).

Retirez les cassettes (3) et remplacez-les
par des piéces neuves.

Vérifiez le joint d’étanchéité (4) au bas du
module de sortie et remplacez-le si
nécessaire.

Inversez la procédure pour le remontage.

Mettez le compresseur en marche.

Vérifiez si le sécheur présente des fuites.

Fig. 28: Remplacement des cassettes par un milieu adsorbant

19.14. Remplacement de la bille de soupape logique

Arrétez le compresseur.

Vérifiez la pression a lintérieur du
sécheur.

Si les chambres du sécheur sont
sous pression, suivez les
instructions du chapitre 19.11.

Dévissez les 4 vis (1) et retirez le
couvercle (2).

Retirez le couvercle de la bille (3).
Remplacez la bille (4).

Vérifiez les buses (5) et nettoyez-les
si nécessaire.

Inversez la procédure pour le
remontage.

Vérifiez l'absence de fuites et le
fonctionnement de la vanne logique

et des buses - \vérifiez la
commutation cyclique des
chambres.

Fig. 29: Remplacement de la bille de soupape logique



19.15. Remplacement du silencieux du sécheur

La manipulation des composants pneumatiques sous pression présente un
risque de blessure.

Le fonctionnement de I'équipement sans silencieux génére des niveaux de bruit
élevés. Ne remplacez les silencieux que lorsque I'équipement est a I’arrét.

e Dévissez le silencieux (1).

¢ Installez un nouveau silencieux.

Fig. 30: Remplacement du silencieux

19.16. Inspection du refroidisseur et du ventilateur

Les composants, notamment le ventilateur du compresseur, le ventilateur du refroidisseur et le
refroidisseur, doivent étre maintenus propres pour un séchage efficace. Retirez la poussiére de la
surface des ailettes de refroidissement et des ventilateurs en aspirant ou en soufflant I'air comprimé.
19.17. Remplacement des électrovannes
Risque d’électrocution.

Coupez la source d'air comprimé, arrétez I'appareil et débranchez-le du secteur
avant d’intervenir sur I'équipement.

La manipulation des composants pneumatiques sous pression présente un
risque de blessure.

Débranchez I'équipement du réseau et purgez totalement la pression dans
I'équipement et le systéme pneumatique avant d’intervenir sur I'équipement.

En mode de fonctionnement normal, remplacez les électrovannes situées au bas du sécheur a
l'intervalle défini.

o Arrétez le compresseur.
e Vérifiez la pression a l'intérieur du sécheur.

e Si les chambres du sécheur sont sous pression, suivez les instructions du
chapitre 19.11.

e Dévissez la vis du raccord de soupape (1).
o Déconnectez le raccord de soupape (2).
o Deévissez les 4 vis (3).

e Retirez I'électrovanne (4).



Retirez le siege de soupape (4-1) du corps.

Nettoyez physiquement la surface du siége de soupape pour éliminer les impuretés.
Nettoyez physiquement les 16 vis pour retirer le frein filet.

Installez I'électrovanne (Fig. 32).

Installez le nouveau siége de soupape (4-1).

Installez la nouvelle électrovanne a l'aide des 4 vis (3) et utilisez un frein filet sur les
filetages des vis (comme le Loctite 243).

Rebranchez le raccord d'électrovanne et fixez-le avec une vis (1).
Mettez le compresseur en marche.

Vérifiez si le sécheur présente des fuites.

Fig. 31: Remplacement de I’électrovanne

Ensemble électrovanne

Les électrovannes de rechange sont livrées en pieces de rechange démontées. Montez la nouvelle
électrovanne avant de remplacer une électrovanne.

Montez la bobine de soupape (4-5) sur le corps de soupape (4-4) et fixez-la avec
I'écrou (4-6).

Insérez le ressort de la membrane de soupape (4-3) dans la membrane (4-2) et
l'insert dans I'ensemble bobine de soupape et corps monté.

Ensuite, montez le siege de soupape (4-1) dans le corps du sécheur.



Fig. 32: Ensemble électrovanne

19.18. Soupape de décharge

La soupape de décharge commence automatiquement a évacuer l'air du systéme si la pression
dans le circuit d'air comprimé dépasse sa valeur prédéfinie. La soupape de décharge se ferme
lorsque la pression baisse.

A

A

2 Soupape de pression du sécheur

La pression dans le circuit d'air comprimé ne peut augmenter qu'en raison d'une
augmentation de la résistance a I'écoulement dans les conduites d'air comprimé
ou en raison d'un dysfonctionnement du sécheur (par exemple, un
dysfonctionnement de I'électrovanne), et par conséquent I'ouverture répétée de
la soupape de décharge nécessite un contréle du fonctionnement du sécheur et
des réparations si nécessaire !

Il convient de consulter le fabricant avant tout réglage de la soupape de
décharge !

Les ouvertures de sortie de la soupape de décharge ne doivent pas étre
obstruées et la sortie de I'air comprimé qui les traverse ne doit pas étre limitée.

Fig. 33: Soupape de décharge

20. ARRET PROLONGE

Si le compresseur n'est pas utilisé pendant une longue période, il est recommandé de vider tout le
condensat du réservoir d'air et de mettre le compresseur en marche pendant environ 10 minutes,
en gardant la soupape de vidange ouverte. Ensuite, arrétez le compresseur a I'aide du commutateur
(2) du pressostat (1) (Fig. 20), puis fermez la soupape de vidange et débranchez I'appareil du

secteur.



Arrét du sécheur AD

Evacuez la pression des chambres du sécheur (Fig. 25).

21. MISE AU REBUT DE L’APPAREIL

Débranchez I'équipement du secteur.

Evacuez la pression d’air du réservoir en ouvrant la soupape de vidange (Fig. 25).
Mettez I'appareil au rebut conformément a 'ensemble des réglementations en vigueur.
Confiez le tri et I'élimination des déchets a une entreprise spécialisée.

Les composants usés n'ont aucun impact négatif sur I'environnement.




DEPANNAGE

>P> B P

Risque d’électrocution.

Ne réglez jamais une soupape de slreté.

Dysfonctionnements

Le compresseur ne se
met pas en marche

Le compresseur est
régulierement activé

Pression faible dans
le réservoir d’air (le
compresseur

Cause possible

Pas de tension dans le
pressostat

Défaillance de I'enroulement du
moteur, protection thermique
endommagee

Défaillance du condensateur
Piston ou autres parties rotatives
grippés

Le pressostat ne fonctionne pas

Fuite d’air dans le systéme
pneumatique

Fuite du clapet anti-retour (SV)

Grand volume de liquide
condensé dans le réservoir sous
pression

Capacité de compresseur faible

Consommation d'air élevée des
équipements fournis

Avant d’intervenir sur I'appareil, débranchez-le au préalable du secteur (retirez la
prise de courant).

La manipulation des composants pneumatiques sous pression présente un
risque de blessure.

Avant d'intervenir sur I'équipement, purgez totalement le réservoir d'air et le
systéme d'air comprimé.

Le dépannage peut uniquement étre effectué par des techniciens qualifiés.

L'endommagement de la soupape de sireté pourrait faire monter la pression a
des niveaux dangereux.

Solution
Vérifiez la tension de la prise

Vérifiez le commutateur du
disjoncteur - mettez le commutateur
en position marche « | »

Le conducteur de la borne est
desserré — réparez-le

Vérifiez le cordon électrique -
remplacez le cordon défectueux

Remplacez le moteur ou les
enroulements

Remplacez le condensateur

Remplacez les composants
endommagés

Vérifiez le fonctionnement du
pressostat

Veérifiez le systéme pneumatique —
scellez les raccords mal fixés
Nettoyez le clapet anti-retour,
remplacez les joints d’étanchéité,
remplacez le clapet anti-retour

Vidangez le liquide condensé

Vérifiez le temps de remplissage du
réservoir d’air

Réduisez la consommation d’air
Utilisez un compresseur d’une plus
grande capacité



fonctionne en continu)

Utilisation prolongée

du compresseur

Compresseur bruyant
(cognements, bruits

de métal)

Le sécheur ne séche
plus (eau condensée
dans le réservoir) *

Dégradation des
performances de
séchage - point de

rosee a haute pression
(eau condensée dans

I'air)

Sécheur émettant des

niveaux
élevés

de

bruit

Fuite dans le systéme
pneumatique

Faible capacité de la pompe
Défaillance de la pompe
Dysfonctionnement du sécheur

Fuite d’air dans le systéme
pneumatique

Bague de piston usée

Filtre d’entrée encrassé

Dysfonctionnement de
I’électrovanne

Roulement de piston, tiges de
piston, roulement moteur
endommageés

Elément d'amortissement
(ressort) desserré (fissure)
Ventilateur du refroidisseur
défectueux

Sécheur endommagé

Dispositif automatique de purge
de condensat défectueux

Pression de fonctionnement
basse

L'électrovanne de régénération
ne fonctionne pas

Buse de régénération d’air
obstruée

Le ventilateur de refroidissement

ne fonctionne pas

Refroidisseur sale

Silencieux obstrué a la sortie de
la vanne de régénération

Ventilateur endommagé

Silencieux endommagé
Fuite d'air par la soupape de
décharge a I'entrée du sécheur

Vérifiez le systéme pneumatique —
scellez les raccords mal fixés
Nettoyez / remplacez la pompe
Nettoyez / remplacez la pompe
Remplacez le sécheur

Vérifiez le systéme pneumatique —
scellez les raccords mal fixés
Remplacez les bagues de piston
usées

Remplacez le filtre encrassé par un
filtre neuf

Réparez ou remplacez le ventilateur
ou la bobine

Remplacez le roulement
endommagé

Remplacez le ressort endommagé

Remplacez le ventilateur
Vérifiez la source d’alimentation

Remplacez le sécheur

Nettoyez / remplacez

Réduisez la demande d'air, vérifiez
le rendement de la source d'air
comprimé, réparez les éventuelles
fuites du systéme de distribution
Vérifiez le fonctionnement de la
bobine, remplacez-la si elle est
endommagée

Inspectez I'état de la valve -
nettoyez la soupape ou remplacez-
la si les problémes persistent
Nettoyez ou remplacez la buse
(voir le chapitre Entretien de
I'appareil)

Vérifiez la source d'alimentation du
ventilateur

Remplacez le ventilateur
endommagé

Inspectez le refroidisseur et
nettoyez-le si nécessaire

Inspectez les silencieux. Nettoyez
ou remplacez le silencieux si la
résistance a I'écoulement est trop
élevée ou s'il est fortement
encrasse.

Remplacez le ventilateur
endommagé

Remplacez le silencieux

Vérifiez le branchement du sécheur
a l'alimentation secteur et les autres



raccords du sécheur, vérifiez le
fonctionnement du sécheur, vérifiez
la pression de fonctionnement du
sécheur et remplacez les
composants défectueux.
Haute pression de travalil Vérifiez le réglage de la pression sur
provenant d'une source d'air la source d'air comprimé
Vérifiez le fonctionnement de la
bobine, remplacez-la si elle est
L'électrovanne d'entrée du endommagee
séchoir ne fonctionne pas Inspectez I'état de la valve -
nettoyez la soupape ou remplacez-
la si les problémes persistent
Vérifiez les filtres internes et les
ensembles filtres des accessoires.
Nettoyez ou remplacez les filtres
obstrués.

Fuite dair par Ila
soupape de décharge
a I'entrée du sécheur

Haute pression dans
I'équipement résultant de
I'obstruction des filtres

)* Nettoyez soigneusement les surfaces intérieures du réservoir d'air et retirez tout le liquide
condensé aprées la panne du sécheur.

Une fois qu'une panne du sécheur est corrigée et aprés son remontage, le sécheur doit étre
rapidement régénéré, de préférence en utilisant le compresseur en continu a une pression d'environ
1 bar pendant une période d'au moins 1 heure ; puis vérifiez la sécheresse de I'air comprimé.

Vérifiez la teneur en humidité de I'air sortant du réservoir d'air (voir le chapitre
Données techniques) pour éviter d'endommager I’équipement connecté en aval.
22. SERVICE DE REPARATION

Toutes les réparations, sous garantie ou aprés I'expiration de celle-ci, doivent étre effectuées par le
fabricant, son représentant agréé ou par le personnel d’entretien agréé par le fournisseur.

Attention.

Le fabricant se réserve le droit d’apporter des modifications a I'appareil sans préavis. Les
modifications apportées n’affecteront en aucun cas les propriétés fonctionnelles de I'équipement.
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BAXHbIE CBEEHUA

YBAXAEMbIV MONMb30OBATE/b.

MOXANYNCTA, BHUMATEIbHO NPOYTUTE JAHHOE PYKOBOACTBO MO IKCMNYATALMA
anA TOro, YTOBbI OBECIEYNTb OMNTUMAJIbHOE n NMPABUITbHOE
®YHKUMOHUPOBAHWNE BALWLEIO MEAMLMHCKOIO OBO0PYOOBAHUA.

N3penue 3apernctpmpoBaHo 1 COOTBETCTBYET TpeboBaHmsam degepansHon CnyxObl o Hag3opy B
chepe 3apaBoOXpaHEHUs U coLmanbHOro passuTtus Poccurckon degepaumn.

N3penue cooteeTcTBYyeT cucteme ceptudpumkaumm FOCT P NocctangapTta Poccuu.

1. COOTBETCTBME TPEEOBAHUAM OUPEKTUB EBPOMEMCKOIO COIO3A

[aHHoe wu3genune cooTBeTCTBYeT TpeboBaHusM PernameHTty O MeAWUMHCKUX —UM3genusax
(2017/745/EU) (MDR). Ero mMoxHO 6e3onacHO ucCnonb3oBaTb MO Ha3HaA4YeHUIO Mpu YCNoOBUMK
cobntogeHust Bcex TpeboBaHnn TEXHUKM 6e30nacHOCTM.

2. HASHAYEHMUE

MeOuLUMHCKMIA KOMNPECCOP UCMONb3YETCSA B KA4eCTBE UCTOYHUKA YACTOro, GE3MacSIHOrO, CXXaToro
BO3dyXa Ans NUTaHWUS aKTUBHbLIX MEeOMLUMHCKUX YCTPOMCTB (Hanpumep B CTOMaTtonorum,
AvarHocTuke u nabopatopusix U T.4.), rAe napameTpbl U CBOMCTBA CXaTOro BO34yxa Noaxoasit
onpeaeneHHoMy LieneBoMy HasHa4yeHuHo.

NMopaBaembin KOMMNpPEeccopom cXKaTbIn BO34yX, He npoLiegwmmn
AONOJIHUTENbHYI0 (hUnNbTpaLMio, He NOAXOAUT ANA UCNOSIb30BaHMA B annaparax
MCKYCCTBEHHOM BEHTUNALUMN NErkunx.

MNpumeHeHne paHHOrO w3genuaA AnA  APYruxX Lernen, He COOTBETCTBYIOLUMX Has3Ha4eHuto
YCTPOMCTBA, CuUMTaeTCd HeHagnexawum ucnonb3oBaHnem. [lpoussoguTtens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEXAEHWS M TpaBMbl, Bbi3BaHHble HeEHaAeXxalmm MUCnosib30BaHNEM
YyCTPOMNCTBA.

3. NPOTUBOMNOKA3AHUA N MOBOYHbIE Q®®PEKTbI

MpoTmBonokasaHnsa nnu nobo4vHble apdEKTLI HEU3BECTHBI.

4. UCMOJIb3YEMbIE 3HAKH

B pykoBOACTBE NoJib3oBaTelld, Ha CaMOM MU3gennn n ero ynakoBke UCMNOJb3yTCA cneayrwme
CUMBOIJ1bl N 3HAKW:

O6Lee npeaynpexaeHune

MpeaynpexaeHne. ONacHOCTb NOPaXXeHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM
MpenynpexaeHne. Komnpeccop ynpasnseTcs aBTOMaTUYECKN
MpenynpexaeHne. Mopsiyas NOBEPXHOCTb

O6wue npegynpexaeHus

b did g



CM. pykoBOACTBO Monb3oBaTtens

CnepayvitTe ykasaHuaM, coaepkallmmMmcs B pyKOBOACTBE NoNb3oBaTens

Mapkunposka CE

CepuiiHbIN HOMeEp

3asemnstoLlee coeguHeHne

INCPRCIPAY 7 B

MpenoxpaHuTtens

Bxoa cxartoro Bo3gyxa

Bbixog cxxatoro Bosgyxa

Bxoa kabens ynpaeneHus

MapkupoBka Ha ynakoeke — XPYMK// MPEOMET
MapkupoBka Ha ynakoske — OTOWV YACTbIO BBEPX
MapknpoBka Ha ynakoeke — OBEPEFATb OT JOX[OA
MapkupoBka Ha ynakoske — NPEOEJIbI TEMIMNEPATYP

MapkunpoBka Ha ynakoeke — LUTABEJTMPOBAHWE OrPAHUYEHO

MapkupoBka Ha ynakoBke — [PUFOOHO [ONA  BTOPUYHOMN
NMEPEPABOTKU

EDmss )= re

MpounssoanTtenb

5. NPEAYNPEXOEHUA

[laHHOe u3Oenve CnpoekTMPOBAHO W M3rOTOBMIEHO TakMM obpa3oM, 4TobObl He npeacTaBnsTb
OMacHOCTM ANs Nosib30oBaTenNs U OKpY)XatoLen cpeabl Npy YCNoBUM Haanexallen akcniyaTtaum.
NwmeriTe B BUOY NepedncrneHHble Hke npeaynpexaeHust.

5.1. O6wue npegynpexaneHus

MPEXXOE YEM MCMNONb3OBATb U3AENMUE, BHUMATENIbHO MPOYNTAUTE PYKOBOLCTBO
MNOJNBb3OBATENA. COXPAHUTE PYKOBOACTBO AJ1A NCIMOJIb3OBAHNA B BYAYLLEM.

e B paHHOM pykoBOACTBE nMNOJib30BaTENA pacCKa3blBa€TCA, KaK npaBuUiibHO YCTAaHOBUTb W



aKCnnyaTupoBaTb M3Oenve, a Takke BbIMOMHATbL €ro  TeXHWYeckoe ObCnyXuBaHue.
BHMMaTenbHO M3yunte AaHHOE PYKOBOACTBO, YTOOLI MpaBUSIbHO 3KCMyaTUpoBaTb U3aenve B
COOTBETCTBUW C €70 Ha3Ha4YeHUEM.

CoxpaHuTe 3aBOACKYHO YNAKOBKY Ha Cnyyan Bo3BpaTa yCTPOMCTBA. TOMbKO 3aBOACKas ynakoBka
rapaHTUpyeT 3alluTy YCTPOMCTBA BO BpPeMs ero TpaHcnopTupoBku. [Npu BosBpaTe u3genuns B
TEYEeHne rapaHTUMHOIO Cpoka MPOU3BOAUTESb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a MOBPEXOEHUS,
Bbl3BaHHble HEHaAeXallen ynakoBKOW.

FapaHTvm HEe pacrpoCTpaHAeTCA Ha u3gennd, noBpexaeHHble B pe3ynbTaTte NpuMeHeHUA
OOMOJNMHUTENbHbIX I'IpVIHa,EI,J'Ie)KHOCTeI;I, KOTOpble HE YyKa3aHbl WM He peKoMeHOoBaHbl
npounssoaunTenem.

I'Ipomsao,u,menb rapaHTmpyert ©e30nacHoCTb, HagEeXHOCTb W d)yHKLl,I/IOHI/IpOBaHI/Ie yCTpOVICTBa
TOJ1bKO Nnpun CO6J'II‘OD,€HI/IVI ONMMCaHHbIX HNXe yCFIOBI/IVI.

- YCTaHOBKY, MNepeHacTponKy, BHECEHWE W3MEHEHWW, pacliMpeHne BO3MOXHOCTEN W
PEMOHTHblE paboTbl AOMKEH BbINOMHATL NpousBoauTeNb NUGO YNONTHOMOYEHHAA WM
opraHusauus.

- Wspenue crnenyet ncnonb3oBaTb B COOTBETCTBUM C A@aHHBIM PYKOBOACTBOM NOJ1b30OBaTENA.

[aHHOe pyKOBOACTBO MOMb30BaTeNsl COOTBETCTBYET KOHMUrypaumm usgenuss u Ha MOMEHT
neyatn otBevaeT TpeboBaHUAM BCeX CTaHOaApPTOB 6e30MacHOCTN U TEXHUYECKUM YCMOBUSM.
MpousBoanTenb octaBnaAeT 3a cobol Bce nNpaBa Ha MaTEHTHYK 3aliuMTy CBOMX METOOOB,
Ha3BaHWN N KOHUrypauum.

MNMepeBon pyKOBOACTBa MNofb3oBaTens creayeT BbINOMHATL C Y4EeTOM BCeW [OCTYNHOM
nHdopmaumun. B criydae coMmHeHun TpebyeTcst MCNoNb30BaTb BEPCUIO HA CIIOBALLKOM A3bIKE.

[laHHOe pykoBOACTBO Momnb3oBaTeNns — ucxogHoe. NepeBon pyKoBOACTBA criedyeT BbINONHATD
C y4EeTOM BCEN JOCTYNHOW MHopMaLun.

5.2. O6wue npegocTepexeHns no 6e3onacHoOCcTu

MponssoanTenb paspabotan W WU3rOTOBMI U3AenuMe Takum o0pasom, 4YToObl MakcuMarbHO
COKpaTUTb BCE PUCKU NPV YCOBMK NMpaBuibHOW akcnnyaTtauuun. NpomnsBoautens cuMtaeT CBOEWN
0653aHHOCTbLIO N3MOXNTb YKa3aHHble Hke obLme TpeboBaHMa TEXHNKM 6Ge30MacHOCTW.

Mpwn akcnnyatauun us3genus cnegyet cobnwpaTb BCe 3aKOHbl U HOPMAaTUBHbIE aKThl,
AeNcTByoWMe B MecTe UCMnonb3oBaHusa obopyaoBaHus. OnepaTtop U nonb3oBaTeNnb HecyT
OTBETCTBEHHOCTb 3a CcObniogeHne BCeX COOTBETCTBYIOLUMX HOPMAaTUBHbIX aKkToB Ans
Ge3onacHou akcnnyaTaumu.

Tonbko ucnonb3oBaHWe AeTanen W y3noB, U3rOTOBMEHHbLIX NPOU3BOAMTENEM, rapaHTupyeT
OesonacHocTb obcnyxusatowlero nepcoHana m 6ecnepebonHyo paboty camoro usgenus.
Paspeluaetcs NpMMeHATb TOMbKO Te AOMONHUTENbHbIE NMPUHAANEXHOCTM U AeTann, KoTopble
yKa3aHbl B TEXHUYECKOWN AOKYMEHTaLMN UK YTBEPXKAEHBI MPON3BOAUTENEM.

Mepen kaxablM MCMONb30BaHMEM YCTPOMCTBA onepaTopy HeobxoauMmo ybeamuTbesi, 4TO OHO
paboTaeT Hagnexaiwimm obpasomM n 6e3onacHo s aKcnnyaTaumu.

Monb3oBaTernb AOMKeH NOHUMAaTb NPUHLUMN paboTbl YCTPOMCTBA.
He ncnonb3yiiTe nagenue Bo B3pbIBOONACHbIX cpeaax.

B cnyyae BO3HMKHOBEHMSI Mpobnem, HEnocpeaCcTBEHHO CBsA3aHHbIX C  3KCnsyaTtaumen
YyCTPONCTBA, Nonb3oBaTtenb 0653aH HeEMeaIeHHO YBE4OMUTb NOCTaBLLMKa.

5.3. Mepbl TeXHUKN 6e3onacHOCTU ANs 3awWuTbl OT nopaxeHunsa 3NeKTPpn4eCkmnm
TOKOM

yCTpOI;ICTBO cnenyet nogknw4YaTtb TOJIbKO K npaBUIibHO yCTaHOBJ'IeHHOIZ M 3a3eMneHHom



po3eTke.

Mepen NoaknoYeHNEM U3Oenust K aNeKkTpoceT Heobxoammo yb6eamnTbCs, YTO HanpsiKeHue U
YyacToTa 3NEKTPOCETM COOTBETCTBYHOT XapaKTepucTkam, ykasaHHbIM Ha YCTPOWCTBE.

I'Ipe»q:l,e 4YeM BBECTU yCTpOIZCTBO B 3KCnnyatauuko, rnpoBepbTe, HEe NOBPeXOEHbl In
NOOKIHOYEHHbIE K yCTpOVICTBy nHEBMaTU4eCKme nmHnMm n nposoaa. Ecnu noBpexaeHbl Kakue-
nNn6o NHeBMATUYECKNE NUHUUN U AneKkTpunyeckme nposoga, HemenneHHo 3aMeHUTeE UX.

I'IpV| BO3HMKHOBEHMM OMacHOM cutyauum umnun TEXHMYECKOM HeuncnpaBHOCTN HemMenneHHo
OTKIMKO4YUTE n3aeninme OT 3NEeKTpoceTn (BbITaLLl,VITe ceTeBon LLHYp 13 p03eTKI/I).

Mpn peMoHTEe N TeXHMYECKOM 0BCnyXMBaHUM cobntogante ykasaHHble Hke TpeboBaHus.
- WsBnekute BUnKy ceTeBOro LWHypa U3 po3eTKM.
- CrtpaBuTe gaBneHue 13 pecmeepa u Tpybonposoaa.

yCTaHOBKy n3genunda OoJrKeH BbINONMHUTL TOJ1bKO KBaJ'II/Id)I/ILlI/IDOBaHHbIIZ cneumnanuncr.



6. YCNnoBusa XPAHEHUA U TPAHCITOPTUPOBKHU

Komnpeccop nocTtaBnsietcss OT npou3BoauTensi B TpaHCMOpTHoW ynakoBke. OHa 3awmuiaet
n3genve ot NOBPEXAEHUA BO BPeMSI TPAHCMIOPTUPOBKM.

A

> P

i d

.

> &

6.1.

Bo3moxHo noBpexpneHne nHeBMaTU4€CKUX KOMMNOHEHTOB.

Komnpeccop MOXHO TpaHCMOPTUMPOBaTb TONMLKO MOCMe MOSIHOFO OTBEeAEHUA
Bo3ayxa. [lepen nepemelweHMeM WNM  TPaHCMOPTUMPOBKOM KOMMpeccopa
cbpocbTe AaBneHue Bo3Agyxa B pecuBepe, HamoOpHbIX LWAHrax UM Kamepax
oCcylIuTens, a TaKkke criedTe BOASAHOM KOHAEHcAT U3 pecuBepa U oTaenuTens
KOHAEHcaTa Ha ocyLuuTerne.

CoxpaHuTe opuruHanbHy 3aBOACKYHO YNaKOBKY Ha Crly4Yan, ecnuv noHagoourtcs
BEepPHYTb YCTPONCTBO. BOo BpeMs TpaHCNOPTUPOBKU NCNOSb3YNTE OPUTMHANbHYHO
3aBOACKYIO YMaKOBKY, MOCKOJNIbKY OHa obecneyMBaeT ONMTUMANbHYK 3aliuTy
umspgenusa. [lpu Bo3BpaTe wu3genusas B TeYeHWe TrapaHTUMAHOrO Cpoka
npov3BoauTeNlb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MNOBPEXAEHUA, Bbi3BaHHbIE
HeHaanexawen ynakoBKOM.

Komnpeccop nocraBnsieTcsi B BepTUKaNIbHOM MOJIOXXEHUU M [OONKEeH ObITb
3a(pMKCMPOBaAH C MOMOLLLIO TPAHCMOPTHBLIX PEMHEN.

Mpy TpaHCNOPTUPOBKE M XpaHEeHUU Gepernte KOMMpeccop OT Braru, 3arpsisHeHWUn u
aKCTpemarbHbIX Temnepatyp. He xpaHute komnpeccop BONU3M NETYYMX XUMUYECKUX
BEeLLEeCTB.

B npotuBHOM cny4ae yTUNM3UPYMTE OPUTMHANbHYK YMNaKOBKY 3KOMOMMYeCcKu
©e3onacHbIM cnocoboM. YNakoBOYHLIA KApTOH MOXHO nepepabaTtbiBaTb BMECTe CO
cTtapon 6ymaromn.

3anpelaeTcsa XxpaHuUTb UK TpaHCNOPTUPOBaTL 06OPYAOBaHMNE B YCIOBUSIX, OTIIUYHbIX
OT YKa3aHHbIX HUXeE.

YcnoBusa okpyxalolLlen cpeabl

N3penusi MOXHO XpaHUTb U NepeBO3UTb TOMbKO B TPaHCMOPTHbIX CPeACTBax, He CoaepKallmx
OCTaTKOB NEeTYYMX XUMUYECKMX BELLLECTB, NP YKa3aHHbIX HUKE KITMMaTUYECKUX YCIIOBUSX:

TemnepaTtypa oT —25 go +55 °C (24 4 npu TemnepaTtype 8o

+70 °C)

OTHOCUTenbHas BNaXHOCTb makc. 90% (npw OTCyTCTBMM KOHAEHcaTa)



OMUCAHUE U3OENUS

7. BAPUAHTbI UCNOJIHEHUA
Komnpeccop npov3BoanTcs B CNeayoLmx BapuaHTax UCMONHEHNS:

DK50 2x4VR/110/M Komnpeccop ¢ agcopbuMOHHBIM OCyluMTeENnemM W TemnepaTypon
KOHAEeHCcaumu nog gaBrneHuem

DK50 2x4VR/110S/M  Komnpeccop B wkady ¢ agcopbuMOHHbIM OCYLLMTENEM U TEMNEPATYPOW
KOHAEeHCaumu nog gaBneHnem

Wkacp S110R NCNonb3yeTcs AOnsi  CHWXKEHUMsT YPOBHSA  WyMa, CO34aBaemMoro
KOMMpeccopoMm

S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. NMPUHAONEXHOCTHU

MpuHagnexHocTn, He BXxoAswMe B CTaHAAPTHbIA  3aka3, Heobxoammo npuobpeTaTb
AOMOMHUTESBHO.

Habop BbIXxoAHbIX PUNBLTPOB CXKAaTOro Bo3gyxa

Ecnn TpebyeTcs, koMnpeccop MOXeT OblTb OCHALLEeH KOMMIEKTOM punbTPoB. Takol KOMMmekT
hpMNbTPOB MOXXHO OCHACTUTbL PEryrsiTOPOM AaBreHuns BO3ayxa.

Ecnu Tpebyetcsa ApyronM ypoBeHb (unbTpauuMm Bo3gyxa, Takme TpebGoBaHuA
Heo6X0AUMO cornacoBaThb C NOCTABLUMKOM, YeTKO YKa3aB UX BO BpeMsA 3aKas3a.

LRI, CreneHb DyHKUMA ApTukyn
Tun KOTOpEIX dunbTpaumm (um) obxopa * KOMMIeKTa
ucnonb3yetcs
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M DK50 1+0,1 Her 604014119-004
FS 40S 2x4VR/110/M 1+0,01 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) O1n FS He copepxat 6annaca unbTpa, KOTopbi 06ecnevnT HeNnpepbIBHbLIA NOTOK BO3ayxa Npwu
3aMeHe puUNbTPYOLLEro anemeHTa. Takon Habop HeobXxoaMMO 3aka3sbiBaTb OTAENBHO.

Y3en perynatopa Komnriekta ounbTpa

KomMnpeccop MOXHO OCHacTUTb PEerynsaTopoM [OaBfiEHUS HA BbIXOAE CXaToro Bo3gyxa (ecnu
ykasaHa Takasi BO3MOXHOCTb). Perynstop crnenyeT BblOMpaTb WCXOAS U3 €ro NpUMEHEHUs B
cocTaBe Kommnrekta unbTpoB UNM oTAenbHo. Perynstop gormkeH obecneynBatb MOCTOSIHHOE
[AaBreHvne Ha BbiXxode.

Tun Mogenu, B KOTOpPbIX ApTuUKy”n Komnnekra
Mcnonb3yeTcA

Perynatop B cbope 604014125-000

REG15 DKS0 2x4VR/110/M 447000001-243

KpoHwwTenHbI KOMnnekTa hnbTpoB

Ana kaxgoro Komnnekra (pUNbTPOB criegyeT 3aka3aTb COOTBETCTBYHOLLUN
KPOHLUTEWH.

Mopenu, B KOTOpbIX

Tun ApTuKyn komnnekra

Mcnonb3yeTcA
Ii((g;zm;fcm; Onsi MOHTaXa Ha 504014131000
K OHEJTeVal N HaCTEHHOro DK50 2x4VR/110/M
0 A 603014120-000
MOHTaXa

9. MPUHUUN OEUCTBUA N3OENNA

9.1. Komnpeccop ¢ agcopOuMOoHHbIM ocylunTenem

KomnpeccopHbi arperaT (1) BcacbiBaeT BO34yx Yepes BXoAgHOW unbTp (8) n HarHeTaeT ero yepes
obpaTHbIN KnanaH (3) B KOSNNEKTop, N3 KOTOPOro OH HanpaBnsaeTcs B aacopOLMOHHBLIN OCyLUNTENb
(9) uyepes coeauHuTenbHbIM wWnNaHr. NMocne nogjayn B MOAYMb OCYLIMTENs BO34yX CHayana
oxnaxpaaroT BO BCTPOeHHOM oxnagutene (14), a 3atem 4Yepes otgenurens koHaeHcata (40) nogatoT



B aKTUBHYIO kKamepy ¢ agcopbeHToM (16), rae NpomMcxoauT ero ocylleHune. YacTb Bo3ayxa nogaeTcs
BO BTOPYI pereHepauuoHHyl0 Kamepy, rae 3TOT BO3[yX UCMOMb3yeTca ANS yAaneHus Bnarn u3
agcopbeHTa, nocrne 4ero OH BbinyckaeTcd 4epe3d rnywutenb (38). AxkTuBHas kKamepa
nepekntoyaeTca Uuknuyeckn. Cyxon M OTUNBbTPOBAHHLIA BO34yX NPOXOAUT Yepe3 obpaTHbIv
knanaH (3) n nonagaet B pecusep (2).

9.2. Lkadcd komnpeccopa

3BYKOHEMPOHULAEMbBIV LIKad CryXUT KOMMAKTHbIM KOPMycOM Komnpeccopa u obecnevnBaet
BO34yX00OMeH, HeobXxoaMMbIN ANna oxnaxaeHusi. BeHTMNAaTop, pacnonoXeHHbl noa arperatom
KOMnpeccopa, OxnaxaaeT KOMMpeccop W BpawaeTca B TO Bpems, korga pabotaet
anekTpogsuratens  komnpeccopa. [locrne  ANWTENbHOTO  MCMOMb30BaHWS  KOMMpeccopa
TemnepaTypa B WwKady MoXeT nogHnumaTtbcs Bbiwe 40 °C, npy 3TOM aBTOMaTU4EeCKM BKIHOYAETCS
oxnaxgarwwmi BeHTunaTop. locne oxnaxaeHus BHyTpeHHeN YacTu wkadga o 32 °C BeHTUNATop
aBTOMATUYECKM BbIKIOYAETCS.

ﬁ Puck neperpeBaHusi Komnpeccopa.
Yb6eauTtechb, YTO HET NPEeNATCTBUN ANA CBOOOAHOWN LUMPKYNALMU BO3AyXa BOKPYr
KoMnpeccopa 1 noa HUM. 3anpeliaeTcs nepekpbiBaTb BbIX0O4 ropAayero Bo3gyxa

B BEepXHeW 3agHen 4acTu Kopnyca.

Mpu pasmeweHMM Komnpeccopa Ha MSArKOM Mony, Hanpumep Ha KOBpe,
Heo6X0OMMO OCTaBWUTbL 3a30p ANA BEHTUNAUMM MeXay OCHOBaHueM
KoMmnpeccopa ¥ nonom. [ins 3Toro MoXHoO MCMNOMb30BaTb ONOpbI C TBEpAbIMU
npoknagkamu.

OnucaHue gnsa pucyHkoB 1-3:

1 Arperar 26 BeHtunatop wkada

2 Pecusep 27 Pydyka

3 OOpaTHbIl knanaH 28 Bbikntovartens

4 Pene paBneHusd 29 MHOnkKaTop TEXHNYECKOro
5 TlpegoxpaHnTenbHbIA KnanaH obcnyxusaHus

6 MaHomeTp 30 MaHomeTp wkada

7 KpaH cnusa 31 -

8 BxogHown punbTp 32 -

9 AncopbuMOHHBIN ocyLuMTENb 33 OneKkTpoMarHUTHbIN KnanaH
10 BeHTunaTop komnpeccopa BOCCTaHOBJ1EHUA

11 MarHUTHbIA KPOHLUTENH 34 OneKTpoMarHUTHbIN KnanaH
12 Pe3sepsyap ans cbopa koHAeHcaTa BOCCTaHOBIEHUS

13 BbInyCcKHOM BO34YyXOBOL, CXXaTOro BO34yxa 35 BxoaHoW aneKkTpoOMarHUTHbIN
14 Mopgynb oxnaxneHus KnanaH

15 Moayrnb BXO4HOrO KranaHa 36 BxoaHoW anekTpoOMarHUTHbIN
16 CywwunbHasa kamepa KnanaH

17 BbIxogHow Moaynb 37 BbinyckHOM KnanaH

18 bnok ynpasneHus 38 Mmywwutens

19 lNHeBMaTMYeCKue Npy>xmHbl LWKada 39 Bxop cxartoro Bo3ayxa

20 lMpocTaBkM Ansa onopbl Ha CTEHY 40 OTpenuTenb KOHAEHcaTa
21 Kabenb nutaHus 41 MaHomeTp

22 lnaHr maHomeTpa 42 Cuctema aBToMaTUyecKoro
23 YrnoBoun puUTHHr CNnvBa KoHAeHcaTa

24 — 43 TMoapoH ocywmTens

25 Ponvku 44 Bospgyxopacnpegenutenb



Puc. 1: Komnpeccop c ocywuMtenem




Puc. 2: ABCOpOLMNOHHbIM OCYyLUUTENb




N
D, ONMUCAHVE U3AENNS

Puc. 3: LLkad

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 182 07/2021



TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

Komnpeccopbl NnpegHasHadeHbl Ans aKcnnyaTauum B Cyxux, NPOBETPMBAEMbIX M He3arnblNeHHbIX
MOMELLEHMSX NPU YKa3aHHbIX HXKE KIMMaTUYECKMX YCITOBUSIX.

TemnepaTtypa oT +5 go +40 °C
OTHOoCUTenbHasA BNAaXHOCTb makc. 70%
Pa6ouee gaBneHune 6-8 6ap DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M
HomuHanbHoe

HanpsXxeHue B, Ny 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz

YacroTa @

MpounssoanTenbHOCTbL

KoMnpeccopa npwu n/mu 450 450

AasrneHumn 6 6ap (MOCB) H
npu PDP -20°C

Paboyee gaBneHue Gap 6,0-8,0 6,0-8,0
Makc. Tok A 9,0 9,8
MollHocTb gBuraTens kBT 2x2.2 2x2.2
O6beM pecuBepa n 110 110
KauecTtBo BO3ayxa ) )
(dbunbTpaums) HM

MakcnmansHoe pabodee

OaBreHve 6ap 9,0 9.0
npenoxpaHuTenbHOro

KnanaHa

YposeHb wyma npu 5 6ap 0B <76.7 <580
(LpA) T o
Pabouunii pexxum % S1-100 S1-100
CreneHb ocyweHuns PDP o

npu fasnexun 7 6ap 9 C <20 <20
Bpems HanonHeHus c 88 88
pecuepa ot 0 oo 7 6ap

Pasmepe! 6e3 ynakosku MM 2000x503x965 2000x834x1045
WxadxB

Macca HeTTOo 9 Kr 186 9 268 ©
Knaccudukaums cornacHo Knace |.

ctaHgapty EN 60601-1

3 Mpu 3aka3e ykasblBaliTe MoOAerb KOMMpeccopa.

b) Ecnun Heo6xoaum Apyroi ananasoH 3Ha4YeHWUi AaBreHusl, NPOKOHCYNbTUPYATECE C MOCTaBLLMKOM.

©) Macca sBnsieTcs OpMEHTMPOBOYHOWN 1 OTHOCUTCS TOMbKO K U3aenuio 6e3 npuHaanexxHocTen.

9 OTHocuTCA K TemnepaType okpyxatowero Bo3gyxa <30 °C, PDP — TemnepaTypa koHAeHcauun Bo3gyxa
noa AaBneHnem
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

3aBUCMOCTb NPOU3BOAUTENBHOCTU KOMMNpeccopa oT paboyero AaBneHus
DK50 2x4VR/M
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PaGouee gaBneHue 8-10 6ap

HomunHanbHoe
HanpskeHne

YacToTa @
MponseoanTenbHOCTL
Komnpeccopa npu
nasneHun 8 6ap
(MOCB) npu PDP
-20°C

Pabouee nasneHue »

B, Iy

n/MuH

bap
Makc. Tok A

MoLHocTb ABuraTens kBT

Ob6bem pecuepa n

KauecTtBo Bo3gyxa
(dbunbTpaums)
MakcumansHoe
paboyee gaBneHue
npenoxpaHuTeNbHOro
KnanaHa

YpoBeHb Wwyma npu 5
6ap (LpA)

Pabounin pexum %

uMm

6ap

b

CreneHb ocyLleHns
PDP npu gaeneHun °C
7 6ap 9

Bpemsi HanonHeHus
pecuepa ot 0 go 7 6ap
Pa3mepbl 6e3 ynakoBku
WxOxB

Macca HeTTOo © Kr

MM

Knaccudumkaums cornacHo
ctaHgapty EN 60601-1

DK50 2x4VR/110/M

3x400, 50

345

8,0-10,0
9,4
2x2.2
110

12,0

<76,7

S1-100

121

2000x503x965

186 9

DK50 2x4VR/110S/M

3x400, 50

345

8,0-10,0
10,2
2x2.2
110

12,0

<58,0

S1-100

<-20

121

2000x834x1045

268 9

Knacc I.

3 Npwn 3aKka3e ykasbiBalTe MOAEeNb KOMNpeccopa.
b) Ecnn HeoGXxoaMm Apyroi AManasoH 3HaYeHU AaBneHus], MPOKOHCYNbTUPYATECH C NMOCTaBLUUKOM.

) Macca siBnsieTCst OpUEHTUPOBOYHON M OTHOCUTCS TONbKO K M3aenuto 6e3 npuHaanexxHoCTen.

9 OTHOCUTCSH K TemnepaType okpyxatollero Bo3gyxa <30 °C, PDP — TemnepaTtypa KOHAeHcauun Bo3ayxa

noAa JaBrneHuem

3aBMCMMOCTb NPOM3BOAMTENBHOCTU KOMMpeccopa OT paboyero AaBreHns
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MonpaBkn noTpebnsemoro ob6bLema cxaToro Bo3fgyxa 3a eauHuudy BpemeHu (MOCB)
BCneacTeMe nogbema

MponsBoanTenbHOCTb, yKkadaHHas kak NNOCB (noTpebnsembin 06bem cxxaToro Bo3gyxa), 3aBUCUT
OT BbINOSIHEHMSA CMEAYIOLLMX YCIOBUN:

0 meTpoB Hag

BuicoTa Temnepatypa 20 °C
YPOBHEM MOPS

ATtmocdepHoe 101 325 Ma OTHocuTenbHas 0%

AaBneHve BNaXHOCTb

Cnepytowas Tabnuua nonpaBoYHbIX KO3hULMEHTOB UCMoOnb3yeTcss Ans npeobpa3oBaHus
nponssoauTenbHocTh komnpeccopa NMOCB B 3aBUCUMOCTU OT BbICOTbI HAZ YPOBHEM MOPS.:

Bbicota [MeTpoB Hap 0-1500 1501-2500 2501-3500 3501-4500
ypoBHeM Mops]
MonpaBo4HbIN 1 0,8 0,71 0,60

koadcpuumenT NOCB

TpeboBaHMA K 3N1IEKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTHU

MeaunuunHckoe yCTPOWCTBO HYXXOAeTcs B cneumanbHbIX Mepax nNpefoCTOPOXHOCTU B OTHOLLEHUU
anekTpoMarHutHon cosmectumoctn (BMC) wn pomkHO ObiTb YCTAHOBMEHO W BBEAEHO B
3KcnyaTtaumio B COOTBETCTBUM C MHhopMaumen SMC, npuBeaeHHON HuxKe

PYKOBOP.CTBO N 3asiBneHue npousBoauTens: ANIeKTPOMarHUTHoe nsny4deHume

Ona IEC 60601-1-2:2014 - V3penuss meauvumHckme anektpudeckue. Yactb 1-2. Obwme TpeboBaHus
©e30nacHOCTU C Y4eTOM OCHOBHbIX (PYHKLMOHANbHbBIX XapakTepuctuk. [lapannenesHbin cTaHZapT.
OnekTpomarHuTHble nomexu. TpeboBaHMs N UCNbITaHNS.

YCTPONCTBO NpefHa3HayeHo K MCMOMb30BaHWUIO B 3MEKTPOMAarHUTHOM OOCTaHOBKE, KaK yKas3aHO HUXE.
MokynaTenb nnu nonb3oBaTternb YCTPOWCTBA AOSMKEH 06ecneyvnTb JKChnyaTaumio YCTPOMCTBA B TaKMX
YCIOBUSIX.

UcnbiTaHue
AneKkTpomarHuTHasa o6cTaHOBKa:
3N1IeKTPOMAarHMTHOro CooTBeTCcTBME
PYKOBOACTBO
M3ny4veHus
YCTPONCTBO UCMNOMb3yeT BbICOKOYACTOTHYIO
3HEPIu0 TONMbKO AN PYHKLMOHNPOBAHUSA
BHYTPEHHUX KOMMNOHEHTOB. Takum 06pasom,
PagunoyactoTHoe
Mpynna 1 paano4acTOTHOE U3Ny4YeHNe O4YeHb HU3KOE U He
nsnyyerune CISPR 11
[OOJMKHO BbI3blBaTb MOMEXN B paboTe
pacnonoXXeHHOro NobrIM30CTN SNIEKTPOHHOIO
obopynoBaHus.
PagunoyactoTHoE
Knacc B
nsnyyerune CISPR 11
YCTPOMCTBO NOAXOAUT 4115 UCNONb30BaHUA BO
"apmoHuyeckast amuccust Knacc A BCEX YUYpEXOEHUsIX, BKITHOYas AOMaLLHWe

IEC 61000-3-2

KonebaHusa HanpsixxeHus /
dnukep IEC 61000-3-3

YCTPONCTBO HE AOMKHO
BbI3blBaTb hrnkep, Tak
KaK TOK mocne 3arnycka

NpPakTU4eCKn NOCTOAHEH.

X03amncTea u yypexaeHua, NoAKnio4YeHHble
HenocpeacTBEHHO K OBOLLIECTBEHHOWN
HN3KOBOJNbTHOW CUCTEME 3NEKTPOCHa0XEHMS,
nUTaloLLEn Xunble 30aHus.



PykoBOACTBO U 3asiBIeHNE NPOU3BOAUTENS: dJ/IeKTPOMarHuTHas YCTOFI‘-IVIBOCTI:

Ona

©e3onacHocTn

C y4yeTom

aﬂeKTpOMaFHVITHbIe nomexu. Tpe6OBaHI/IF| N ncnbiTaHuA.
yCTpOVICTBO npegHasHa4eHO K WUCMNONb30BaHUO B SﬂeKTpOMaFHMTHOVI obcTaHoBKe, Kak YKa3aHO HWuxe.
nOKyHaTeJ'Ib Unn nonb3oBaTersib yCTpOI;ICTBa [orkeH obecnevnTtb Kcnnyatauuro yCTpOVICTBa B TaKnUX yCInoBUAX.

UcnbiTaHue
YCTOMUMBOCTHN

DNEKTPOCTATUYECKUI
paspsia
IEC 61000-4-2

dneKkTpuyeckume
HaHOCeKyHAHble
UMMNYNbCHbIE NOMEXU
IEC 61000-4-4

MwukpocekyHAHble
UMMYJIbCHbIE MOMEXU
60MbLLIOW 3HEeprun
IEC 61000-4-5

MageHne
HanpshkeHns,
KpaTKoBpeMeHHoe
npepbiBaHne
3HeprocHab»eHus
N U3MeHeHne
Hanps>XeHns Ha
JIMHUSIX
anekTpocHabxeHus
IEC 60601-4-11

YacToTa cetn
(50 / 60 I'u)
IEC 61000-4-8

CTeneHb XXeCTKOCTH
UCNbITaHUSA
cornacHo IEC
60601-1-2

+ 8 kB KOHTaKTHbIV
+ 15 kB BO3AYLUHbI

+ 2 kB ana noptoB
3NEeKTPONUTaHNS

+ 1 kB noptoB
BBOAa/BbIBOAA

+1kBsB
anddepeHUnanbHOM
pexwume, £ 2 kKB B
06bIYHOM pexume

Ur=0%, 0,5 uunkna

(b 0, 45, 90, 135, 180,
225,270 n 315°)
Ut=0%, 1 umnkn

Ur=70% 25/30 unknoB
(ans 0°)

Ur=0%, 250/300
LMKIOB

30 A/m

YpoBeHb
COOTBETCTBUSA

+ 8 kB KOHTaKTHbIV
+ 15 kB BO3AYLHbII

+ 2 kB

100 kly yactoTa
NOBTOpPEHUs
MNpuMeHnMo npu
NOAKITIOYEHUMN K
OCHOBHOMY
WUCTOYHMKY MUTaHuA
= 1 kB daza-
HeWTpasnb

+ 2 kB ¢aza-
3aWwnTHOE
3a3eM/ieHue;
HeWTpasb-3almnTHOE
3a3eMseHune
MpuMeHumo npwm
NOAKTIOYEHNN K
OCHOBHOMY
WUCTOYHWKY MUTaHWS
Ur=>95%, 0,5 umkna
(b 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270
315°)

UTr=>95%, 1 umkn

Ut=70% (30%
nageHue Ur),
25(50Hz)/30(60Hz)
umknios (ana 0°)

Ur=>95%,

250(50Hz)/300(60Hz)
LUMKNOB

30 A/m

IEC 60601-1-2:2014 - W3penusa MeguuuHckue anektpudeckne. Yactb 1-2. Ob6wme TpeboBaHus
OCHOBHbIX  (PYHKLMOHAINbHbIX  XapaKTepPUCTUK.

MapannenbHbI  cTaHOapT.

dneKTpoMarHUTHas 06CcTaHOBKa:
PYKOBOACTBO

Monbl AOMKHBI 6bITb U3 AEpeBa,
6eToHa

WM KEPaMUYECKON NAnTKKU. Ecnn
MOMbl NOKPbITbl CUHTETUYECKUM
MaTepuanioM, OTHOCUTESbHas
BMAXXHOCTb A0/MKHA 6bITb MUHUMYM
30 %.

KauyecTBO OCHOBHOIO MCTOYHMKA
3NEeKTPONUTaHNS AOMKHO
COOTBETCTBOBATb HOPMaM Ansi
KOMMEPYECKNX MU NIeYeOHbIX
yupexaeHun.

KauecTBO OCHOBHOIO MCTOYHMKA
3NEKTPONUTAHMS AO/MKHO
COOTBETCTBOBATb HOPMaM Ansi
KOMMEPYECKNX MU NIeYeBHbIX
yupexaeHun.

KauecTBO OCHOBHOIO UCTOYHMKA
3NEKTPONUTAHUS JO/HKHO
COOTBETCTBOBATb HOpPMaM A/isl
KOMMEPYECKUX UM NevebHbIX
yupexaeHun.

YCTpONCTBO OTK/IOYAETCS U
MOBTOPHO 3aMYCKAETCS NPU KaXXA0M
nafieHUn HanpsiXeHus. B aTom
cnydae yaaetcs u3bexatb
HeoNyCTMMOro NaAeHUs AaBneHus.

MarHUTHbIE MO MPOMBILLIEHHOW
YacToTbl AO/MKHbI 6bITb Ha YPOBHE,
XapaKTepHOM ANs TUMNYHOIO
MECTOMOMOXEHUSA B TUMUYHOM
KOMMEPYECKOM UMK Nie4yebHOM
yUpexaeHum

MNMPUMEYAHME. Ur — HanpskeHWe rnaBHOro UCTOYHWUKA NUTaHUS NMEPEMEHHOro TOKa A0 NPUMEHEHUS CTEMNeHN

YKECTKOCTM UCMbITAHWUIA.



PyKOBOACTBO U 3asiBNneHne npomnssoauTens: 3f1IeKTpoMmarHuTHasa yCTOﬁHMBOCTb
[Ons IEC 60601-1-2:2014 - Vsgenusa meguumHckue anektpuyeckme. Yactb 1-2. O6wme TpeboBaHusi 6e30nacHOCTH C y4eToM
OCHOBHbIX (PYHKLMOHAINbHbBIX XapakTepucTuk. [lapannenbHbii cTaHO4apT. OneKTpomarHutHble nomexu. TpeboBaHua u
UcnblTaHusI.
YCTpPONCTBO MpeaHa3HayeHO K MCMONb30BaHWUIO B 3reKTpoMarHWTHoW obCTaHoBKe, Kak ykazaHo Hwxke. [Mokynatenb wumu
nosfib3oBaTenb YCTPONCTBA AOIMKEH 0becneynTb SKCnnyaTaumio yCTPOMCTBA B TakMX YCMOBUSIX.

UcnbiTaHue CreneHL kecTkoCTH OneKkTpoMarHuMTHas
. ucnbiTaHuA cornacHo |[EC YpoBeHb COOTBETCTBUA P
YyCTOMUYMBOCTU obcTaHOBKa: pyKkoBOACTBO

60601-1-2

MopTatuBHOE M MOGUNBHOE
pagnoobopygoBaHue He
pekoMeHayeTCs UICNosb30BaTh
BO3rie nobon yactu
yCTPOWCTBA, BKtoyas kabenu,
6nuxe pekoMeHLoBaHHOro
PacCTOSIHWS, PacCYMTaHHOTO B
ypaBHEHWNM Ha OCHOBE YacTOThl
nepegartyuka.
PekomeHayemoe pacctosiHue
d=12VP

HaBeaeHHble PY-nons d=1,2V P, ot 80 MI'y o 800
IEC 61000-4-6 MMy

3 B cpeaHekBagpartmyeckoe
pea AP 3 B cpeaHekBagpaTtmyeckoe
HanpskeHne

oT 150 k'y no 80 My Hanpspkerne g ; ?%3\/ P, ot 800 MI'y go
; 8}

PagnoyactoTHoe 3pecb P — makcumanbHas

ANeKTpoMarHuTHoe 3 B/m HOMWHarnbHas MOLLHOCTb

none nepeaaTynka Ha Bbixoge B

IEC 61000-4-3 oT 80 MM Ao 2,7 TTu 3B/m Ba'?TaX (BT) cornacHo AaHHLIM
npoussogutensi, a d —
pekoMeHOOBaHHOE PaccTosHue
B MeTpax (M).

HanpsixeHHOCTb nong,
co3gaBaemasi NOCTOSIHHbIMM
PY-nepegatunkamu n
onpegensiemasi B pesynbtare
NpPaKTUYECKOro N3MepeHus
3NEeKTPOMarHUTHOro nons?,
Monsa 6nunsoctn ot [OrKHa OblTb MeHbLUE, YeM
paaMo4acToTHbIX 9 110 28 V/im 3HaYeHUs ansl YPOBHS
GecnposoaHbix 15 cneumuuyeckmx 4acToT 9 Ao 28 Vim COOTBETCTBUA B KXOOM
KOMMYHMKaLIMOHHbIX (380 110 5800 MH2) 15 cneundunyecknx YacToT AManasoHe yacTor.? Momexn
YeTporicts (380 Ao 5800 MHz) MOTYT BO3HMKaTb NOGIM3OCTY OT
IEC 61000-4-3 o0bopyaoBaHMsi, OTMEYEHHOTO
Taknum 3HaKOM:

<( (i))>

MPUMEYAHWE 1. B gnanasoHe 4actoT ot 80 MI'y go 800 MI'y npumeHsieTcst 6onbluee 3HadYeHue.
MPUMEYAHWE 2. laHHble pyKOBOACTBA NPMMEHUMbI HE BO BCEX CUTyauusiX. MNormnoweHme n oTpaxKeHne aNeKTPOMarHnTHbIX
BOJTH 34aHUSIMU, OOBbEKTaMK U MIOObMU BIIUSIKOT HA UX PacnpoCTpaHeHe.

@ HanpskeHHOCTb Morsi OT MOCTOSIHHbIX NepefaTynkoB, Hanpumep 6a30BbIX cTaHUMI pagmoTenedoHOB (MOGUMbHBIX UMK
©ecnpoBoaHbIX)

N CYXOMYTHBIX CUCTEM MOABWKHOW PaamMoCcBs3un, paanosobuTensckoit ceasm, AM- n FM-pagmocTaHumi 1 TeneBU3NOHHbIX
BbILLEK, HEMb3s1 TOYHO paccyuTaTb B TEOPUN. YUTOOLI OLIEHUTb 3MEKTPOMarHMTHyt0 06CTaHOBKY BOMIM3M OT MOCTOSIHHBIX PY-
nepefaTynkoB, HeoGXOAMMO MNPOBECTU MNpaKTUYECKMEe W3MEepeHUst 3reKTpomarHutHoro nonsi. Ecnu  usmepeHHas
HanpsPKEHHOCTb MONs B MeCTe, rae Ucnonb3yeTcs

YCTPOWCTBO NpesbIlLaeT NPUMEHVMBI YPOBEHb COOTBETCTBUS YCTOMUMBOCTM K PY-nomexam, ykasaHHbIi Bbilwe, HEO6X0ANMO
BHUMMATESIbHO CreauTh 3a (PYHKLMOHUPOBaHUEM YCTPOICTBA, YTobbl 06ecneunTb HopManbHyto paboTy. Ecnv HabnopatoTcst
Henonagku B paboTe yCTpPoOWCTBa, MOryT MNOHaAOOWUTLCS [OMOSHWUTEMbHbIE MEpbl, HanpuMep nepecTaHoBKa WNu
nepemelLieHne YCTPOCTBa.

b 3a npegenamu auanasoHa YactoT ot 150 kI'y 4o 80 KL HANPAXEHHOCTL Nonsa AoMKHa BbiTh MeHee 3 B/Mm.



YCTAHOBKA

ﬁ Puck HenpaBMUNbHOM YCTaHOBKM.

YcTaHOBKY KOMnpeccopa M BBOJ €ro B 3KCMiyaTauuk [OJDKEeH BbIMONHATb
TONIbKO KBanuuUuMpoBaHHbIA TEXHUYECKUN cneuyuanuct. ITOT cneuuanuct
OOMKeH o0yu4nTb NpeacTaBuTenen obcnyxxmnearuwero nepcoHana akcniyaraumm
M TexXHU4YecKkomy obcnyxuBaHuio obopyaoBaHusa. YToO6bl noaTBepAUTbH
YCTaHOBKY M OOy4yeHue onepaTtopoB, HeO6XOAMMO BHECTU 3anucCb B XypHan
yCTaHOBKM o6opyaoBaHus. (Cm. pasgen «lpunoxeHue»)

10. YCnoBwus NP YCTAHOBKE

e Komnpeccop MOXHO YycTaHaBnvMBaTb W 3KCMAyaTMpoBaTb TOMbKO B  CyXMX, XOPOLUO
NPOBETPUBAEMBLIX M YUCTbIX TMOMELLEHUSIX, YCMOBUSI OKpyXKalollelh cpeabl B KOTOPbIX
COOTBETCTBYIOT TPEGOBaAHUAM, U3NOXEHHbLIM B pasaerne « TeXHUYeCcKMe XapakTepucTukmy.

OnacHocTb noBpexaeHuns yCTpOﬁCTBa.

OGopyaoBaHMe Henb3sl 3KCNNyaTUpoBaTb Ha OTKPbITOM BO34yxe WU BO
BNaXHbIX IM60 CbIpbIX cpeaax.

OnacHocTb B3pblBa.

3anpeu4aeTc;| NMPUMEHATb OﬁOpy,D,OBaHMe B MOMeWeHnAXx C Hanm4yumem
B3pPbIBOOMACHbIX ra3oB, NbUJ1N U BoCnJiaMeHALWNxXca XNAOKOCTEeNn.

OnacHOCTb OXOroB unuv Bo3ropaHusi. BHumaHue! Nopsayaa noBepxHOCTb!

> B B

Bo Bpems paboTbl KOMNpeccopa AeTanu KoMmnpeccopa MOryT HarpeBaTbcsl OO
onacHbIX TeMmnepaTyp, YTO MOXeT NOBpeAUTb MaTepuanbl UNU NPUYMHUTL Bpea
ob6cnyxuBalwLleMy nepcoHany.

e Komnpeccop HyXHO yCTaHaBnMBaTb TaK, YTOObI OH Obin NErkoAoCTYNHbIM AN SKCnyaTauum un
TexHumyeckoro obcnyxuBaHus. Ybeautecb, 4TO nacnoptHasa Tabnudka ycTpowucTBa
nerkogocTynHa.

o Komnpeccop OormkeH pacrnornaraTbCs Ha MMOCKOM U YyCTONYMBOW MOBEPXHOCTU C y4ETOM €ero
macchbl (cM. pasgen «TexHU4YecKne XxapakTepucTuKny ).

f OnacHOCTb BbICOKOM TemnepaTypbl

3anpelwaeTca ycTaHaBnuBaTb MPENATCTBUA ANs BO3AYLHOro NoToka nepeA
oxnaguternem unu nocne Hero. Temnepatypa BHYTPEHHUX UMM BHELLIHUX YacTen
obopynoBaHUsA MOXeT NOBbLICUTLCS 40 ONACHOIO YPOBHSI.

Mocne nepBoro BBoAa u3genus B 3KCNJyaTaluio Kakoe-To BPeMs MOXeT ObITb
3aMeTeH «3anax HOBOW TeXHUKM». JTOT 3anax BCKOpPe MCYe3HeT, U OH HUKaK He
BNUsieT Ha HOPMarbHYIO 3KcnyaTauuto usgenus. NMocne yctaHoBKK y6eauTecs,
4YTO MeCTO YCTAaHOBKU NPOBEeTPUBAETCA AOMKHbIM 06pa3om.

11. KOMIMPECCOPHASA YCTAHOBKA

11.1. MepemelweHne N BbIrpy3ka komnpeccopa
e 13BnekuTe KOMNp €ccop M3 YNaKoBKW.

e Pacnonoxwute komnpeccop B Mecte byayLien akcnnyatauum (Puc. 4).

A Ecnu T1pebyeTcA nepeMecTUTb KOMMpeccop, MWCNonb3yiTe UMelowmecs
pykoaTku. He cneayer wucnonb3oBaTb ANs  yAepXaHUA AOpyrve  4actm



KoMnpeccopa (arperar, oxnagutenb U T. A.).

Puc. 4: lNepemeweHne komnpeccopa

B

O N
o [leMOHTUpPYNTE TPaHCMOPTUPOBOYHbIE CTabunuaaTopsl ¢ arperaTtoB (Puc. 5)

MNepen ycTaHOBKOM HeOGXOAMMO YCTPaHUTb BCe 3fIeMEHTbl YNaKOBKA W
crabunmsatopbl, cnyxawue pAana dukcauum o6GopyaoBaHUsAs BO BpeMs
TPaHCMNOPTUPOBKU, BO M36exXaHWe ONacHOCTU NOBpeXAeHUs usgenus.

MNocne okoHYaTenbHOW YCTaHOBKM U BblpaBHUBAHUS KOMMpeccopa Ha MecTe

OEMOHTUpPYITe BCe nNpucnocobrneHusi, ucnonb3oBaBLIMeCA Ans  3alWuThbl
arperaToB.

Puc. 5: Pa3beanHeHue arperatoB

Cb6opka aacopOLMOHHOro oCcyLUnTEnA
e /I3BneknTe ocywimTeNb U3 YNaKOBKW.

e YcTaHoBUTE ocylumTenb B ero paboyvee nonoxeHune (Puc. 6)

A na nepemelueHns o6opyaoBaHNA TpedyeTcA Kak MUHUMYM AiBa YenoBeka.

Ha HWXHMX KpOHLITENHaX W3L4enusi yCTaHOBMEeHbl BCTPOEHHble pykosiTkW. [Mpu nepemelueHum
06opyaoBaHMA Kaxkablil YeroBeK MOXET CXBaTUTb 00OopyaooBaHMe OAHOW PYKOWN 3a PYyKOATKY, a



BTOpOVI — C3aAun KamMmepbl OCYLLUTENA.

Puc. 6: NepemelueHne ocywmntens

R
IV

11.2. Pa3melweHune Komnpeccopa B wkady

OTKpbITUE BEPXHEWN KPbILLKKX

e [logHumunTe BEPXHIOK KPbILLKY |_u|<aq)a 3a PYKOATKY TakKnM o6pa:30M, 4yTOObl MHEBMAaTMYECKME
NPYXUHbI yaoepXusanu KpblLUKY B OTKPbITOM COCTOAHUN.

c 3aKpblBaH KPbILWKY u.ucacba, 6y,que OCTOPOXHbI, YTOObI He 3aXaTb nanbubl.

Mocne 3akpbiTMs pABepubl WKada Bcerga 3anvpante e€e C NOMOLWbHO
ObICTPOCBHLEMHOIO 3riemMeHTal

Pasbopka nepegHen naHenwu wkada

o [leMOHTUpYNTE OBEPb, yaepXnBaemyto 4 BUHTaMK1, U OTCOEeaUHUTE NPOBOA 3a3eMIIeHUS.

Pa3melueHue komnpeccopa

e [lomectute KOMMpeccop B Wkad Takum obpasom, 4YToObl BbIXOL CkKaToro Bo3gyxa Obin
HanpaBrieH Ha oneparopa.

YcTtaHoBKa gBepwm wkKaca

° BprOBHFIIZTe OBepb NO OTHOLUEHUIO K LLIKabe, nogcoeanHUTe npoBoa 3a3eMIeHna K aBepun un
yCTaHOBUTE OBEepb Ha LLIKad) C NOMOLLIbIO 4 BUHTOB.



N
D, YCTAHOBKA

12. NTHEBMATUYECKUE COEOUHEHWUA

12.1. Mopknio4yeHne ocywmTens

Bxop cxatoro BO34yXa Ha a,qCOp6L|,VIOHHOM ocywuTerne

e [lpycoeonHnTe BbINYCKHOE OTBEPCTME
cXaToro BO3dyxa Komnpeccopa Ko
Bxogy (1) ocywwutens. Wcnonb3ynte
bonee KOPOTKUA U3  KOMMSEKTHbIX
wnaHros. (2200 mm)

e YcTaHoBneHo coeguHeHue G 3/4”

Puc. 8: NpaBunbHasa npoknaaka wwaHros

é OnacHoCTb 0XOroB unu BosropaHusi! BHumanume! Nopsyasa noBepxHOCTb!

Mpu MoHTaxe coeauHuTenbHoro wnaHra (Puc. 7, Puc. 8), Ha Bxoae ocywuTtens
crneayet NOMHWUTBL, YTO LUMAHM U KONJIEKTOP KOMnpeccopa MOryT HarpeBaTbCs,
AOCTUrasl onacHbIX Temmnepatyp, YTO MOXeT MPUMBECTU K NOBPEXAEHUI
MaTepuanos v TPaBMUPOBaHUIO NepcoHana.

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 192 07/2021



Bbixopn cxaTtoro BO3AQyXa Ha aACOpﬁLIMOHHOM ocyuuTene

e CoeguHute BbIXxod Ha ocywwutene (1) co 1
BXOAOM BO34yXxa Ha pecuBepe.
Ncnonbsynte bonee ONWHHbIN 13
npefocTaBneHHbIX WnaHros. (2900 mm)

e YcTaHoBneHo coegnHeHue G 3/4”. \.-

E AIR OUT

Puc. 9: Bbixog cxartoro Bosayxa

. I'Ile YCTaHOBKE LUNaHra 3akpennute Hunnesb B CyLUUIKe rae4HblM KIlo4OoM.

@kom -

a

AD 500SE - 20/81

Puc. 10: Bbixoa cxaToro Bosgyxa



N\
L®J

e CoeavHuTenbHbIN WNaHr (A) Nponoxute oT BbixoAa komnpeccopa (1) ko Bxogy (2) ocywmtens
N COeAMHUTE CO LUNaHroM B ¢ nomoLbo ABOVHbIX 3aXKNMOB (3).

o CoeguHuTenbHbIv WnaHr (B) nponoxnte oT Bbixoda (4) ocywumntens KO BXOgQHOMY OTBEPCTUIO
(5) pecuBepa n coegmMHuTe € ocyumTenem (6) ¢ NOMOLLLIO 3a>KMMOB.

'6)\\\ QN
‘}\Q“A\ % :;s 3 1\:‘ Q

%\&‘ \\; 8 \\\‘\. 3.4
%

A § 97
.‘ 7

Puc. 12: PacnonoxeHne nepBoro ABOWHOro 3axuma



Bbixoa KoHAeHcaTa U3 ocywimTens

o [logcoeauHute WwnaHr Kk Beixogy (1) N3 cncteMbl aBTOMaATUYECKOTO CriMBa KoHAeHcaTa (2) u
CNMBHOMY naTpybKy unun npegycMoTpeHHOMY pe3epByapy Ans cbopa KoHaeHcaTa.

Mpu HenocpeACTBEHHOM NOACOEAMHEHUU K CIMBHOMY NaTpyGKy pekomeHAyeTcs
Mcnonb3oBaTh FAyLWMUTENb.

Puc. 13: CnuB KoHAeHcaTa

12.2. TopknioyeHue K BbIMYCKHOMY BO34YyXOBOAY CXaToro Bosayxa

e [lponoxute HaMOPHYK  JIMHUIO oT
BbIMYCKHOro OTBEpPCTMS cxatoro Bosayxa (1)
Ha KOMMpPEeCcCcope K yCTPOWCTBY.

e [lpn wmcnonb3oBaHMM  KOMMpeccopa C
ocyluMTenem  NOACOEAVMHUTE  CIIMBHOW
wnaHr (1) kK pesepByapy pansa cbopa
KOHOeHcarTa.

e YcTaHoBneHo coeanHeHue G 1/2.

Puc. 14: Noaknto4yeHne K BbINYyCKHOMY BO34yXOBOAY CXKaToro Bo3gyxa



12.3. TMNopknioyeHne MaHOMeTpa WKadpa K Komnpeccopy

e CHumute pesbboByo 3arnywky (1) ¢
NMHEBMaTU4ECKOro bnoka (2) Ha
Komnpeccope.

e [logkniounte HaMoOPHbIA WNaHr wWwkada K
PUTUHIY ¢ pe3bboin.

Puc. 15: MNoaknoyeHMe maHomMeTpa wKacpa K Komrnpeccopy

12.4. TlpoknagbiBaHWe LMNAHIOB MW 3MEeKTPUYECKUX Kabenen KOMMNPECCopoB,

MOHTUPYEMBbIX B LKady

e [poBeguTe WnaHr U aneKkTpuyeckne kabenu Yyepes oTBEpPCTME B 3afHEN CTeHke Lkada (ans
MoZEernen KOMNPECCOPOB C OCYLUUTENEM).

A

Bo3moxHO noppexageHne nHeBMaTn4eCKUMX KOMNOHEHTOB.

Yb6eauTtechb, YTO HeT N3rMbOB BO3AYLUHbIX LUJTAHIOB.

13. ANIEKTPUHECKUE COEANMHEHUA

M3genve noctaBnsieTcs B KOMMJIEKTE C 3a3eMMNeHHOW BUMKOW. OTO u3genue nocraBnsieTcs
YKOMMJIEKTOBAHHBIM CUIOBbLIM Kabenem ¢ BUNKOW, UMEIOLLEN KOHTAKT 3a3eMNeHns.

,D,J'IFI KOmMnpeccopoB, MOHTUPYEMbIX B LIJKad)aX, kabenb NuTaHus crnenyert npoKknagbiBaTb 4Yepes
oTBepcTune, BbINMONMHEHHOE B 3aHeNn CTEHKe IJJKa(ba.

03eTKa AOIMKHa HaxoOUTbCS B NErkogoCTyMHOM MeCTe, YTOObl B 9KCTPEHHOW CUTYaLun MOXHO
6b1n10 6e30nacHO OTKMYNTE YCTPOMCTBO OT CETU.

Cuna Toka, nocTynatoLLero 13 pacnpeaenuTenbHOro wkadga, He JoMmkHa npesbiwaTth 16 A.

A\
A\

OnacHocTb nopaxeHunsa INeKTpn4eCKMmMm TOKOM.

Y6eautecb, YTO NONMHOCTLI COOMIOAEHbI BCE MECTHble 3JIeKTPOTeXHUYeCKue
npaBuna W HopMbl. HanpsbkeHue UM 4acToTa 3NEKTPOCETU AOJIKHbI
COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha 3TUKETKe YCTPOMCTBaA.

CyuiecTByeT pUCK BO3ropaHusl U NOpPaKeHUs! 3NIeKTPUYECKUM TOKOM.

Mobon noBpeXAeHHbIW 3NEKTPUYECKUN LWHYP WM  BO3AYLWHbLIA  LUNaHr
Heo6xoANMMO HeEMeAIeHHO 3aMEeHUTD.



Moaknto4vyeHne Xryta npoBOAKU ynpaBrieHna n Kabensa nutaHusa KOoMmnpeccopa

MogcoeanHuTe npoBoga ynpaBfeHus wu
nUTaHuMs OT KOMMpeccopa K po3eTke
cywmnkm (1).

SIGNAL
INPUT

Puc. 16: NogknioyeHue Xryta npoBOAKU ynpaBrieHUus u kabens nutTaHuA

Mogkniounte KoHTakT (Y 6 ™M) (1) ans
3KBUMNOTEHLMAIBLHOrO COeAMHEHUSA K 3NEKTPUYECKOM
ceTn, UCNosib3ys MeTo[, YKasaHHbIN B ENCTBYIOLLNX
HOPMaTUBHbIX aKTax B 061acTn aneKTPOTEXHUKN.

PoseTka Ans sKkBUNOTEHUMANbHOro coeanHeHus (2)
— 3TO AOMOrHUTENbHasa NPUHAANEXHOCTb, OHA He
BXOAMT B 6a30BbIV KOMMIEKT NOCTaBKM.

Puc. 17: 9kBMnoTeHumanbHoe coegnHeHue
MpucoeamHUTe 3a3eMNALLNA NPOBOA K ABEpLIE U NPUBEPHUTE ee K LKady.

13.1. Mopknio4vyeHne KoMnpeccopa, He YCTaHOBIEHHOro B LWiKad
BcTaBbTe BUIKY B pO3€TKY HOMUHANBbHOMO HaNpPsbKEHWS.

Komnpeccop roToB K aKkcnnyartauum.

13.2. Mopknio4veHne Komnpeccopa, yCTaHOBNEHHOro B wkad
BbiBeauTe BUNKY CETEBOrO LWHYpa Yepes3 OTBepCTME B 3afHelN CTeHKe LwKada.

MogkntounTe WKad K KOMNpeccopy, BCTaBUB NOCTaBMISIEMbIA B KOMMIIEKTE LUHYP NUTaHUA CO
LTEekepoM B po3eTky. (Puc. 18)

OTkntounTe LWKadg OT KoMNpeccopa, OTKPbIB 3aLLErKy U BbiHYB LUTEKEP U3 PO3ETKU.



CoeanHeHue Ethernet

Ocywutenbs moxHO nogkmountb K cetn Ethernet 10/100 MGuT yepes KOHTponnep crenylwmm
obpasowm:

o [logkntounTe ceTteBow kabenb Ethernet k pazbemy RJ-45 Ha 3agHen cTeHke ocylumTens.
e HacTtpoiika IP-agpeca onsa nogkno4eHns K NoKanbHOW CEeTU:
- IP-agpec no ymonyanuio ans moaynst BM: 192.168.0.3.

- Bo Bpemsi ycTaHOBKM MNonb3oBaTento creayeT 3anpoCuTb Yy TeXHUKA paspelleHne Ha
nameHeHue |P-agpeca.

Puc. 19: Ethernet-coegnHeHune

Beb6-cepBep

KoHTponnep mmeeT BCTPOEHHYK @yHKUMO Beb-cepBepa, koTopas obecrneyvBaeT MOHUTOPWHI
komnpeccopa 4Yepes K, cmapToH nnun nnaHweT ¢ nomoLLbio obbiyHOro Beb-6paysepa (Mozilla,
Opera, Safari, Google Chrome n 1. 4.).

Hwxe onucaH Bxoa Ha BeG-cepBep nocrne NoAkrnoveHns komnpeccopa k cetu Ethernet.



o OrtTkponte Beb-Opaysep Ha [IK,
cMapTdOoHe My NnaHweTe u BBeguTe
IP-agpec koHTponnepa (B [4aHHOM
cny4yae 192.168.0.3).

1 192.168.0.3

e Begute naponb «LOGO» n Haxmute
KHOMKy «BonTn B cuctemy».

e [locne Bxoga B cuctemy Opaysep | .. . e rE———
0T06pa3nT NepBbIn 9KpaH C CUCTEMHOW . “"'”; s .
nHpopmaumen ans camoro . - e s e
KOHTpornnepa: nokoreHne Moayns, Tun, P Aapess 192 16901
npowwnska (FW), IP-agpec wn crartyc
aKTUBHOCTW.

Systen

Stk Sinreg

o Haxmute dyHkuuio «LOGO! BM» B
Opaysepe, 4Tobbl 0TOOPA3UTL TEKYLLUN
BMPTYanbHbIA CTaTyC 3KpaHa Aucnnes.
lMepemewantecb N0  3KpaHy C
nomoLbo kHomkn ESC u kHOMok co ::f,-s'!’:‘ -:/:G bar
cTpernkamu Tak Xe, Kak no obbl4HOMY ENP_OUT -0 &

AVChneto. [— I—— |.— I— —Iﬂ

MOHMTOpVIHr nepemMeHHbIX NaMATn

DRYER £0128 IS OK 7X
* PRESS START *
OURS RUMN: o h

®dyHkumna «LOGO! Variable» — gpyron BapvaHT A4ns MOHUTOPUHra napameTpoB Komnpeccopa C
NMOMOLLbIO BbIOPaHHbIX NepeMeHHbIX namaT. Haxmute kHomky «LOGO! Variable» Ha aucnnee gns
oTobpaxeHnsa akpaHa, nocre 4yero ncnonb3ynte KHomnky «Add Variable» (Jo6aBuTb nepemMeHHy1o),
4YTOObl BbIOpPaTb KOHKPETHbIE MEPEMEHHbIE MNaMATU AN MOHWUTOPWMHTA Ha OCHOBE [aHHbIX
NpoM3BOANTENSI KOMMNPECcopa.

MNepemeHHble, Ha3HayeHHble B 3aBUCMMOCTW OT aapecoB W MoAenen, MOXHO MOCMOTpeTb B
Tabnuue «COMOCTABJIEHVE NMAPAMETPOB» (cm. pasaen NMPUNOXEHUE).

Bbibepute napameTpbl nepemMeHHOM (B COOTBETCTBMM C MPUMOXEHMEM) MocrneaoBaTenibHO B
ctonbuax Range (OwuanasoH), Address (Agpec), Type (Twn) wn Display Format (dopmar
oTobpaxeHust). 3HaveHuss nepemeHHOM oOTobpaxatTca B crtonbue Value (3HaveHue). B
pesynbTaTe Tabnuua MOHUTOPUHIa MOXET BbIrMSAETb TakK:



anatie

Del Range Aooress Type Display Format Value ModValue Mooty
X W v DWOR v WNED v V)
X Vv v 4 . . )
X W™ v 0 & . . V]
X W v . . )
X W v s . v 1 ]
X W . 4 . . ()
X W v X ' v . )
X W . . . o

Add Vasatie Modfy Al Vadses

14. NEPBbIU 3AMYCK YCTPOUCTBA

Y6enuTechb, YTO CHATbI TPAHCMOPTHbIE CTabMNM3aTopbl.
lMpoBepbTe BCe COEAMHEHMST LUIAHIOB CcxxaToro Bo3ayxa. (pozri kap. 12).
Y6eanTtechb, 4TO KOMMPECCcop Hagnexalwium obpasom NOAKIHOYEH K UCTOYHMKY NMUTAHWUS.

Y6eauTtech, 4TO NepeknoyaTens HaxoanTcea B nonoxeHuu «I» (BKJ1.). Ecnu nepekntoyartens (2)
Haxogutca B nonoxeHun «0» (BbIKI1.), yctaHoBute ero B nonoxenue «I» (BKI1.) (Puc. 20).

[ns komnpeccopoBs, ycTaHaBNMBaeMbIX B WKady: NOBEPHUTE BbiKNoYaTens (4) Ha nepegHen
CTeHke wWkada B nonoxeHue |. 3eneHbil CETOBOM MHOMKATOP YKasblBaeT, YTO YCTPOWCTBO
pabotaeTt (Puc. 20).

MpoBepbTe NoakntoYeHne pasbema Ha wkadyy Kk komnpeccopy. (Puc. 18)

MpoBepbTe NoakrYeHve WnaHra MaHoMeTpa Lwkada k nHeBMaTnyeckomy 610Ky komnpeccopa.
(Pwnc. 15).

Ybeautecb, 4YTO CoedVHEHVe AN CKaToro BO3dyxa Mexady KOMMPEeCcCOpoOM U ocyluuTenem
BbINONHEHO nNpaBurbHO (Puc. 11)

Y6eontecb, 4TO LUNAHr CUCTEMbl aBTOMATMYECKOrO CrvMBa KOHOEHCAaTa MNpUCOEeOUHEH K
cbopHoMy pesepByapy.

Y6eantechb B NpaBUIbHOCTU MNOAKMOYEHWS YNPABASAOLLEN U CUTHANBHOW NPOBOAKM, BbIXOAALLEN
n3 komnpeccopa (Puc. 16).

A Komnpeccop He YKOMMJIeKTOBaH pe3epBHbIM NICTOYHUKOM NUTAHUA.



15. MTHEBMATUYECKUE U SNNIEKTPUYECKUE CXEMbI

15.1. Cxema BO3AyLIHOW CUCTEMbI

DK50 2x4VR/110/M

ouT




YcnoBHble 0603Ha4YeHUs1 Ha cxeme LUUPKYNALUUN CXKATOro Bosayxa:

1 BcacbiBalowmm punbTp 14 -
2 Arperat 15 KnanaH cbpoca N36bITOYHOrO
3 BeHTUnaTOp KOMMpeccopa naBneHna
4  Nornyeckuin knanaH «UJTN» 16 —
5 - 17 BbixogHown knanaH
6 OOpaTtHbIn KnanaH 18 PesepByap onsi cbopa KoHgeHcaTta
7 MaHomeTp 19 BeHTunaTop oxnagutens
8 Pene gaeneHus 20 BxogHown pynbTp Kamepbl
9 [lpegoxpaHUTesbHbIN KranaH 21 ApcopbeHT
10 Pecusep 22 BbIxogHoM (hunbTp Kamepbl
11 KpaH cnvea 23 PereHepauunoHHas popcyHka
12 OxnaguTtenb 24 BcacblBalowWmnn uneTp
13 3OnekTpomMarHUTHbIN KranaH 25 Kamepa neBas
ocywmnTens 26 Kamepa npaBas

15.2. Cxema 3neKTpu4yeCKux coeguHeHumn

DK50 2x4VR/110/M 6 - 8 bar, 8 - 10 bar
3/N/PE ~400B, 50 I'y

CETb TN-S (TN-C-S)

QNEKTPUYECKWM OB BEKT 1-i1 KATEFTOPUN
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YcnoBHble 0603Ha4YeHUs Ha 3ﬂeKTpM‘-IeCKOﬁ cxeme

M1, M2
El, E2
E3, E4
E10, E11
B2

Q11, Q12

[lBuratenb komnpeccopa
BeHTunaTop komnpeccopa
BeHTunaTop komnpeccopa
BeHTunatop wkacda
Tepmopene

KoHTakTop

X2, X3
Bl
C10,11
F3

P1

K1, K2
F1,2

PoseTka

Pene paBnexun

KoHgeHcaTop

lMnaBkuii NpegoxpaHnTenb
CyeTunkom BpemeHn HapaboTku
Pene Tanmepa

3alnTHbIN BbIKNoYaTenb




SKCIMNNYATAUNA
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K PABOTE C YCTPOUCTBOM [OMNYCKAETCA TOJIbKO OBYYEHHbIN
NEPCOHAI!

OnacHocTb nopaxeHuA INNeKTPpn4eCKUM TOKOM.

B 3KCTpeHHOWM cuTyauuu OTKMOYMTE KOMMPECCOpP OT 3MeKTpoceTU (BblHbTe
BUJIKY CETEBOIO LUHYypa U3 PO3eTKH).

OnacHOCTb 0XXOroB uUnu BO3ropaHus.

YyacTkn arperata U KOMMNOHEHTOB CXaToro Bo3Ayxa Mexay arperaTom u
oxrnagutenem Bo3dyxa npu paboTe KoMnpeccopa MOryT HarpeBaTbCsl A0
onacHbIX TeMneparyp, YTO MOXeT NPUBECTU K NOBPEXAEeHUI0 MaTepuanoB Unu
NPUYMHEHUIO BpeAa o6CcnyXuBalLemMy nepcoHany.

MpeaynpexaeHune: Komnpeccop ynpaBnsieTca aBTOMaTU4eCKM.

ABTOMaTM4yeckui 3anyck. Korga paBneHue B pecuBepe NOHUXaETCA A0 HUXKHEro
npeaena, Komnpeccop aBTOMaTU4YeCKU BKIIOYaeTcs. Komnpeccop
aBTOMaTU4YeCKU BbIKIIOYAETCA, Korga gaBrieHue B pecuBepe AOCTUraeT YpoBHSA
OTKIIOYEHUS.

I'Ipe,qynpe)queHMe: anaBneHMe a,qCOp6LI,VIOHHbIM ocywuuTenem
ocyujecTBnisieTCA aBTOMaTU4YeCKU.

ABTOMaTM4eCcKMih 3anyck. YnpaBrieHMe oOcyluuTerneM OCYLIeCTBNSAETCA C
NOMOLLLIO YNPaBASAOLWWEro cCMrHana.

Bo3moxHO nopexapeHne nHeBMaTU4eCKMX KOMMOHEHTOB.

MapameTpbl paboyero pAaBneHUA ANA  pene  [aBrieHWs, 3afaHHble
npousBoauTenieM, HEBO3MOXHO U3MeHUTb. PaboTa komnpeccopa npu paéoyem
AaBMEHUN HUMXKe YPOBHA BKIOYEHUS CBUAETENbCTBYeT O OOnblUOM
noTpe6neHMn Bo3ayxa NoAKMIOYeHHbIM ycTponcTBoM (cMm. pasgen «CPEACTBA
M METOObl YCTPAHEHUA NMPOBJIEM»).

OnacHocTb nNoB pexageHusa ocywinTens.

Cywunka mMoxeT ObITb noBpexaeHa npu pabote npu Temnepatypax
OKpyXatwllen cpeabl, NPEeBbIWAKLWUX MaKCUMarbHYyO pabouyro Temnepatypy
(temnepaTtypa okpyxawwen cpeabl> 30 ° C unu TemnepaTtypa BXoAsiLero
Bo3ayxa> 100 ° C)

Heobxogumas cteneHb OoCylleHnA Bo3ayxa A0CTUraeTcs ToNbKO Npu yKa3aHHbIX
ycnoBusaXx akcnnyataumn.

CTteneHb OocCyulwieHusa Bo3gyxa (VI, COOTBEeTCTBEHHO, TeMnepaTtypa KOH,qucaLlMI/I)
CHUXaeTtcs, eCiin pa60qee AaBlieHune He AoCTUraeT MMHMManNbHOrO.

Mpu pnutenbHon paGoTe Komnpeccopa TemnepaTypa BHYTpUM Moaenen ¢
Kopnycom moxeT npeBbicuTb 40 °C. lNpu 3TOM aBTOMaTU4YECKU BKIIOYaKOTCA
oxXnaxgarwwmn BEHTUNATOP B Kopnyce W BEHTUNATOP Komnpeccopa.
BeHTUnATOpbl OCTaHaBNMBAKTCA aBTOMAaTM4YeCKU, Korga Temnepartypa
OKpY)KaloLLero NnpocTpaHcTBa onyckaeTcs Huxke 32 °C.



16. BKNIOYEHMUE KOMIMPECCOPA

3anyctute komnpeccop (6e3 wkada), NoBepHyB nepekntoyaTents (2) Ha pene gasneHunsa (1) B
nonoxeHve «l». B pesynbtate komnpeccop OyaeTt 3anyuwieH, a Gak 3anonHeH [0 YPOBHSA
BbIK/IOYAIOLLLErO AaBIEHNs, NOCMe Yero KOMNPEeCCcop OTKMHYNTCA.

3anycTtuTe komnpeccop (co wkadom), NOBEPHYB BblkMoYaTenb (4) Ha NnepegHen cTopoHe Lwkada.
MHaukaTop HauyHeT CBETUTLCS 3eMneHbIM LBETOM. B peadynbTaTte komnpeccop 6yaeT 3anyLleH, a 6ak
3anorHeH 40 YPOBHSA BbIKNHOYAOLWEro AaBNeHUs, Nocrne Yero KOMnpeccop OTKYUTCS.

3aTeM komnpeccop 6yaeT paboTaTb B aBTOMATUYECKOM PEXUME; pene AaBreHus 6yaeT BknoYaTtb
W BbIKIOYaTb €ro B 3aBUCUMOCTM OT NOTPEBeHNs cKaToro Bosayxa.

3HayeHns1 ypOBHEN OABNEHUS BKIOYEHMST U BLIKMKOYEHNA MOXHO NMPOBEPUTb HaA MaHoMeTpe (3).
HonyckaeTtca norpewHoctb Ao 10 %. [laBneHne Bo3gyxa B pecuBepe He LOIMKHO npeBblwaTtb
ponyctumoe paboyee aaBneHve.

Puc. 20: BknroyeHne komnpeccopa

é Puck noBpexaeHus yactem NHEBMaTU4YECKON CUCTEMbI.

MepekniovaTtens paBneHust (1) HacTpoeH npousBoauTenieM, ero napameTpbl
MOXeT MU3MEeHAATb TONbKO KBanU(puUUMpPOBaHHbIA TEXHUYECKUMA cCheumnanucr,
npoweawunn obyyeHue y npomssoauTens.

17. BbIKNIOYEHME KOMIMPECCOPA

e YTO6bI BBIKMOYMTE KOMNPECCOP AMS BbIMONHEHNS TEXHNYECKOrO 06CNYXMBAHUS UMW MO APYrow
nNpuvYnHe, NoBepHUTE nepeknoyaTens (2) Ha pene gaenexus (1) B nonoxenune 0 (Puc. 20) n
BblHbTE BWIKY M3 pO3eTKN anekTpoceTn. B pesynbTate komnpeccop byaetr oTtcoeguHeH OT
MCTOYHMKA NUTaHNSA

e CTpaBuTte aaBneHue B BO3AYXOCOOPHMKE 40 HYNEeBOW OTMETKM, OTKPbIB CMYCKHOM KnanaH.

o OTKponTe BEHTUNAUNOHHYIO 3arnywky (Puc. 25) ana cbpoca gaBneHus B kKamepax oCyLUUTens.

18. PEXXUMbl PABOTbl ACOPBLIMOHHOIO OCYLUUTENA:

Pexum pa6boTbl RUN

OcywmTenb HaxoauTcsa B paboyem pexume, Koraa akTMBEH YNpaBnsioWmiA CUrHanm, NoCcTynatoLwui
OT Komnpeccopa. [pu 3ToM BKMAOYaAETCS OXMNaXxgaroLWwmnn BEHTUASTOP U NPOMCXOOMUT LMKIIMYecKoe
nepekniovYeHne Kamep, OCYLLECTBASIEMOE 3M1EKTPOMArHUTHbIMK KrnanaHamm B COOTBETCTBUU C
BpeMmeHHon anarpammon T. MapameTtp T npegctasnsaet cobon nepnoa KoMMyTaumm kamepsbl, a dT
npencraensieT BpemMsi banaHCUPOBKM AaBreHNs B Kamepax, NpeaLecTBYOLWEN NepeKnioYEHMIO.



Mopsapok nepeknto4veHus knanaHa — pexum RUN

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 — inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF .
>
OFF ' -
; 1T . 2T ; 3T
~ ON
=
OFF
1T . 2T 3T
o~ ON"
>
OFF
1T . 2T . 3T
~ ON ]
z
OFF ' ' 1
0 . 1T 2T . 3T

Time [n*T]

Pexum rotoBHoctu STANDBY

Ocywuntenb HaxoguTCA B peXumme rOTOBHOCTW, KOraa ynpasnsitownin curHam, nocTynatoowmnn ot
KoMnpeccopa, HeakTMBeH. B 9TOM pexume BEHTUNATOPbI OXNaXOAEHWS BbIKMOYEHbI U
nepekrtoyeHne Kamep He AenCTByerT.

Ouncnnen ocywwuTtens AD500 SE

FmaBHOEe OKHO

e [naBHOe OKHO nosBNAeTca Ha 5 cekyHa, Korga
rnaBHbIV BbIKMOYaTernb S1 ocywmtens
nepekntovaetca B nonoxeHue «l». BbiBogntcA

coobLeHne ADSORPTION
DRYER ADxx00S5

e «Adsorption dryer ADxx00S is  ON»

(«ApcopbunoHHbIn ocymtens ADxx00S BKI1.») i's ON

e [ucnnen nmeet nogceeTky 6enoro useta

Mocne rmaBHOro OkHa gucnnen nepexoguT K okHam pabodero pexxuma (RUN MODE) nnu pexuma
rotoBHocTu (STANDBY MODE), B 3aBMCMMOCTM OT COCTOSIHUS YNpaBnsAoLLEro curHana.



OkHo pabouero pexuma (RUN MODE)

TOTAL HRS — o6wee Bpemsi, B Te4yeHue
KOTOPOro BKIHOYEHO NUTaHME OCYLUNTENS

RUN HRS — obfulee BpemMsi LUKNUYECKOrO
nepekniYeHns ocymnTens
TIME-to-MT — Bpemd, oOcCTaBlweecd A0

3aBepLueHnsa nHtepsana TO

OkHo pexunma rotosHocT (STANDBY MODE)

TOTAL HRS — oObllee Bpemsi, B Te4eHue
KOTOPOro BKITHOYEHO NUTaHWE OCcyLUMTens
RUN HRS — ofwee BpemMsi LMKINYECKOrO

Nepekto4eHNst ocyLUNTENs

OTOT 9KpaH He umeeT GOHOBOW NOACBETKMN.

MHpaukauua uHtepBana go cnegyrowero TO

100 yacoB Ao Havyana crnegylowero uHTepsana
TO doHOBasi NnoacBeTKa 3KpaHa N3MEHSIET LIBET C
©enoro Ha opaH)XeBbl U Ha AUCNIIEN BbIBOAUTCS
coobueHne «SERVICE DUE IN XY HOURS»
(«TexobenyxmnaHue yepes XY yacosy»), rge XY
nokasbliBaeT OCTaBLUEeEeCsl BpeMs 0O NPOBEAEHUS
nepuogmnyeckoro TO.

RUN HRS — obuiee Bpemsi umMknmndeckon paboTsl
ocywmntens (pexum RUN)

RUN MODE
TOTAL HRS
RUN HRS
TIME-to-MT 5000
INLET - A
PURGE - B
STAND| BY
MODE
DRYER NOT
CYCLING
TOTAL HRS
RUN HR S
SERVICE DUE
I N 5000 HOURS
RUN HRS 0




TEXHWYECKOE OBCNYXWUBAHUE

19. TEXHUWYECKOE OBCIYXXUBAHUE

Onepatop AOMKEH perynsapHO MNpoBepsiTb YCTPOWCTBA C MWHTepBanamu,
onpefeneHHbIMA B AeACTBYIOLWMX NpaBunax. PesynbTaTtbl NpoBepok crepyet
0popMUTb AOKYMEHTanNbHO.

O6opyaooBaHMe CnNpoeKkTUPOBaHO M NPOM3BEOEHO TakuM 00pa3oM, YTOObl CBECTU TEXHUYECKoe
o6cnyxuBaHme K MUHUMYMyY. YToGbl o6ecneunTs Hagnexalyo n HagexHyto paboTy komnpeccopa,
Heo6Xx04UMO BbINOSIHNTEL ONMUCAHHbIE HUXE paboTbl.

A\

> B

OnacHOCTb HeCaHKLMOH MpoBaHHOrNo BMeLwWlaTernbCcTBa.

PeMOHTHble paboTbl, BbiXxoAaslWMe 3a pPaMKM CTaHAAPTHOrNO TEXHU4YECKOro
ob6cnyxmBaHua (cm. pasgen 19.1), p[omkeH OCYLECTBNATb  TOJNbKO
KBannduumpoBaHHbIN TEeXHUYEeCKUMn cneuuanucr (opraHusaums,
yNnonHOMOYeHHasA NpoM3BoauTeneM) unum npeacraBuTesNlb NPOU3BOAUTENS.

PaboTbl No cTtaHAApTHOMY TeXHU4YeCKOMy obcnyxuBaHuio (cM. pasgen 19.1)
[OJDKEeH OCYLLeCTBNATb TONbKO 00y4eHHbIN NnepcoHan oneparopa.

MCHOHb3y171Te TONMbKO yTBepXAaeHHble npoun3soguTersieM 3anacHbleé 4YacTtn w“
npuHaanexHocCTu.

OnacHoCTb TpaBMUMpPOBaHUS NepcoHarna unu noBpeXxaeHns o6opyaoBaHUs.
Mpexae YeM NpUCTynaTb K TEXHUYECKOMY OBCNYXUBaHMIO KOMNpeccopa:

- npoBepbTe, MOXHO JIM OTKMIOYUTb KOMNpPeccop OT COOTBETCTBYHLLEro
yCTpPOMCTBA-NOTpeouTens, YTob6bl UCKMYNTb PUCK TPABMUPOBAHUSA NAL,
MCNONb3yHLMX 3TO YCTPOUCTBO, U n3bexaTb MaTepuanbHoOro yuiepoa;

- BbIKNO4YUTE KOMMpeccop;
- OTKIIHOUYMTE €ro OT 3NIEKTPUUYECKOW CeTU, BbIHYB BUIKY U3 PO3ETKM;

- CTpaBuTe gaBlieHue U3 pecuBepa.

ﬂpe)lq:l,e Yyem npuctynatb K TeXHU4eCKOMYy OﬁCHY)KMBaHVII-O ocyuwunTensa:
- BbIKITIO4YNTE KOMMNpeccop n orcoeanHUTe ero ot cetn NnUTaHuA

- npoBepbTeé UWHAOUKATOpP AaBJlieHUA Ha ocyuwuTene wu nNpu Hann4uuu
ocTaBLUerocs gaBrieHNA CTpaBuUTe ero N3 KaMmepbl oCcyLiuTens.

CTpaBJ'IVIBaHMe AaBl1eHUA npeacTtaBnsaeT onaCHOCTb TPaBMUPOBaHUA.

MNpu cTpaBnuBaHUM gaBNEeHUA U3 NIMHUM CXKaToOro Bo3gyxa (pecuBepa) U kKamepbl
ocyLwiuTens Heob6xoaMMO 3awWMLWaTh rnasa, HanpumMmep 3alUTHLIMUA OYKaMM.

OnacHOCTb NONy4YeHUs1 OXKOroB.

Bo Bpems paboTbl KOomnpeccopa WU B Te4YeHUEe KOPOTKOro MpOMeEeXyTKa
BPEeMeHM MNocrie ero BbIKMIYEHUA onpepeneHHble 4YacTu arperata, CUCTEMb
cXXaToro Bo3gyxa komnpeccopa, AeTanu ocyLmTensa u CoeANHUTENbHbIE LWAaHTU
MeXay KOMNpeccopoM M OCyLIUTEeNneM MOryT ObiTb FopsiuMMM, MO3ITOMY He
npuUKacamTecb K HUM.



Ecnu B npouecce oGCNyXUBaHUA 3a3eMNsAOWMA KOHTAKT Oblfl OTCOEAMHEH,
noacoenuHUTE ero o6paTHO N0 OKOHYaHUM paborT.

e [Ina nobbix paboT No TeXo6CNYXNMBaHUIO NN PEMOHTY KOMMNPECCOP MOXHO MU3BMeYb U3 Wkada,
BbITAHYB ero otTtyga (nNpy MOMOLUU POSIMKOB, Ha PacCTOoAHWE, Ha KOTOpoe MO3BOMseT ero
BbITSHYTb ANIMHA LUHYpa MexXdy KoMnpeccopoMm u wkadgom). Cm. Takke rnasy 19. MNocne aToro
MOXHO MPOBECTU HeobXoauMble paboTbl N0 OGCNYKMBAHMUIO UMM PEMOHTY.

e Ecnu otcoeamHunTb WHYP, CBA3bIBAKOLNN KOMNPECCOP U WKad (BbIHYTb BUIIKY U3 PO3ETKW, rnasa
13.2), komnpeccop He ByaeT pabotaTtb. UTOGLI BepHYTb KOMnpeccop B paboyee COCTOsIHME,
cnegynte MHCTpyKUMaMm B rnaee 13.2, 19.8 Nnn 19.9.



MeproanYHOCTb TEXHUYECKOrOo 06Cny)XXUBaHUSA

19.1.

N TEXHNYECKUN
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19.2. 3KcnnyaTauMoOHHbIe NPOBEPKU

MpoBepbTe COCTOSIHME Y3NOB — OHW AOMKHbI HOPManbHO (PYHKLMOHMPOBATL 6e3 M3NULIHUX
BMOpauum u wyma. B cnyyae BbisiBNeHWs npobnembl ycTpaHuTe ee wunu obpaTuTtech K
obcnyxuBaroLLemy nepcoHary.

BusyanbHO 0CMOTpUTE BEHTUNATOPbI — OHMW OOMKHbI paboTaTb BMecTe ¢ y3namu. B cnyyae
BbISIBNIEHNst NpobreMbl yCTpaHuTe ee unm obpaTtutech kK 06CnyxunBatoLLeMy nepcoHany.

MNpoBepbTe cnnoBon kabenb U NHEBMATUYECKME LUNAHMN Ha NpeaMeT NoBpexXaeHuin. 3ameHnTe
NOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTbI MINM 06paTUTECh K 0GCNYXKMBAIOLLLEMY NepcoHany.

lMpoBepbTe TemnepaTypy OKpyXawwen cpeabl — OHa [OImKHa ObiTb HWXKE npeaenbHoro
3HayeHus (40 °C). B npoTuBHOM crlydae oxragute NoOMeLLeHne.

[nsa komnpeccopa ¢ ocylumMTeneM: OTKPYTUTE KPbILKY Ha pe3epByape anst cbopa koHaeHcaTa u
CNenTe KoHOeHcar.

Ecnu notpebyeTcs, Ha akpaHe Aucnnesa npoBepbTe MOoKa3aHWs MHAWKATopa aKchnyataumm m
pacnucanune TO.

MpoBepbTe ycnoust akcnnyataunm obopynoBaHus (cM. pasgen 19.4).

19.3. [lpoBepka coegMHEeHUN AN CXKATOro Bo3dyxa Ha npegmMeT YTeYKM U OCMOTP
obopynoBaHus

MpoBepka Ha HanU4ue yTeuku

MpoBepbTe repMeTUYHOCTb NIMHMI MOAAYM CXKAaToro Bo3gyxa npu paboTe, korga komnpeccop
nogaeT AaBneHue.

YToObI npoBepunTb BCe€ COeEANHEHUA Ha npeaMeT YyTeYKu, BOCI'IOJ'Ib3yIZTer COOTBETCTBYHOLLMM
aHann3aTtopom uUnn MblflbHOW BoAoW. B cny4ae BbiABIEHNA YTEYKN 3aTAHUTE COOTBETCTBYHOLLNE
COeMHEHNS NN MOMEHSANTE B HUX ynnoTHeHue.

MpoBepka o6opyaoBaHuaA

MpoBepbTe y3en Komnpeccopa Ha NpeaMeT HopMarnbHOM PpaboThl M YPOBHS LLyMa.

MpoBepbTe paboTy BEHTUNATOPOB: BEHTUINATOPLI AOMMKHbI paboTaTh B TEYEHUE OnpeaeneHHbIX
pabounx LMKITOB KOMMNpeccopa.

MpoeepbTe paboTy TemnepatypHoro nepekntoyaTens (B2): pasorpente TemnepaTtypHbii
nepekntovartens 40 YpoBHSA Beiwe 40 °C (Hanpumep, C NOMOLLbIO TennoBoro geHa), ctapasch
He pacnnaBuTb MNAacTUKOBbIE 3NeMeHTbl BOKPYr Hero. Ecnv komnpeccop noacoeauHeH K
WUCTOYHUKY nuTaHus, BeHTunatop E1,E3 3anyctutcs, kak TOmnbko TemnepaTypa LOCTUrHET
otmeTku B 40 °C.

MpoBepbTe cocTosiHUE hunbTpa: PUnNbTPbl AOMKHbI ObiTh LENbIMU U AOCTATOYHO YNCTLIMU.

lMpoBepbTe COCTOsIHME camoro arperata n ybeauTtechb, YTO KapTep He 3arpsa3HeH U3HYTpW, a
KoneH4yaTbI Ban He Mo TuT.

Mpwn BbIIBNEHUN NOOLIX HEMNOMAA0K 3aMeHnTe BCe AedeKTHbIE YacTu.
B cnyyae Heo6xoanMMOCTU 3aMeHNTE AedEKTHbIE ANTEMEHTHI.

I'IpOBepre ANEeKTpOMarHTHble KnanaHbl B MoAyne KrnanaHoB — OHW AOJDKHbl LUMKINNYECKN
nepeKknyaTbCA Mexay Kamepamm B COOTBETCTBUMN C ONNCaHNEM pa6OTbI.

MpoBepbTe ycrnosus akcnnyataumm obopynosaHus (cM. pasgen. 19.4).



19.4. TlpoBepkKa aneKTpu4ecKMx coeanHeHumn
f OnacHoCTb NopaXXeHUs 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

I'IpOBepKy ANEeKTPNYeCKux coeAuMHEeHUM HeobXxoAuMMO BbINOJHATb npu
OTKNKO4YeHHOM NMUTaHuN.

e [lpoBepbTe MexaHN4YecKyro paboTy OCHOBHOIO nepeknvarTens.

o Y6egurtechb, YTO CMIIOBOM kaberb M NOACOEeaUHEHHAs NPOBOAKA HE NOBPEXAEHbI.

e BusyanbHO ocMOTpUTE COeANHEHNE OTAENbHbBIX Kabenen ¢ KNeMMHON KOSTIOAKOMN.

e OCMOTpUTE BCE BMHTOBbIE 3aXMMbl Ha MPOBOAHMKE OOLLEro 3a3eMIIEHUsT XKEeNTO-3eMneHoro
uBeTa.

MpoBepka ycnoBun akcnnyarauum ocywurtens AD

e Ecnu notpebyeTtcs, Ha aKpaHe AMCnnes NpoBepbTe MokasaHus MHOMKaTopa aKkchnyatauum u
aBapuiiHble cUrHanbl, kak ykasaHo B pasaerne 18, a Takke pacnucaHme TO unm pemMoHToB.

o VI3aMeHATb NnapamMeTpbl NporpaMmmMbl C MOMOLLBIO KHOMOK Kypcopa B Mogyrne LOGO! moxeT Tonbko
cneumnanuct no TeXHMYECKOMY OBCNYXXMBaHMKO WM TONMbKO MOCHEe BBOAA COOTBETCTBYHOLLETO
napons.

e OnepaTop MOXeT KOHTPONMpOBaTb OTAENbHbIE 3HAYEHUS Ha AMCNIee, HO He UMEET AocTyna K
napameTpam nporpammbi.

Muaukauus cnepyrowero unu npegbigyuiero uHtepsana TO

Hactponka HoBoro uitepeana TO

OpHoBpemeHHO Haxmute ESC + P n ygepxuante mx B TedenHne 10 cekyHa gnst cbpoca
HacTpoeHHoro nHtepsana TO. [Nocne BLINONMHEHUS 3TOW onepauun UCMSIEN BEPHETCS K MaBHOMY
9KpaHy.

OyHkuma SET UP HacTponkm HoBoro uHTepBana TO akTuBHa TOMbKO B TOM Crydae, €cnu
ocywmTens curHanusmpyeT o criegyowemMm nHtepsane TO unu ecnu mHTepsan TO yxe ucTek.
lMocne BbInonHeHnss aton onepauun 3HadveHne cyeTumka MAINT (KONMYecTBO BbIMOMHEHHbIX
onepaunn TO) yBennunaeTcsa Ha eanHuuy. Cm. akpaH: Counters («CYeT4mkuny).

MHcpopmaumoHHble akpaHbl — Bepcus AD500 S

MHdopMaumnoHHbIe 3KpaHbl akTUBUPYIOTCSI OOHOBPEMEHHBIM HaXaTUeM U yaep)KaHMEM KraBuLLn
ESC u kHOMNOK Kypcopa.

o ESC+ <« — akpaH COLUMNS TIMING

COLUMNS

- WHdopmauma o0  3agaHHOM  BpPEMEHMU

LUMKIIMYecKoro cpabaTbiBaHWs KnanaHa TIMING
- INLET_A (INLET_B) — npogomKuTenbHOCTb PURGE A = 100s

dasbl agcopbunn (nonynepmon) Ans Kamepsol -

A (kamepe! B) INLET _A-= 120s
- PURGE_A(PURGE_B) —

npoaomkuTensHocTb  @asbl  pereHepauyum (I N L ET _ B = 120s

(monynepuog) ansa kamepsl A (kamepbl B)

PURGE _B = 100s




e ESC+V¥ — akpaH COUNTERS

I/IH(bopmau,vm O CHYeT4yYuKax, KoJlm4vecTtse

NpoBeaeHHbIX TO 7] KonunyecTtee
cpabaTbiBaHUM ANEeKTPOMarHUTHbIX
KrnanaHoB

MAINT —  KONMMYecTBO  BbIMNOJSIHEHHbIX
onepauun TO

VALVE — konmyectBO cpabaTtbiBaHWi
ANEKTPOMArHUTHbIX KrnanaHoB

(oTobpaxkaemoe  3HadyeHne  obo3HavaeT
KONUYecTBO pas, Korga BXOAHOW KranaH
Inlet_A kamepbl A 6bin aKTUBMPOBaH)

Version — Bepcus 10O

e ESC+A— akpaH OPERATING TIME

e ESC+p» (HaxaTb n yaepxmBaTb 10 cekyHO) — ANS HACTPOWKM HOBOro WHTepBana nocne
NpoOBeAEHNS 04epeHOro LiMKNa TEXHUYECKOro o6CcnyxmeaHus (CM. Bbilwe — «HacTpoika HOBOro

COAEPXUT  MHGOPMALMIO O  BPEMEHMU
akcnnyatauumn: TOTAL, RUN, STAND BY —
BpeMsl, OCTaBLleeCss [0  CrneaylLwero
nHtepsana TO, n BENMYNHA, yCTaHOBIEHHAs!
ans vktepsana TO

TOTAL HRS — obuwee Bpems, B Te4YeHue
KOTOPOro BKITHOYEHO NUTaHUE OCYLUNTENs

RUN HRS — obliee Bpemsi LIMKNNYECKOro
nepekniYeHns ocymnTens

STAND.HRS — obuiee Bpemsi B pexume
rotoBHoctn STAND BY

TIME-to-MT — Bpem4d, ocTaBlieecd [0
crneaytoulero ceaHca TEXHUYECKOro
obcnyxmnBaHus

SERV.INTER — BenuunHa 3agaHHoOro

nHTepeana mexay TO

nHtepsana TO»).

19.5. CnuB KoHAeHcaTa

A
A

MeoneHHO M akKKypaTHO OTKpPOWTE CHMBHOW KnanaH.
7

conpoBoxpaetcAd TIrpoOMKMM 3BYKOM
CKonuBLlerocsa KoHgeHcara.

Mpu nepenonHeHuu pesepByapa BO3HUKAET OMACHOCTb MOCKONIb3HYTbLCA Ha

MOKPOM norny.

COUNTERS :

MAINT 0 x

VALVE 4 x

Version V3.00
TOT AL HR S

RUN HR S
STAND.HRS
TIME-to-MT 1
SERVY .INTER 0
SETUP=ESC+P»/10s

HEeKOHTpONMpyeMbIM

BbicTpoe OTKpbITUE
BbIOpOCOM




KoHaeHcaT 13 KOMNPeccopos ¢
oCyLLUTENAMM BO3AyXa aBTOMaTUYECKM
cnueaeTcs B pe3epByap Ans cbopa
KoHOeHcaTa.

o OTcnexusante YypOBEHb B
pesepByape, PYKOBOACTBYSCb
oTMeTkamn (B  3aBUCUMOCTM  OT
obbema pesepByapa), W cnuBante
KOHOEHcaT He pexe OOHOro pasa B
A€eHb.

Puc. 21: NpoBepka pe3epByapa AnAa cbopa KoHAeHcaTau
Mpexae 4emM NpUCTYNUTb K NOOLIM NpoOBepKaM, BbIMOMHUTE yKa3aHHble HUXe
AeucTBUA:

o Komnpeccopsbl CO LWKadoM: OTONPUTE ABEPHOMN 3aMOK U OTKPONTE ABepuy wkada.

19.6. [poBepka npenoxpaHMUTENbLHOro KnanaHa

o [loBepHute BUMHT (2) npegoxXpaHUTESbHOro
knanaHa (1) Ha Heckonbko 060pPOTOB BNEBO, NOKA
BO34yX HE HaYHET BbIXOAUTb Yepes KnanaH.

e CrpaBnusanTe BO34YyX Yyepes
NpeaoXpaHUTEerbHbIM  KrnanaH nullb HECKOSbKO
CeKyHA.

e 3akpouTe knanaH, NOBEPHYB BUHT (2) BNpaBo A0
ynopa.

Puc. 22: NpoBepka npeaoxpaHUTENbLHOrO KnanaHa

MoBpexneHne NpefoXpaHUTENbHOrO KranaHa MoXeT NPUBECTU K NOBbLILEHUI0
AaBJieHUsA A0 ONacHbIX YPOBHEMN.

Hukorga He ucnonb3ynte npeaoxpaHUTesibHbIA KnanaH ansa copoca aaBneHus B
pecuBepe. ITO MOXET NOBpeAUTb NpeaoxXpaHUTenbHbIM KnanaH. MakcMmanbHoO
AonyctuMoe aaBrieHue ANA KnanaHa HacTpoeHO npoussoauTenem.

PerynupoBka 3anpelyeHa!

é CobpacbiBaeMbIn CXKaTbl BO3AYX MOXET HaHeCTU TpaBMy.

Mpu npoBepke npefoXpaHUTENbLHOrO KranaHa criegyeT MCNofb30BaTbh
3alMTHbIE OYKM.



19.7. 3ameHa BcacbiBawLwero unbTpa arperaTta

3ameHa BxogHoro dunbTpa:
o CHuMUTE DUKCMPYIOLLYIO NPYXMHY (3).

e Pykon cHUMUTE pE3NHOBYIO 3arnyLuKky
(2).

e W3Bneknte  3arpA3HEHHbIN  BXOAHOW
dunbTp (1).

e BcTtaBbTe HOBbIN PUNBLTP N YCTAHOBUTE
PE3NHOBYIO 3arsyLLKy.

o 3akpenute 3arfnywky UKCUMPYIOLLEN
npy>xxuHomn (3).

3ameHa dunbTpa npeaBapuTesibHON
OYUCTKM:

o Pykon N3BNeknTe unbTp (4)
npeaBapuUTENbHON OYMUCTKMN.

e 3amMeHUTe €ero HOBbIM (UILTPOM MU
yCTaHOBWTE €ro Ha MecTo.

Puc. 23: 3ameHa BcacbiBaowero comnbTpa

19.8. T[poueaypa noakKroYeHUs KoMmnpeccopa, OTCoOeANHEHHOro oT wWKada

MNepea nOO6LIM TEeXHUYECKUM OOCRYXMBaAHMEM WM PEMOHTOM Komnpeccop
Heo6XxoAMMO BbLIKMHYUTL U OTCOEAUHUTb OT CeTU (BbITalUTb CETEBOW
lwiTencesnb U3 PO3ETKN).

[nsa npaBunbHoN paboTkbl koMnpeccopa (6e3 wkada) B KneMMHOM Konoake 0b6s3aTenbHO A0MKHa
ObITb yCTaHOBNEeHa nepembivka (Puc. 24 no3 D). OHa 3aMeHseT nepekntoyaTens Ha WKady.

Ecnu B kneMMHOM Konogke Kommnpeccopa (O0TcoeAuHEHHOro oT wkKadpa) HeT
nepemMbIYKU, KOMnpeccop pabotaTtb He 6yaeT!

Ecnn otcoeguHnTb LWIHYP, COEAMHSIOWMIA KOMNpeccop M wkad (BblHYTb BUIKY M3 PO3ETKM), U
n3enedvb KoMnpeccop un3 wkada, oH He ByaeT paboTaTk. Mo aTOM NpnYMHEe HeobxooMMO cHavana
co3gatb CoeguHEeHME B KNEMMHOM KONoAKE MpU MOMOLLM MepeMblYKM (3aMEHUB UM (DYHKLMIO
aBTOMaTmyeckoro Bblkntodatens) (Puc. 24 nos A).

NPOLECC:

YctaHoBKa nepemblyku (npouecc A-B-C-D)

e OTKNIOUUTE M3OENNE OT ANEKTPUYECKON CETU, BbIHYB BUSIKY U3 PO3ETKU.
e CHVMUTE KPbILLKY 3NEKTPUYECKON NaHenu (Ha Kkomnpeccope).

o [lepeMblyka He yCTaHOBMNEHA B KNEMMHYO KONoAKy — A.

e [logHMMUTE KpbILWKY rHe3aa Ansa npegoxpaHutens — B.

e BcraBbTe nepemMblyky B KNeMMHYt0 kKoroaky — C.



D
TEXHUYECKOE OBCITYXXUBAHUE [N

3akpoiiTe KpbILLKy rHe3fa ans npegoxpanutens — D.

YCcTaHoBUTE HA MECTO KPbILUKY SﬂeKTqueCKOVI naHersnu.

MoaknounTe YCTPOMCTBO K 3NEKTPOCETH.

3anycTuTe KOMNPeccop C NOMOLLLIO BbIKIOYaTENS Ha pere AaBrneHus.
Puc. 24: DK50 2x4VR/110
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19.9. [lpoueanypa noaKnYeHUA Konpeccopa K HOBOMY LUKacpy

Heo6XxoAMMO BbIKIKOYUTL U OTCOeAMHUTL OT CeTU (BbiTaWwUTb CeTeBOM
wTencenb U3 po3eTKu).

f:t I'Iepep, nbbIM TeXHUYECKUM OGCHY)KVIBaHVIeM nnn pPemMoHTOM Komnpeccop

[nsa npaBunbHoOM paboTbl KOMNpeccopa, yCTaHOBMEHHOTO B LWKady, TpebyeTcs, YTOObI B KNEMMHYHO
Konoaky He Gbina BcTaBneHa nepemblidka (Puc. 24 nos. A). MNepekntoyaTens Ha wkady BKo4vaeT
1 BbIKNOYaeT BCe n3genve, B TOM YMcre KOMNpeccop.

Ecnn B KnemmHOM Konoake KomMnpeccopa, MNOAKMIYEeHHOro K Lwkady,
yCTaHOBIeHa nepeMbliyKa, BbikntoyaTenb B WwKadgy Komnpeccopa paboratb He
oyneT!

Ecnn HyXHO nogknounTb HOBbIM WKad K KOMMNPeccopy, KOTopbin [o 3Toro pabortan
camocTtosTenbHo (6e3 Lwkada), HeobxoauMo OTKMYUTL COEAMHEHME B KINEMMHOW KONopKe
Komnpeccopa ¢ NOMOLLbIO ONUCaHHbIX Hke gencteunm (Puc. 24). (Cm. Tarke rmasy 13.1 n 13.2.).

NMPOLECC:

YpaneHue nepembivku (npouecc D-C-B-A)

o  OTKNtouMTE N3aenne OT ANEKTPUYECKON CETU, BbIHYB BUITKY U3 PO3ETKM.
o CHMMUTE KPbILLIKY 3NTIEKTPUYECKON NaHenn (Ha koMnpeccope).

¢ [lepemblyka ycTaHOBMNEHA B KNEMMHYIO Konoaky — D

e [logHMMKTE KpbIWKY rHe3ga ana npegoxpadurens — C

e Yaanute nepemblyky U3 KNeMMHOM kornogkm — B

e 3akpouTe KpbILWKY rHe3ga ansa npegoxpaHurens — A

e YCTaHOBUTE Ha MECTO KPbILLUKY 3NEKTPUYECKOWN NaHenun.

e BcTaBbTe koMnpeccop B wKad.

o [logkntounte WKad K KOMNPECCOpPY, BCTABMB LUHYP NUTAHUS CO LUTEKEPOM B po3eTkKy (Puc. 18).
o [logkntounte yCTPOUCTBO K NEKTPOCETH.

e 3anyctuTe KOMMNPECCop C MOMOLLbLIO BbIKINOYATENS Ha perne OaBneHus u BbiknovaTens (4) Ha
wkadpy (Pvc. 20).

Komnipeccop ¢ pacnpeaenutenbHom cekumen — npu pabote B coctaee wkada HE OJIXKHO BbITb
anekTpudeckoro coeguHeHus (Puc. 24 nos. A).

MpumeyaHve: B cny4yae ucnonb3oBaHUsA koMmnpeccopa 6e3 wkada unu B criyyae npoBeaeHust
TeXHU4YEeCKOro o6CcnyXMBaHUA NEPEMbIUKY, HE YCTAHOBIEHHYIO B KNEMMHYI KONMoAKy, creayet
AepxaTb B YCTAHOBIEHHOM MeCTe BO3/e 3/1eKTPUYECKON NaHenu.

19.10. OuucTKa u ae3nHdpeKUMA BHELWWHUX NOBEPXHOCTEN uspenus

Oumnctute 1 NpoaesnHULMPYATE BHELLHNE NOBEPXHOCTM NPY MOMOLLM XUMUYECKN HENTPabHbIX
NPOAYKTOB.



Mcnonb3oBaHMe arpecCcUBHbIX YUCTALWMX NPOAYKTOB U Ae3UH(ULUNPYIOLWMX
BellecTB, coAepXKaluux CNUPT U XIopuAabl, MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO UK
M3MEHEeHUIo LBeTa NOBePXHOCTM.

TexHuyeckoe OGCﬂy)KVIBaHVIe a.CICOpﬁLI,VIOHHOFO ocywunTens

19.11. CrtpaBnuBaHue AaBreHUsA U3 OCyLUUTENA

OGopynoBaHve npeaHasHavyeHo Anst obecrniedeHns G6e3onacHoOro CTpaBnvMBaHUS OaBMEHUS B
TeueHve 10 cekyHA nocre BbIKMYeHNs kKomnpeccopa.

Ecnu paBneHune He CTpaBiMBaeTCd aBToOMaTU4eCkn N3 OCyLLunTend, ero MOXXHO CTPaBUTb BPYYHYIO.

ucnonb3oBaTb cpeacTBa 3aluUTbl OpraHoOB crniyxa.

I'Ipexqqe YyeM CTpaBnunBaTtb gaBrieHne U3 oGopy,qosava, neperoﬁTe UCTOYHUK
CXaToro Bo3gyxa.

é CTpaBnuBaHue [aBrieHUA NpeAcTaBrsieT ONacHOCTb TPAaBMUPOBaHUS.
YuntbiBas wWwyMm, NpouM3BOAUMBIN B NpoLecce CTPaBrMBaHUs, peKoMeHAayeTcs

CTpaBnuBaHue AaBrieHUs C MOMOLLLIO 3KpaHa gucnresn

YT06bl CTPaBUTL AaBreHne 13 o6opyaoBaHus, HaxkmnTe kHonku ESC+ V¥ Ha akpaHe aucnnes.

e CHauana nepekpounTe UCTOYHMK CXXaToro Bo3ayxa.

e 3arem HaxmuTe u yaepxuBante kHonkn ESC+V, 4yTo npuBeoeTr K OTKPbITUO BCEX
SNEeKTPOMarHUTHbIX KnanaHoB (BXOZ 1 BOCCTaHOBMEHNE) Ha 10 cekyHA 1 3aTEM K CTPaBMNMBaHMIO
AaBneHns M3 obopyaoBaHUA M MOACOEAMHEHHbIX MHEBMATUYECKUX KOHTYPOB U 3IIEMEHTOB,
KOTOpble He oTaeneHbl oT 06opyaoBaHMa 06paTHLIM KnanaHoM.

PyyHoe cTpaBnuBaHue aaBneHus
e BbIKntounTE KOMMNPECCOP.

o OTKpoONTE BEHTUNALMOHHbIE MPOOKN Ha BLIXOOHOM Moayne obopyaosaHus (Puc. 25).

1

Puc. 25: CTpaBnuBaHue aaBrieHUs U3 Kamep ocylumTtens
o OTcoeguHuUTe WNaHr (2) OT HWXKHeW YacTu oTaenutens kongeHcara (3) (Puc. 26).



Puc. 26: CtpaBnuBaHue gaBrieHUsi U3 oxnaguTtens u oTAenuTensa KoOHAeHcaTa
Mpouecc py4yHOro cTpaBnMBaHUA AaBneHuMs u3 obopyaoBaHMA 3aBepLlaeTcs MO MCTeYEHUU
NPUBIIN3NTENBHO 2 MUHYT.

19.12. 3ameHa BHYTPEHHUX (PbUNbLTPOB OCyLUUTENSA

PaboTa ¢ nHeBMaTUYeCKUMU KOMMOHEHTaMU, Haxo4ALWMMUCA noa AaBleHueMm,
npeAacTaBnsieT ONacHOCTb TPaBMUPOBaHMUS.

Mpexae 4em BbINONHATL KakuMe-nMbo paboTbl, OTKNHO4YUTE Oo6opyAoBaHue OT
3NeKTPOCeTH, BbIKNIOYUTE KOMMNpPeccop W CcTpaBuTe BCe AaBlieHue B
o06opynoBaHUM OO HyNSA.

Mpn HOpManbHOW 3KchfyaTaunnm 3ameHy UNLTPOB CriedyeT BbINOMHATL B BEPXHEN 4YacTu
ocyLmTens ¢ onpeaeneHHon NnepnoanyHoOCTbIO.

e BbIknounTe KoMMpeccop.

e [lpoBepbTe faBneHune B ocylunTene.

e Ecnu kamepbl ocylumMTens HaxogaTcs nog,
AaBreHneM, BbINOMHUTE OEeNCcTBuMA B
COOTBETCTBUM C NyHKTOM 19.11.

e OtBuHTUTE 8 BUHTOB (1).

e [leMOHTMpPYNTE BbIXOAHYIO NaHenb (2), Ha
KOTOPYK MOHTUPYIOTCSA hmnbTpbl (3).

o BbIkpyTuTe 3arpsisHeHHble punbTpbl (3) 1
3aMeHUTE NX HOBbIMMU.

e [lpoBepbTe ynnotHeHne (4) B HWXHEN
4acTu BbIXOOHOTO  MOAyNs W npu
Heob6XoaANMOCTN 3aMeHNTE ero.

e DBbinonHute pgenctBna B obpartHom
nocnegoBaTenbHOCTN, 4YTOObl  3aHOBO
cobpaTb Moaynb.

o Bkniounte komnpeccop.

e [lpoBepbTe OCywMTENb Ha Hanu4yue
yTEYeK.

Puc. 27: 3ameHa BHyTpeHHUX (punbLTPOB

19.13. 3ameHa KacceT C afacopbeHTOM

Mpn HopmanbHOM 3KChnyaTaumMu 3aMeHy KacceT C aacopbeHTOM creayeT BbIMOSHATL C
onpeaeneHHo NepuoanYHOCTLIO.



o Boikntounte komnpeccop.

o HPOBepre AaBleHne B ocylunTerne.

e Ecnu kamepbl ocylumtenss HaxoaAaTcsa MoA
AaBrieHneM, BbIMOMHUTE OEeNCTBUS B
COOTBETCTBMM C NyHKTOM 19.11.

e OtBUHTUTE 8 BUHTOB (1).
e  CHuMUTE BbIXOOHYO NaHenb (2).

e BbitaHnte kaccetbl (3) u 3ameHuTE UX
HOBbIMMU.

o [lpoBepbTe ynnoTHeHue (4) B HWXHEN
4YaCcTM  BbIXOQHOTO  Moayns U npwu
HEeobXxoaNMMOCTM 3aMeEHUTE €ero.

e BbinonHute pgencteBus B obpaTHOM
nocnegoBaTtenbHOCTW,  4YTOObl  3aHOBO
cobpaTb moayrb.

e BkntounTe KoMnpeccop.

e [lpoBepbTe oOcCylWwMTENb HA Hanuuve
yTeuex.

Puc. 28: 3ameHa KacceT ¢ agcopbeHTOM

19.14. 3ameHa WwapuKa JIorM4ecKoro KnanaHa
o Boikntounte komnpeccop.
o [lpoBepbTe faBneHue B ocyluMTene.

e Ecnu kamepbl ocylwumtens HaxogaTcs
nop AaBrieHvem, BbIMOSNHUTE
AENCTBUS B COOTBETCTBUM C MYHKTOM
19.11.

e OtBuHTUTE 4 BuHTa (1) U cHumUTE
KPbILLKY (2).

e  CHuMUTE KpbILLKY LWapuvka (3).
e 3ameHuTe Wapuk (4).

e [lpoBepbTe d¢opcyHkn (5) wn npum
HeobXoAMMOCTUN OYUCTUTE.

e BbinonHute pgencteus B obpaTHon
nocrneaoBaTenbHOCTH, YTOObLI 3aHOBO
cobpaTb moayrb.

e BbinonHute npoBepky Ha Hanuyue
yTeyeK, a Takke NpoBepKy paboTbl
NOrMYecKoro kramnaHa v hOpCyHOK —
npoBepKy LIMKIINYECKOro
nepektoYeHns kamep.

Puc. 29: 3ameHa Wwapuka norM4yeckoro KrnanaHa



19.15. 3ameHa rnywuTens ocylmTens

A

o OTkpyTuTe rnywmntenn (1).

e YCTaHOBUTE HOBbLIN rmywunTenb.

Pa6boTa ¢ nHeBMaTU4YeCKUMU KOMMOHEeHTaMn, HaxoadawmmMmucda noa AaBreHunewm,
npeacTaBnAeT onacHOCTb TPpaBMUPOBaHUA.

dkcnnyarauma obopyaoBaHus 6e3 rnywuteneM npousBOAUT LUYM BbICOKUX
ypoBHeN. BbINOnMHANTe 3amMeHy rnywuTtenenm TOJIbKO NpU  BbIKITIOYEHHOM
obopyaoBaHuM.

Puc. 30: 3ameHa rnywuTtens

19.16. lNpoBepka oxnaguTens u BeHTUNATopa

YTo6bl 06ecneunTb ahhekTUBHOE OCyLLEHME, HEOBXOAMMO CoaepPXKaTb B YUMCTOTE 060pyaOBaHMeE,
0COGEHHO BEHTUINSATOP KOMMpEeccopa, BEHTUNATOP OXNaauTens u oxnaavTens. YaansanTe Nbifb ¢

noBepxH
BO3AYXO

OCTW BEHTUNSTOpPOB M pebep oxnaguTensi MbiFIECOCOM WM NPOAYBaNTe KX CXaTbiM
M.

19.17. 3ameHa 3NeKTPOMAarHUTHbIX KranaHoB

A\
A\

OnacHocTb nopaxeHud INTeKTPN4eCKUM TOKOM.

Mpexae 4Yem BbLINOMHATL pPaboTbl Ha 06OpyAOBaHUWU, NEPEKPOUTEe MCTOYHMUK
cKaTtoro BO3Ayxa, BbIKNIKO4YUTE oOOopyAoBaHWE WU OTKIKOYATE €ro  oT
3NeKTPUYeCcKoMn ceTu.

PaboTta ¢ nHeBMaTU4YeCKUMN KOMMOHEHTaMU, HaXo4sAWMMMUCA Noa AaBJIeHUEM,
npeacTaBnsAeT onaCHOCTb TPAaBMUPOBAHUA.

Mpexae 4em BbLINOMHATL paboTbl HA 060pyAOBaHUU, OTKNIOYNTE OGopyaoBaHUe
OT JNEeKTPOCeTU U CTpaBUTE AaBfieHWe B ob6opyaoBaHUM U NMHEBMaTU4YECKOWM
cucTeme [0 HynA.

I'IpM Hopmaanoﬁ aKcnnyataunmn 3amMeHy 3JIeKTPOMAarHuTHbIX KranaHoB B HWKHENn 4YacTu
ocywinTena cnenyeT BbINOJIHATL C onpep,eneHHon nepnoanyHoOCTbIO.

Bhbiknounte Komnpeccop.
lMpoBepbTe gaBneHue B ocyLunTene.

Ecnu kamepbl ocylunTens HaxoasaTcs noA AaBrneHneM, BbINoSHUTE AENCTBUS B
COOTBETCTBUN C NMyHKTOM 19.11.

OTBUHTUTE 1 BUHT OT coeanHuTens knanaHa (1).

OTcoegmHnTe coeanHuTens KnanaHa (2).



KoHTakTHas NnOBEpPXHOCTb
KnanaHa

OTBUHTUTE 4 BUHTA (3).

CHMMUTE 3NEeKTPOMarHUTHLIN KnanaHx (4).

CHumMTE € Kopnyca ynroTHeHMe knanaHa (4-1).

lMoYncTUTE KOHTaKTHYIO MOBEPXHOCTb KNarnaHa, 4Tobbl yaanuTb UMEIOLLYIOCS Mpsisb.
Mounctute 16 BUHTOB, YTOOLI yaanuTb pe3bbOoBON repMeTHK.

YcTaHoBWTE SneKTpoMarHUTHbIN knanaH (cm. Puc. 32).

YcTaHoBWTE HOBOE YNoTHeHWe knanaHa (4-1).

YCTaHOBMTE HOBbLIWN 3M1EKTPOMArHUTHbIN KranaH, ncnonb3ys 4 BuHTa (3),
npegsapuTenbHO HaHeCHa Ha nx pe3bby pe3bboBor repmeTuk (Hanpumep, Loctite 243).

CHoBa ycTaHOBUTE COeANHUTENb ANEKTPOMAarHMTHOro KnanaHa v 3aBuHTUTE BUHT (1).
Bkntounte komnpeccop.

MpoBepbTe ocywnNTENb HA HanNM4ne yTeyek.

Puc. 31: 3ameHa aneKTpoOMarHMTHOro KnanaHa

COGopkKa 3NeKTPOMarHMTHOro KrnanaHa

3anacHble 3NeKTPOMarHUTHbIE KnanaHbl NocTaBnsalTca B pasobpaHHom Buae. lNepen 3ameHon
3NEeKTPOMarHMTHOro KnanaHa Heob6xoaumo cobpaTb HOBbIW KnanaH.

YcrtaHoBuTe OOMOTKY knanaHa (4-5) Ha kopnyc knanaHa (4-4) u 3akpenute ee npu
NMOMOLLM ranku (4-6).

BcTaBbTe nNpyxuHy MeMbpaHbl knanaHa (4-3) B MembpaHy (4-2) n B cobpaHHyto 06MOTKy
KnanaHa n koprnyc B cbope.



3aTtem yctaHoBUTE yNoTHEHMWE KknanaHa (4-1) Ha Kopryc oCyLIUTENS.

4-1 42 4-3 4-4 4-5

T

\

Puc. 32: Coopka anekTpoMarHMTHOro KrnanaHa

19.18. KnanaH c6poca n36bITOMHOro AaBrieHUA

Ecnu paeneHne B KOHTYpe CXaToro BO3gyxa npeBbICUT npeaBaputeribHO 3agaHHOE 3Ha4YeHue,
KnanaH C6poca N30bITOYHOrO AaBfiEHNs aBTOMATUYECKM Ha4YHeT BbIMyCKaTb BO3AYyX U3 CUCTEMBbI.
lMocne nageHna gaBneHns Knanax C6p0C8 N30bITOYHOIO JaBEeHMS 3aKpoeTcs.

A

2 KnanaH cbpoca n3bbITO4HOro
AaBMeHns ocyLUnTens

[aBneHMe B KOHType cXaToro BO3AyXa MOXeT TOJNIbKO Bo3pacTaTb M3-3a
yBeNM4YeHUs CoOnpoTUBNEHNA NOTOKY B JIMHUAX NOAAYM CXKaToOro Bo3ayxa unum B
pesynbtate c6os B paboTe ocywwumTtensa (Hanpumep, Npu BbiXxode U3 CTPOA
3NIeKTPOMArHMTHbIX KnanaHoB). [MoaTomy ecnu kKnanaH cbpoca M3OGbITOYHOro
AaBNeHUsn perynsipHo OTKpbiBaeTcA, Heo6xoAuMO MNpoBepuUTb paboTy
OCyLIMTENA U, BO3MOXHO, OTPEMOHTUPOBaThL ero!

Mepen HacTpoMKon kKnanaHa cbpoca M3ObITOMHOro AaBfieHUMA Heobxoaumo
NPOKOHCYNbLTUPOBATbLCA C usrorosutenem!

BblnyCKHbIe OTBepCTnA Ha KnanaHe c6poca M30bITOYHOIrO AaBIEeHUS Henb3A
GHOKMpOBaTb, 1 BbIXO4 CXaToro Bo3gyxa 4yepe3 HUX Helb3A orpaHn4YnBaThb.

Puc. 33: KnanaH copoca nsbbIiTO4YHOro gaBneHus

20. XPAHEHUE

Ecnn komnpeccop He GyaeT MCNosfb30BaTbCA B TEYEHME NPOAOIIKUTENBHONO BPeMEHM, creunte



BECb KOHAEHCAT U3 pecuBepa. 3aTem BkIoUnTe kKomnpeccop Ha 10 MUHYT, OCTaBMB CIIMBHOW KpaH
OTKPbITbIM. BbIKNOUNTE KOMMNPECCOP C NOMOLLbLIO BbikMovaTtens (2) Ha pene gaesnexus (1) (Puc.
20), 3aKponTe CNMBHOW KrnanaH 1 0TCoegMHUTE YCTPOMCTBO OT SSIEKTPOCETU.

OcTtaHoB AD ocywuTtens

e C6pocbTe gaBneHue Bo3gyxa B kamepax ocywmutens ( (Puc. 25).

21. YTUNN3ALUA OBOPYNOBAHUA
o OTknounTe obopydoBaHMe OT ANEKTPOCETMU.

e CO6pocbTe gaBneHne Bo3dyxa B HAMOPHOM pesepByape, OTKPbIB CIMBHOW KnanaH, cbpockbTe
AaBrieHne Bo3ayxa B kamepax ocywmntens (Puc. 25).

e YTuUnusmpyiite o6opyaoBaHne CornacHo NPUHSITLIM NPUPOAOOXPAHHBIM HOPMaM.

e [Insa atoro obpatuTecb B CneuvanusaMpoBaHHY0 KOMMaHWIO, 3aHMMatoLLyOCS COPTUPOBKOW U
yTUnmMsaumein oTXo40B.

e OTpaboTaHHble KOMMNOHEHTbI HE AOMKHbI OKa3biBaTb OTPULLATENIBHOTO BNMUSHUA Ha OKPY»KatoLLyo
cpeqy.

CPEOCTBA U METO[bl YCTPAHEHWUA NMPOBJIEM

f OnacHocTb nopaxeHuns 3NeKTpu4eCKMM TOKOM.

Mpexpe 4Yem BMewuBaTbCcA B paboTy oGopyaoBaHWUsA, OTKNKOYMTE €ro oT
3neKTpoceTn (BbITAHUTE BUJIKY U3 PO3ETKH).

PaboTta ¢ nHeBMaTU4YeCKMMU KOMMOHEHTaMM1, Haxo4AWMMMUCA Nog AaBreHuem,
npeacTaBnsieT ONacHOCTbL TPaBMUPOBaHMUS.

I'Ipe)que YyeMm BMewunBaTbCA B paﬁoTy 060pyAOBaHMH, CTpaBuTe AaBlieHune B
pecuBepe U CUCTEMe CXKaToro Bo3gayxa Ao Hyns.

K pa6botam no ycTpaHeHMIO HeucrnpaBHOCTEM crnegyeT AONYCKaTb TOJMbKO
KBanuguLUMpoBaHHbIX CNEeLManucToB NO TEXHUYECKOMY O0GCNYyXXUBaHUIO.

I'IOBpe)Kp,eHMe npeaoxpaHUTeNbHOro KnanaHa MoXeT NnpuBeCcTU K NOBbLILLEHUIO
AaBJieHUA 40 onacHoOro ypoBHA.

> P> B

3anpewjaeTcsa perynmpoBaTh NpefoXpaHUTenbHbIN KnanaH.

Mpo6nema Bo3amoxHas npuumHa PeweHue
lMpoBepbTe HanpsXKeHne B po3eTke

lMpoBepbTe NpepbiBaTEnb
ANEKTPUYECKON Lienn — OH AO0JSKEH

HeT HanpspkeHns Ha pene
Komnpeccop He p,aBneHmF; p 6;;8_:' YCTaHOBIEH B NonoxeHune «l»
BKIOYaeTcs ( :)
MNpOBOAHUK OTCOEAMHEH OT KIIEMMbI
— PEMOHT

MpoBepbTe AMNEKTPUYECKMIA LLIHYP U
3aMeHUTE ero, ecriv OH HEUCNPaBEH



Komnpeccop
BKITOYAETCH YacTo

Huakoe paBneHne
B pecuBepe (rnpu
HenpepbIBHOM
paboTe
Komnpeccopa)

OnutenbHas
paboTa
Komnpeccopa

Komnpeccop
LWYMWT (CTY4nT,
ns3paet
MeTannmyeckue
3BYKWN)

Ocywwurtenb He
OCyLLaeT CxXaTbln
BO34yX (Hanuune
BOLHOTO
KOHOeHcaTa B
Bo3ayxe) *

YxygleHve
Npoun3BOANTENBHOC
TM ocywutens —
BbICOKOE [AaBreHune
TOYKM

MoBpexaeHa obMoTKa gBuraTens,
HeucrnpaBHa Tennoeas 3awmTa

Bbixoa koHAeHcaTopa 13 CTpos
3aKnNMHMNO NOpPLUEHb UNN APYryo
BpaLLatoLLyocs geTanb

He cpabaTbiBaeT pene gaBneHus

YTeuka BO3ayxa n3
NHEBMAaTUYECKON CUCTEMDI

YTeuka B obpaTtHOM knanaHe (SV)

B HanopHoM pesepByape 6onbLuomn
00BbeM Xnakoro KoHaeHcaTa
Huskas npon3BoanTENbHOCTb
Komnpeccopa

Bblcokuin pacxop cxxaToro Bo3gyxa
B TEXHONOrM4eckoMm obopyaoBaHum

YTeyka u3 nHeBmMaTuyeckomn
cucTemsbl

Huskas npon3BoauTesNibHOCTb
Hacoca

HewncnpaBHOCTb Hacoca
HewncnpaBHOCTb ocyLunTens

YTeuka Bo3gyxa ua
NHEBMaTUYECKON CUCTEMbI

M3HoLleHo nopLiHeBoe KoJbLo

3arpsisHeH BxogHowm hunbTp

HenpaBunbHas paboTa
3IEKTPOMAarHMTHOrO KranaHa
[MoBpexaeH NopLUHEBON
NOALUMNHUK, LUATYH MW NOALUMMHUK
apuratens

OcnabneH (cnomaH)
aeMndumpyowmin anemeHT
(NpyxuHa)

HewncnpaBeH BeHTURASATOPR
oxnaguTens

lMoBpexaeHHbIM ocyLunTerb

HewncnpasHa cuctema
aBTOMAaTMYECKOro Cnnea
KoHOeHcaTa

Hunskoe pabouyee gaBneHne

3ameHuTe gBuraTens UM oO6MoTKy

3ameHuTe KoHaeHcaTop

3ameHunTe NoBpeXaEHHbIE
KOMMOHEHTHI

MpoBepbTe paboTy perne AaBneHus

[NpoBepbTe NHEBMATUYECKYIO
CUCTEMY — YMMOTHUTE
HerepMeTnYHble COeaUHEHNS
MpouncTute obpaTHbIN Knana,
3aMeHuTe yNnoTHEHUS, 3aMeHuTe
obpaTtHbIf knanaH

CnenTe CKOHAEHCUPOBABLLYOCA
XNOKOCTb

MpoBepbTe BpeMsi 3anofHeHUs
pecuBepa

CHusbTe noTpebneHne Bo3ayxa
Bocnonb3yntecb KOMAPECCOpPOM C
GonbLuen Npon3BOANTENBHOCTLIO
[poBepbTe NHEBMATUYECKYIO
CUCTEMY — YMMOTHUTE
HerepMeTnYHble COeaNHEHNS

[Nounctute nnm sameHnTe Hacoc

MouncTute nnu saameHnTe Hacoc
3ameHuTe ocynTens
[MpoBepbTe NHEBMaTUYECKYIO
CUCTEMY — YMMOTHUTE
HerepMeTuYHble COeQUHEHWS
3amMeHuTe U3HOLLEHHOE NOPLUHEBOE
KOnbLO

3ameHuTe 3arpAsHeHHbI PUnbTP
HOBbIM

OTpeMOHTUPYNTE UNK 3aMeHUTe
BEHTUNATOP UMK KaTyLLKY

3ameHuTe NoBpPEXOEHHbIN
NOALUNMHUK

3ameHnTe NOBPEXAEHHYIO NPYXUHY

3aMeHUTe BEHTUNATOP
MpoBepbTe NCTOYHMK NMUTAHNS

3ameHuTe ocyumTenb

BbINonHUTE 0YMCTKY UNK 3aMeHy

ObecneybTe yMeHbLLEHUE pacxoa
BO34yXa, NpOBepbTE BCE BbIXOAbI
MCTOYHMKA CXXaToro BO3ayxa,
ycTpaHuTe niobble yTeYKM B
pacnpefenuTenbHON cucteme



KOoHOeHcaumu

(koHAeHcupoBaHHa

51 BoAa B Bo3ayxe) He paboTtaeT anekTpoMarHUTHBbIN
KnanaH pereHepauun

3acopeHa dopcyHka ans
pereHepaunoHHOro Bo3ayxa
He paboTaeT oxnaxgaroLui

BEHTUNATOP

3arps=|3HeHH bl OXNaanTenb

3acopeHue wymonoaaBuTens Ha
BbIXOZle pereHepaLnoHHOro
KrnanaHa

MoBpexaeH BEHTUNATOP

lMNoBpexaeH rnywmnTenbs

Ocywutenb

npoussoauT

CUNbHBIA WYM BO | YTeyka Bo3ayxa yepes

BpeMsi paboTbl NpeAoXpaHUTENbHbIN KnanaH Ha

BxoAe ocywuntend

Bbicokoe paboyee gaBneHue B
MCTOYHMKE CXKaToro Bo3ayxa

YTeuka Bo3gyxa He paboTtaeT anekTpoMarHUTHbIN
yepes KnanaH Ha BXoge OCyLUUTENs
npeaoxpaHnUTenbH
bIl KnNamaH Ha
BXOAe OCyLumTens
Bbicokoe gaBneHue B
obopynoBaHumn obycrnoBneHo
3acopeHnem hunbLTpoB

MpoBepbTe paboTy KaTyLIKN —
3amMeHuTe ee B criyyae
noBpexaeHus

[MpoBepbTe cocToAHME KnanaHa —
ecnu npobrnema coxpaHseTcs,
OYUCTUTE UM 3aMEHUTE KranaH
Ouuctute nnm 3ameHnTe POPCyHKY
(cMm. obcnyxuBaHue nsgenus).
lMpoBepbTE NCTOYHUK NUTAHNUSA
BEHTUNATOpA

3amMeHuTEe NoBpPEXAEHHbIN
BEHTUNATOP

BbinonHuTe ocmMoTp oxnagutens,
OCYLLLECTBUTE OYMCTKY Npwn
HeobxoaMMOCTH

lMpoBepbTE cocTOsIHME
wymonogasutenen. Ounctute unm
3aMeHuTe LWyMonoAaBuTenb B
Cry4ae ero CyLecTBEHHOro
3arpsA3HEHNSA UK CIIULLIKOM
BbICOKOIO COMPOTMBIEHNS NOTOKY.
3ameHnTe NoBPEXAEHHbIV
BEHTUNATOP

3ameHuTe rMyLwmTenb

MpoBepbTe NoakmntoyeHne
OCYyLUMTENS K CETU NUTaHUS, BCE €ro
coeaviHeHus, paboTy ocywimTens,
ero pabouee gasneHue. Npu
HeobXoANMOCTN 3aMeHnTe
AedeKkTHbIE KOMNOHEHTDI.
lMpoBepbTe HACTPOWKY AaBfEHNA B
NCTOYHMKE CKaTOro Bo3ayxa
MpoBepbTe paboTy KaTyLIKN —
3aMeHuTe ee B criyyae
noBpexaeHus

lMpoBepbTe coCcTOAHME KnanaHa —
ecnu npobnema coxpaHseTcs,
OYUCTUTE UM 3aMEHUTE KranaH
[MpoBepbTe BHYTPEHHNE (PUNBLTPLI U
AononHuTenbHoe obopyaoBaHune
y3na dunbTpauumn

Ouunctute nnn 3ameHuTe
3aCopeHHble PUNbTPLI.

) * TwartenbHO OYNCTUTE BHYTPEHHME MOBEPXHOCTU BO3AYLIHOIO pes3epByapa W yganuTe BCH

KOHOEHCUPOBaHHYK XNUOKOCTb NOCrie OTKa3a CYLUUIKN.

Mocne ycTpaHeHMs HeMcnpaBHOCTWM OCYLUMTENs WU MNOcfe ero NoBTOPHOW COOpPKM OCyLUUTENb
cnepyet ObICTPO pereHepupoBaTb, Jyylle BCEro npu HenpepbiBHOM paboTe komnpeccopa noA
AaBneHvem okosno 1 6ap B TedeHne He MeHee 1 Yaca; 3aTeM NPOBEPbLTE CyXOCTb CXKATOro BO3A4yXa.



NMpoBepbTe coaepxaHMe Bnaru B Bo3ayxe, BbiXoasiiem u3 pecuBepa (CM.
pasgen TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWU), 4tOoObLI nNpenoTBpaTuUTb

noppexaeHne noacoeaAnMHeHHOro Ha Bbixoae OﬁOpyAOBaHMﬂ.

22. CBEOEHUA OB YCNYITAX MO PEMOHTY

M@apaHTUHBIA W NOCMerapaHTUNHBLIA - PEMOHT  [AOMKEeH MpOBOAUTL MNPOU3BOAUTENb, €ro
npeAacTaBuTeNb UK 06CNYXXUBAKOLWMUIN NepcoHar, 0406peHHbIN NOCTaBLLUKOM.
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WAZNE INFORMACJE

1. ZGODNOSC Z WYMAGANIAMI DYREKTYW UNII EUROPEJSKIEJ

Niniejszy produkt spetnia wymagania Rozporzadzenia (UE) w sprawie wyrobéw medycznych (MDR
2017/745) i jest bezpieczny do uzytku zgodnie z przeznaczeniem, jesli przestrzegane sg wszystkie
instrukcje bezpieczenstwa.

2. PRZEZNACZENIE

Sprezarka stuzy jako zrodto czystego, bezolejowego sprezonego powietrza do zasilania aktywnych
urzgdzen medycznych, w ktérych parametry i wiasciwosci tego sprezonego powietrza spetniajg
wymagane normy.

Sprezone powietrze dostarczane przez sprezarke nie nadaje sie do uzycia z
urzadzeniami sztucznej wentylacji ptuc bez dalszej filtracji.

Jakiekolwiek uzycie tego produktu niezgodnie z przeznaczeniem jest uzyciem nieprawidtowym.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub uszczerbki na zdrowiu
wynikajgce z niewtasciwego uzycia.

3. PRZECIWWSKAZANIA | EFEKTY UBOCZNE

Brak znanych przeciwwskazan i efektéw ubocznych.

4. SYMBOLE

W instrukcji obstugi oraz na urzadzeniu i opakowaniu znajdujg sie nastepujgce symbole:

Ogodlne ostrzezenie

Ostrzezenie — ryzyko porazenia prgdem elektrycznym
Ostrzezenie — sprezarka sterowana automatycznie
Ostrzezenie — gorgca powierzchnia

Ogdlna przestroga

Przeczytaj instrukcje obstugi

Odnies sie do instrukcji obstugi

Oznaczenie CE

Numer seryjny

Uziemienie ochronne

bl AQEDPBRBP



1 Bezpiecznik

Wilot sprezonego powietrza

Wylot sprezonego powietrza

Wejscie przewodu sterowania

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — delikatne

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — tg strong do gory

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — nie moczy¢

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — przedziat
temperatur

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — ograniczenie
sktadowania w stosie

Etykieta na opakowaniu — materiat nadajgcy sie do recyklingu

Producent

EDoss )= re

5. UWAGI

Produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany tak, aby byt bezpieczny dla uzytkownika i
otoczenia, gdy jest uzywany w okreslony sposéb. Nalezy pamietaé o nastepujgcych ostrzezeniach.

5.1. Ogodlne ostrzezenia

PRZED UZYQIEM URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
| ZACHOWAC JA DO WGLADU NA PRZYSZtLOSC!

¢ Instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczgce prawidtowej instalacji, eksploatacji i konserwacji
produktu. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg dostarczy informacji niezbednych do
prawidtowej obstugi produktu zgodnie z jego przeznaczeniem.

e Oryginalne opakowanie nalezy zachowa¢ na wypadek zwrotu urzgadzenia. Tylko oryginalne
opakowanie zapewnia optymalng ochrone urzgdzenia podczas transportu. Jezeli w okresie
gwarancyjnym urzgdzenie bedzie trzeba zwrdci¢, producent nie odpowiada za szkody
spowodowane jego nieprawidtowym zapakowaniem.

e Gwarancja nie obejmuje szkdd, ktore powstaty w wyniku zastosowania innego wyposazenia niz
okreslit lub zalecit producent.

e Producent ponosi odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i funkcjonowanie
urzgdzenia tylko wéwczas, gdy:

- instalacje, regulacje, zmiany, rozszerzenia oraz naprawy wykonuje producent Ilub
ustugodawca autoryzowany przez producenta;



- produkt jest uzywany zgodnie z instrukcjg obstugi.

¢ Instrukcja obstugi odpowiada konfiguracji produktu i jego zgodnosci z obowigzujgcymi normami
technicznymi i normami bezpieczenstwa w momencie drukowania. Producent zastrzega sobie
wszelkie prawa do ochrony konfiguracji, metod i nazw produktu.

e Tilumaczenie instrukcji obstugi odbywa sie zgodnie z najlepszg dostepng wiedzg. W razie
watpliwosci nalezy odniesc¢ sie do wersji stowackiej.

¢ Niniejsza instrukcja obstugi jest oryginalng instrukcjg. Ttumaczenie zostato wykonane zgodnie z
najlepszg dostepng wiedzg
5.2. Uwagi ogolne dotyczace bezpieczenstwa

Producent zaprojektowat i wyprodukowat produkt w taki sposdb, aby zminimalizowaé wszelkie
zagrozenia przy prawidtowym uzytkowaniu produktu zgodnie z przeznaczeniem. Producent uwaza
za swoj obowigzek przedstawienie nastepujgcych ogolnych uwag dotyczgcych bezpieczenstwa.

e Produktu nalezy uzywac zgodnie z wszelkimi przepisami i lokalnymi regulacjami obowigzujgcymi
w miejscu uzytkowania. Podmiot odpowiedzialny oraz uzytkownik odpowiadajg za
przestrzeganie wszystkich odpowiednich przepiséw w celu zapewnienia bezpiecznej pracy.

o Wylgcznie stosowanie oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje bezpieczenstwo personelu
obstugujgcego i bezbtedne dziatanie samego produktu. Stosowac nalezy tylko wyposazenie oraz
czesci zamienne wymienione w dokumentacji technicznej lub wyraznie dopuszczone przez
producenta.

e Podmiot odpowiedzialny musi zapewni¢ przed kazdym uzyciem, Ze urzgdzenie dziata
prawidtowo i bezpiecznie.

o Uzytkownik powinien zapoznac sie ze sposobem dziatania urzadzenia.
e Urzadzenia nie nalezy uzywac¢ w srodowiskach zagrozonych wybuchem.

o W razie wystgpienia jakichkolwiek probleméw zwigzanych z dziataniem urzgdzenia uzytkownik
jest zobowigzany niezwtocznie powiadomi¢ o tym fakcie dostawce.

5.3. Uwagi dotyczace ochrony przed pradem elektrycznym
o Urzadzenie mozna podigczy¢ tylko do prawidtowo zamontowanego gniazda z uziemieniem.

o Przed podtgczeniem produktu nalezy sprawdzié, czy napiecie i czestotliwos¢ sieci wskazane na
produkcie odpowiadajg parametrom sieci zasilajgce;.

e Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy podtgczone do niego
przewody pneumatyczne i elekiryczne nie majg uszkodzen. Uszkodzone przewody
pneumatyczne i elektryczne nalezy natychmiast wymienic.

o W sytuacjach niebezpiecznych lub w przypadku awarii technicznej nalezy natychmiast odtgczyc¢
urzgdzenie od sieci elektrycznej (wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda).

e Podczas wszelkich napraw i prac konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze:
- wtyczka sieciowa jest wyciggnieta z gniazda sieciowego,
- ze zbiornika powietrza i przewodow jest spuszczone cisnienie.

e Produkt powinien by¢ instalowany tylko przez wykwalifikowany personel.



6. WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Sprezarka jest przewozona od producenta w opakowaniu transportowym. Chroni ono urzadzenie
przed uszkodzeniem w trakcie transportu.

A
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6.1.

Mozliwos¢ uszkodzenia czesci pneumatycznych.

W trakcie transportu w zadnych elementach sprezarki nie moze by¢ powietrza.
Przed przenoszeniem lub transportem sprezarki nalezy spusci¢ powietrze ze
zbiornika, wszystkich wezy cisnieniowych i komoér osuszacza oraz nalezy
oproznié zbiornik kondensatu i separator kondensatu w osuszaczu.

Nalezy zachowaé oryginalne opakowanie fabryczne na wypadek, gdyby zaszia
koniecznos¢ zwrotu urzadzenia. Sprezarke nalezy transportowaé w oryginalnym
opakowaniu, ktére zapewnia optymalne warunki ochrony. . Jesli zajdzie
koniecznos¢ zwrotu urzadzenia w czasie obowigzywania gwarancji, producent
nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane nieprawidiowym opakowaniem.

Sprezarke nalezy transportowaé w pozycji pionowej i zabezpieczy¢ pasami.

Podczas transportu i przechowywania chroni¢ sprezarke przed wilgocig i brudem oraz
ekstremalnymi temperaturami. Nie przechowywaé w poblizu lotnych substanciji
chemicznych.

Jesli opakowanie bedzie niepotrzebne, nalezy je zutylizowa¢ w przyjazny dla
srodowiska sposoOb. Karton z opakowania mozna poddaé recyklingowi ze starym
papierem.

Przechowywanie lub transport urzadzenia w jakichkolwiek innych warunkach niz
opisane ponizej jest zabroniony.

Warunki otoczenia

Produkt mozna przechowywac i transportowaé wytgcznie w pojazdach pozbawionych jakichkolwiek
Sladéw lotnych substancji chemicznych w nastepujgcych warunkach:

Temperatura

0Od -25°C do +55°C, 24 h w temperaturze do
+70°C

Wilgotnos¢ wzgledna Maks. 90% (bez kondensaciji)
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OPIS PRODUKTU

7. WARIANTY

Sprezarka jest produkowana zgodnie ze swoich przeznaczeniem w nastepujgcych wariantach:

DK50 2x4VR/110/M Sprezarka z osuszaczem adsorpcyjnym
DK50 2x4VR/110S/M  Sprezarka w obudowie z osuszaczem adsorpcyjnym

Obudowa S110R Zmniejsza poziom hatasu sprezarki.

s

£ g

S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. AKCESORIA

Akcesoria, ktére nie sg standardowo dotgczone do urzadzenia, nalezy zamowic¢ osobno.

Zestaw filtrow sprezonego powietrza wylotowego

Sprezarke mozna wyposazy¢ w zestaw filtrow. Zestaw ten mozna dodatkowo zaopatrzy¢ w
regulator ciSnienia powietrza.

Jesli wymagany jest inny poziom skutecznosci filtracji powietrza, wymog ten
nalezy uzgodni¢ z dostawcg i doda¢ do zamoéwienia.

Typ Zastosowanie SLUEEHIOEE Fun’kcja Numer czesci
filtracji (um) obejscia *

FS 40F 1 604014119-000

ES 40M 1+0,1 . 604014119-004

Fsa0s  DKS02x4VR/110M 1+0,01 nie 604014119-024

FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) Te FS nie zawierajg obejscia filtra, ktory zapewni ciggty przeptyw powietrza podczas wymiany
wktadu filtra. Taki zestaw nalezy zamowic¢ osobno.

Regulator do zestawu filtracyjnego

Sprezarka moze miec¢ regulator ci$nienia na wylocie sprezonego powietrza, jesli okreslono.
Regulator nalezy wybra¢ na podstawie zastosowania zestawu filtracyjnego lub osobno. Regulator
zapewnia state cisnienie na wylocie.

Typ Zastosowanie Numer czesci
Komplet regulatora 604014125-000
REG15 DK50 2x4VR/110/M 447000001-243

Uchwyty zestawu filtracyjnego

A Do kazdego zestawu filtracyjnego nalezy zaméwié odpowiedni uchwyt.

Typ Zastosowanie Numer czesci
Uchwyt do montazu na

sprezarce DK50 2x4VR/110/M 604014131-000
Uchwyt do montazu na scianie 603014120-000

9. FUNKCJA PRODUKTU

9.1. Sprezarka z osuszaczem adsorpcyjnym

Agregat sprezarki (1) pobiera powietrze przez filtr wlotowy (8) i poddaje je sprezeniu ttoczac je przez
zawor zwrotny (3) do kolektora, skad przechodzi ono do osuszacza adsorpcyjnego (9) przez waz
potgczeniowy. Powietrze trafiajgce do osuszacza najpierw jest schtadzane w zintegrowanej
chtodnicy (14), a nastepnie przechodzi przez separator kondensatu (40) i trafia do aktywnej komory
z adsorbentem (16), gdzie zostaje osuszone. Czes$¢ powietrza trafia do drugiej, regeneracyjnej,
komory gdzie zostaje wykorzystane do usuniecia wilgoci z adsorbentu, po czym zostaje
wypuszczone przez ttumik (38). Komora aktywna wigcza sie cyklicznie. Suche i przefiltrowane
powietrze przechodzi przez zawér zwrotny (3) do zbiornika powietrza (2).



9.2. Obudowa sprezarki

Dzwiekoszczelna obudowa stanowi kompaktowg ostone sprezarki, ktéra skutecznie ttumi hatas oraz
umozliwia wystarczajgco skuteczne chtodzenie powietrza. Sprezarke chtodzi wentylator (10)
znajdujgcy sie pod jej pompg. Wiacza sie wraz z silnikiem sprezarki lub po zatgczeniu przetgcznika
temperaturowego, gdy temperatura przekroczy 40°C. Po schiodzeniu obudowy do temperatury
ponizej 32°C wentylator wytgcza sie automatycznie.

ﬁ Ryzyko przegrzania sprezarki.
Upewnij sie, ze nic nie zaslania wlotu powietrza chlodzacego do obudowy
(znajdujacego sie w jej dolnej czesci) ani wylotu cieptego powietrza z tytu u goéry.
Jesli sprezarka zostanie ustawiona na miekkiej podiodze, np. dywanie, nalezy
zapewni¢ przestrzen miedzy podstawa i podtoga lub obudowg i podioga, aby
umozliwi¢ efektywne chlodzenie. W tym celu mozna na przyktad podiozy¢ twarde
podkiadki pod nézki sprezarki.

Opisy rysunkoéw 1-3

23 Kolanko
1 Pompa powietrza 24 —
2 Zbiornik powietrza 25 Kofto sprezarki
3 Zawor zwrotny 26 Wentylator obudowy
4  Przetgcznik cisnieniowy 27 Uchwyt
5 Zawor bezpieczenstwa 28 Przetgcznik
6 Cisnieniomierz 29 Lampka konserwacji
7 Zawor spustowy 30 Miernik cisnienia w obudowie
8 Filtr wlotowy 31 -
9 Osuszacz adsorpcyjny 32 -
10 Wentylator sprezarki 33 Regeneracyjny zawor
11 Uchwyt magnetyczny elektromagnetyczny
12 Naczynie na kondensat 34 Regeneracyjny zawor
13 Wylot sprezonego powietrza elektromagnetyczny
14 Chtodnica 35 Wilotowy zawér elektromagnetyczny
15 Zawér wiotowy 36 Wilotowy zawér elektromagnetyczny
16 Komora osuszacza 37 Zawor nadmiarowy
17 Modut wylotowy 38 Ttumik hatasu
18 Jednostka sterujgca 39 WiIot sprezonego powietrza
19 Sprezyny gazowe obudowy 40 Separator kondensatu
20 Ogranicznik $cienny 41 Cisnieniomierz
21 Przewdd zasilania 42 Automatyczny spust kondensatu
22 Waz cis$nieniomierza 43 Miska osuszacza

44 Wylot powietrza



Rys. 1: DK50 2x4VR/110/M - sprezarka z osuszaczem adsorpcyjnym
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Rys. 2: Osuszacz adsorpcyjny
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Rys. 3: Obudowa

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021

239

07/2021
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DANE TECHNICZNE

Sprezarki sg przeznaczone do uzytku w suchych, wentylowanych

i wolnych od

pomieszczeniach w nastepujgcych warunkach:

Temperatura
Wilgotnos¢ wzgledna

Cisnienie robocze 6 — 8 barow

Napiecie nominalne
Czestotliwosc¢ 2

Wydajnos¢ przy cisnieniu 6
baréw (FAD) -20°C

Ci$nienie robocze )

Maks. prad

Moc silnika

Pojemnosc¢ zbiornika powietrza

Jakos¢ powietrza — filtracja

Maksymalne cisnienie robocze
zaworu bezpieczenstwa
Poziom hatasu przy 5 barach
(Lpa)

Tryb pracy

Skutecznosc¢ suszenia
ci$nieniowego punktu rosy
przy 7 barach 9

Czas napetniania zbiornika
powietrza od 0 do 7 baréw
Wymiary (netto)

SZXQgXW

Masa netto ©

Klasyfikacja wg normy EN 60601-1

Od +5°C do +40°C
maks. 70%

DK50

DK50 2x4VR/110/M 2%x4VR/110S/M

AW trakcie sktadania zamdwienia nalezy okresli¢ wersje sprezarki

b) Zapytaj dostawce o inny zakres ci$nienia

© Waga jest podana tylko orientacyjnie i dotyczy produktu bez akcesoriéw

9 Cisnienie punktu rosy dotyczy temperatur otoczenia ponizej 30°C
Zaleznosc¢ wydajnosci sprezarki od cisnienia roboczego

Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600
400
200

V, Hz 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz
I/min 450 450
bary 6,0-8,0 6,0-8,0
A 9,0 9,8
kw 2x2.2 2x2.2
| 110 110
pm - -
bary 9,0 9,0
dB 76,7 <58,0
% S1-100 S1-100
°C <-20 <-20
S 88 88
mm 2000x503x965 2000x834x1045
kg 186 © 268 9
Klasa I.
DK50 2x4VR/M
PDP -20°C
—— PDP -40°C

1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)

kurzu



Cisnienie robocze 8 — 10 baréw
Napiecie nominalne

Czestotliwos¢ V. Hz
Wydajnos¢ przy cisnieniu 8 Umin
baréw (FAD) -20°C
Cisnienie robocze P bary
Maks. prad A
Moc silnika kw
Pojemnos$¢ zbiornika powietrza |
Jakos¢ powietrza — filtracja um
Maksymalne ci$nienie robocze b

: f ary
zaworu bezpieczenstwa
Poziom hatasu przy 5 barach

dB

(Lpa)
Tryb pracy %
Skutecznos$¢ suszenia
cisnieniowego punktu rosy °C
przy 7 barach 9
Czas napetniania zbiornika s
powietrza od 0 do 7 baréw
Wymiary (netto) mm
SZXQgXW
Masa netto © kg

DK50 2x4VR/110/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
9,4
2x2.2
110

12,0

<76,7

S1-100

121

2000x503x965

186 9

DK50 2x4VR/110S/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
10,2
2x2.2
110

12,0

<58,0

S1-100

121

2000x834x1045

268 9

Klasyfikacja wg normy EN 60601-1 Klasa I.

3 W trakcie sktadania zamowienia nalezy okresli¢ wersje sprezarki

b) Zapytaj dostawce o inny zakres ci$nienia

© Waga jest podana tylko orientacyjnie i dotyczy produktu bez akcesoriéw
9 Cisnienie punktu rosy dotyczy temperatur otoczenia ponizej 30°C

Zalezno$¢ wydajnosci sprezarki od cisnienia roboczego

k DK50 2x4VR/M
Q(l.min") 4

700
600
500
400
300
200

100 PDP -20°C
—— PDP -40°C




Korekta swobodnego wydatku powietrza ze wzgledu na wysokos¢

Wydajnos¢ okreslana jako swobodny wydatek powietrza (Free Air Delivery — FAD) dotyczy
nastepujacych warunkow:

Wysokos¢é 0 n.p.m. Temperatura 20°C
Cisnienie 101325 Pa Wilgotnos¢ wzgledna 0%
atmosferyczne

Aby obliczy¢é wydajnos¢é FAD sprezarki zaleznie od wysokosci, nalezy uwzgledni¢ wspétczynnik
korekty zgodnie z ponizszg tabela:

Wysokos¢ [n.p.m.] 0 - 1500 1501 — 2500 2501 — 3500 3501 — 4500

Wspotczynnik korekty 1 0.80 0.71 0.60
FAD ' ' '

Deklaracja zgodnosci elektromagnetycznej

Sprzet medyczny musi spetnia¢ specjalne normy bezpieczehAstwa w zakresie zgodnosci
elektromagnetycznej (EMC) oraz powinien by¢ instalowany i serwisowany zgodnie z ponizszymi
informacjami na ten temat.

Wytyczne oraz deklaracja producenta — emisja elektromagnetyczna

Zgodnie z normg IEC 60601-1-2:2014 — Medyczne urzadzenia elektryczne -- Czesé 1-2: Wymagania
ogolne dotyczagce bezpieczenstwa podstawowego oraz funkcjonowania zasadniczego -- Norma
uzupetniajgca: Zaktocenia elektromagnetyczne -- Wymagania i badania

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w otoczeniu elektromagnetycznym okreslonym ponizej. Klient lub
uzytkownik urzadzenia powinien zapewni¢ wiasciwe warunki uzytkowania.

Test emisji Zgodnos¢é Otoczenie elektromagnetyczne — wytyczne

Urzadzenie wykorzystuje fale radiowe tylko na
wewnetrzne potrzeby. W zwigzku z tym emisja

Grupa 1 tych fal jest bardzo niska i stwarza bardzo mate
ryzyko interferencji z pobliskim sprzetem
elektronicznym.

Emisje fal radiowych wg
normy CISPR 11

Emisje fal radiowych wg
normy CISPR 11 Klasa B

Emisje harmoniczne wg Klasa A Urzadzenie moze by¢ uzywane wszedzie, takze
normy IEC 61000-3-2 w gospodarstwach domowych i miejscach
bezposrednio podtgczonych do publicznej sieci
zasilania o niskim napieciu, zasilajgcej budynki
wykorzystywane do celéw mieszkalnych.

Urzgdzenie nie powinno
powodowacé migotania,
poniewaz po jego
uruchomieniu przeptyw
pradu jest w przyblizeniu
jednostajny.

Wahania napiecia /
emisje migotania wg
normy IEC 61000-3-3



Wytyczne oraz deklaracja producenta — odpornos¢ elektromagnetyczna

Zgodnie z normg IEC 60601-1-2:2014 — Medyczne urzadzenia elektryczne -- Czes¢ 1-2: Wymagania

ogolne dotyczace bezpieczenstwa podstawowego oraz funkcjonowania zasadniczego --

Norma

uzupetniajgca: Zaktdcenia elektromagnetyczne -- Wymagania i badania

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w otoczeniu elektromagnetycznym okreslonym ponizej. Klient lub
uzytkownik urzgdzenia powinien zapewni¢ wtasciwe warunki uzytkowania.

Test odpornosci

Wytadowanie
elektrostatyczne
(ESD)

IEC 61000-4-2

Szybkie
przejsciowe
wytadowanie
elektryczne
IEC 61000-4-4

Przepiecie
IEC 61000-4-5

Spadki napiecia,
krotka przerwa,
oraz wahania
napiecia na
liniach
wejsciowych
zasilania wg
normy IEC 60601-
4-11

Czestotliwosé
zasilania
(50/60 Hz)

IEC 61000-4-8

Poziom testu wg
normy IEC
60601-1-2

kontaktowe +8 kV
w powietrzu +15
kv

+2 kV dla
obwodow
zasilania
+1 kV dla
obwodow
wejscia/wyjscia

Tryb réznicowy
1 kV

Tryb wspdlny £2
kv

Ut=0%, cykl 0,5
(przy 0, 45,

90, 135, 180,
225, 270 oraz
315°)

Ur=0%, cykl 1

Ur=70% 25/30
cykli (przy 0°)

Ur=0%, 250/300
cykli

30 A/m

Poziom zgodnosci

kontaktowe 8 kV
w powietrzu +15 kV

+2 kV

Czestotliwos¢
powtarzania 100 kHz
Dotyczy podtgczenia
do sieci

+1 kV L-

N

+2 kV L-

PE; N-

PE
Dotyczy podtgczenia
do sieci
Ut=>95%, 0,5 cyklu
(przy 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 oraz
315°)

Ut=>95%, 1 cykl
Ut=70% (30% spadek
napiecia Ur), 25 (50

HZz)/30 (60 Hz) cykli
(przy 0°)

Ur=>95%, 250 (50
Hz)/300 (60 Hz) cykli

30 A/m

UWAGA: Ut to przemienne napiecie sieciowe przed testem.

Otoczenie elektromagnetyczne —
wytyczne

Podtogi powinny by¢ drewniane,
betonowe

lub pokryte ptytkami ceramicznymi.
Jesli podtogi sg pokryte materiatem
syntetycznym, wilgotno$¢ wzgledna
powinna wynosi¢ przynajmniej 30%.

Jakos¢ sieci powinna byc¢ typowa
dla $rodowisk komercyjnych lub
szpitalnych.

Jakosc sieci powinna byc¢ typowa dla
srodowisk komercyjnych lub
szpitalnych.

Jakos¢ sieci powinna byc¢ typowa
dla srodowisk komercyjnych lub
szpitalnych.

Urzadzenie automatycznie wytgcza i
restartuje sie po kazdym spadku
napiecia. W tym przypadku nie
nastepuje nieakceptowalny spadek
ci$nienia.

Pola magnetyczne o czestotliwosci
zasilania powinny by¢ przynajmniej na
poziomie charakterystycznym

dla typowej lokalizacji w typowym
srodowisku komercyjnym lub
szpitalnym.



Wytyczne oraz deklaracja producenta — odpornos¢ elektromagnetyczna

Zgodnie z normg IEC 60601-1-2:2014 — Medyczne urzadzenia elektryczne -- Czes$é 1-2: Wymagania
ogolne dotyczagce bezpieczenstwa podstawowego oraz funkcjonowania zasadniczego -- Norma
uzupetniajgca: Zaktocenia elektromagnetyczne -- Wymagania i badania
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w otoczeniu elektromagnetycznym okres$lonym ponizej. Klient lub
uzytkownik urzgdzenia powinien zapewni¢ wtasciwe warunki uzytkowania.
Poziom testu
Test odpornosci wg normy IEC
60601-1-2

Poziom Otoczenie elektromagnetyczne —
zgodnosci wytyczne

Przenosne i ruchome urzgdzenia radiowe
RF nie powinny znajdowac sie blizej
zadnej czesci urzadzenia, w tym kabli, niz
zalecana odlegto$¢ obliczona za pomocg
réwnania z uwzglednieniem czestotliwosci

Odpornos¢ na nadajnika.

zaburzenia

radioelektryczne

wprowadzane do

przewodow 3Vrms 3Vrms

Zalecana odlegtos¢

IEC 61000-4-6 150 kHz — 80 d=1,2VP
MHz d=1,2V P, 80 MHz — 800 MHz
d=2,3V P, 800 MHz — 2,7 GHz
gdzie P to maksymalna moc wyjsciowa
nadajnika w watach (W) podana przez
Odpornosé na pole | 3 V/m 3V/m producenta nadajnika, a d to zalecana
elektromagnetyczne = 80 MHz — 2,7 odlegtos¢ w metrach (m).

o czestotliwosciach | GHz Natezenia b6l emit h tat
radiowych atezenia pol emitowanych przez state

IEC 61000-4-3 nadajniki RF, okreslone drogg pomiaru
poziomu zaktécen elektromagnetycznych
w miejscu montazu?, powinny by¢ nizsze
od poziomu zgodno$ci w kazdym zakresie
9—28V/m 9—28V/m czestotliwosci®. Interferencje mogg
wystepowac w poblizu urzgdzen

15 okreslonych 15 okreslonych , ]
czestotliwosci czestotliwosci oznaczonych nastepujacym symbolem:

Pobliskie pola fal (380 — 5800 (380 — 5800

radiowych MHz) MHz) <<(‘))>

emitowanych przez l

urzadzenia

komunikacyjne

IEC 61000-4-3

UWAGA 1: w przypadku 80 MHz i 800 MHz zastosowanie ma wyzszy zakres czestotliwosci.

UWAGA 2: wytyczne te mogg nie mie¢ zastosowania w niektérych sytuacjach. Na rozchodzenie sie fal
elektromagnetycznych majg wptyw wtasciwosci pochtaniania i odbijania konstrukciji, obiektéw i ludzi.

a Sity pél emitowanych przez state nadajniki, takie jak stacje telefoniczne (komérkowe/bezprzewodowe),
przenosne radia lgdowe, radia amatorskie, stacje nadajgce sygnaty radiowe AM i FM oraz TV nie dadzg
sie doktadnie przewidzie¢c w obliczeniach teoretycznych. Aby okreslic wiasciwosci otoczenia
elektromagnetycznego ze wzgledu na obecnos¢ statych nadajnikéw fal radiowych, nalezy przeprowadzi¢
pomiar poziomu zaktoceh elektromagnetycznych w miejscu montazu. Jesli natezenie pola w miejscu
montazu urzgdzenia przekracza dopuszczalny poziom zakiécen fal radiowych, nalezy przyjrze¢ sie, czy
urzadzenie dziata prawidlowo. Jesli urzgdzenie nie dziata prawidiowo, moze by¢ konieczne podjecie
srodkéw zaradczych, takich jak przestawienie lub przeniesienia urzadzenia.

b Powyzej zakresu czestotliwosci 150 kHz — 80 kHz natezenia pél powinny wynosi¢ mniej niz 3 V/m.



INSTALACJA

A

Ryzyko nieprawidtowej instalacji.

Instalacje i uruchomienie sprezarki moze przeprowadzi¢ wylacznie
wykwalifikowany specjalista. Jego obowigzkiem jest przeszkolenie operatoréw w
zakresie obstugi i konserwacji sprzetu. W dokumentacji instalacyjnej sprzetu
powinien znalez¢ sie zapis poswiadczajacy odbycie szkolenia operatoréw. (Patrz
Dodatek).

10. WARUNKI INSTALACJI

o Sprezarke nalezy zainstalowa¢ i wykorzystywac¢ tylko w suchych, dobrze wentylowanych i
czystych pomieszczeniach, w ktérych panujg warunki opisane w rozdziale Dane techniczne.

> BB

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Urzadzenia nie mozna uzytkowaé na zewnatrz ani w wilgotnym srodowisku.
Ryzyko eksplozji.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzenia w obecnosci wybuchowych gazéw, kurzu lub
tatwopainych ptynéw.

Ryzyko poparzenia lub pozaru! Uwaga! Gorgca powierzchnia!

W trakcie dzialania sprezarki czesci urzadzenia, osuszacza i przewody

potaczeniowe miedzy osuszaczem i sprezarka moga by¢ nagrzane i
niebezpieczne dla ludzi i rzeczy.

o Sprezarke nalezy tak zainstalowac, aby zawsze byta dostepna do pracy i konserwacji. Tabliczka
znamionowa powinna znajdowac sie w dostepnym miejscu.

e Sprezarka powinna staC na ptaskiej i stabilnej powierzchni (nalezy wzig¢é pod uwage ciezar
sprezarki, patrz rozdziat Dane techniczne).

A
A

Zagrozenie z powodu wysokiej temperatury.

Przeptyw powietrza przed i za chtodnicg musi byé catkowicie swobodny.
Wewnetrzne i zewnetrzne czesci chtodnicy moga by¢ gorace i niebezpieczne
dla zdrowia.

Na poczatku eksploatacji produktu moze byé wyczuwalny zapach ,,nowego
urzadzenia” (przez krotki czas). Jest to zjawisko przejsciowe, ktore nie ma
wplywu na dziatanie sprzetu. Po instalacji nalezy zapewni¢ wilasciwa
wentylacje.

11. MONTAZ SPREZARKI

11.1. Przenoszenie i rozpakowywanie sprezarki

o Wyjmij sprezarke z opakowania.

o Ustaw sprezarke w miejscu instalacji (Rys. 4).

W razie potrzeby przesun sprezarke za pomoca uchwytéw. Nie uzywaj
zadnych innych czesci sprezarki (agregatu, chtodnicy itd.) do przenoszenia



T

e Usun stabilizatory transportowe z pomp powietrza (Rys. 5).

stuzagce do unieruchomienia urzadzenia podczas transportu — ich

e Przed pierwszym uruchomieniem nalezy usungé wszystkie zabezpieczenia
pozostawienie grozi uszkodzeniem produktu.

Po zainstalowaniu i wypoziomowaniu sprezarki w ostatecznym miejscu
usun wszystkie mocowania zabezpieczajace agregaty.

Rys. 5: Zwalnianie pomp powietrza

Montaz osuszacza AD
e Wyjmij osuszacz z opakowania.

e Zainstaluj osuszacz w pozycji roboczej (Rys. 6)
A Do montazu urzadzenia potrzebne s3a przynajmniej dwie osoby.
Na dolnych wspornikach produktu znajdujg sie zintegrowane uchwyty. Podczas przenoszenia

sprzetu kazda osoba powinna jedng rekg chwyci¢ uchwyt urzadzenia, a drugg reke trzymac za
komorg osuszacza.



Rys. 6: Ustawianie osuszacza

11.2. Umieszczanie sprezarki w obudowie

Otwieranie pokrywy gornej

o Otworz blokade za pomocg srubokreta, jak pokazano na ilustracji i podnies pokrywe za pomocg
uchwytu.

e Sprezyny gazowe nie pozwole pokrywie sie zamknac.
c Uwazaj, aby nie przyszczypnaé¢ palcow podczas zamykania pokrywy obudowy.

Po zamknieciu pokrywy obudowy zawsze blokuj ja za pomoca elementéw do
szybkiego mocowanial!

Zdejmowanie przedniej ptyty obudowy

o Wymontuj drzwiczki utrzymywane przez 4 sruby M5 i odigcz przewodd uziemienia.
Umiejscowienie sprezarki
o Wiz sprezarke do obudowy tak, aby wylot sprezonego powietrza byt skierowany do operatora.

Instalacja drzwiczek obudowy

o Wyrownaj drzwiczki z obudowg, podtgcz przewod uziemienia do drzwiczek i zamontuj drzwiczki
w obudowie za pomocg czterech srub.
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12. POLACZENIA PNEUMATYCZNE

12.1. Podtaczanie osuszacza

WIlot sprezonego powietrza osuszacza AD

o Poditgcz wylot sprezonego powietrza ze
sprezarki do wlotu osuszacza (1). Uzyj
krotszego z  dotgczonych  wezy.
(2200 mm)

e Zostata uzyta ztgczka G 3/4".

Rys. 8: Prawidtowe prowadzenie weza

é Ryzyko poparzenia lub pozaru! Uwaga! Gorgca powierzchnia!
Podczas instalacji weza potagczeniowego (Rys. 7, Rys. 8) nawlocie powietrza do
osuszacza pamietaj, ze waz i kolektor sprezarki moga by¢ gorace oraz moga sie
nagrzewa¢ do temperatury groznej dal ludzi i rzeczy.

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 248 07/2021



Wylot sprezonego powietrza osuszacza AD

o Podigcz wylot osuszacza (1) do wilotu
powietrza zbiornika powietrza. Uzyj
diuzszego z dostarczonych wezy. (2900
mm)

e Zostata uzyta ztagczka G 3/4".

Rys. 9: Wylot sprezonego powietrza

e Podczas montazu weza zabezpieczy¢ ztgczke w suszarce kluczem.

Rys. 10: Wylot sprezonego powietrza



—
Lmj

e Waz potgczeniowy (A) jest poprowadzony od wylotu sprezarki (1) do wlotu osuszacza (2) i jest
potgczony z wezem B za pomocg zaciskow (3).

o Wagz pofgczeniowy (B) jest poprowadzony od wylotu osuszacza (4) do wlotu zbiornika
powietrza (5) i jest podtaczony do osuszacza (6) za pomocg zaciskow.

: Location of the first double clip



Wyjscie kondensatu z osuszacza

o Podtgcz waz do wylotu (1) z automatycznego spustu kondensatu (2) do rur spustowych lub
dofgczonego naczynia zbiorczego.

Przy bezposrednim podiaczeniu do rur spustowych zalecane jest uzywanie ttumika
halasu.

Rys. 13: Spust kondensatu

12.2. Podtaczanie do wylotu sprezonego powietrza

e Poprowadz waz cisnieniowy z wyjscia
sprezonego powietrza (1) do podtgczonego
sprzetu.

o W przypadku sprezarki z osuszaczem
podigcz przewdd spustowy (1) do naczynia
na kondensat.

e Zostata uzyta ztgczka G 1/2

Rys. 14: Podtaczanie do wylotu sprezonego powietrza



12.3. Podtaczanie miernika cisnienia w obudowie do sprezarki

e Odkrec¢ korek (1) z gwintu (2) na bloku
pneumatycznym sprezarki.

e Polgcz cisnieniomierz obudowy z
tgcznikiem gwintowanym

Rys. 15: Podigczanie cis$nieniomierza w obudowie do sprezarki
12.4. Poprowadzenie kabli elektrycznych i wezy w sprezarkach instalowanych w
obudowie

e Poprowadz wagz i kable elektryczne przez otwor w tylnej Scianie obudowy sprezarki z
osuszaczem.

é Ryzyko uszkodzenia elementéw pneumatycznych.
Weze powietrzne nie moga by¢ uszkodzone.

13. POLACZENIE ELEKTRYCZNE
e Do produktu jest dotgczony przewdd z wtyczkg z bolcem uziemienia.

o W przypadku sprezarek montowanych w obudowie przewdd zasilania nalezy poprowadzic¢ przez
otwor w tylnej Sciance obudowy.

o Zapewnij tatwy dostep do gniazdka, aby urzgdzenie mozna byto bezpiecznie odtgczy¢ od sieci.
e Potgczenie z szafg elektryczng moze mie¢ maksymalnie 16 A

f Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich lokalnych przepisow elektrotechnicznych.
Napiecie i czestotliwos¢ sieci muszg zgadzac¢ sie z parametrami okreslonymi na
tabliczce urzadzenia.

f Ryzyko pozaru i porazenia pradem elektrycznym.
Przewodd elektryczny nie moze by¢ uszkodzony.

Podtaczanie wigzki sterowania i przewodu zasilania sprezarki

e Podtgcz wigzke sterowania i przewdd
zasilania sprezarki do gniazda osuszacza

).



SIGNAL
INPUT

Rys. 16: Podiagczanie wiazki sterowania i przewodu zasilania

e Podtacz styk wyréwnania potencjatow 601 mm (1) do
obwodu elektrycznego w okreslony sposob zgodny z
przepisami elektrotechnicznymi

e Gniazdo wyréwnywania potencjatow (2) jest
dodatkiem i nie jest dotgczone do podstawowego
zestawu

Rys. 17: Wyréwnywanie potencjatéw
Zamontuj ztgcze przewodnika uziemiajgcego na drzwiczkach i przykre¢ do obudowy.
13.1. Podtaczanie sprezarki niezamontowanej w obudowie
Wt6z wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda sieciowego.

Sprezarka jest gotowa do dziatania.

13.2. Podtaczanie sprezarki zamontowanej w obudowie

Przetéz wtyczke przewodu zasilajgcego przez otwér w tylnej Scianie obudowy sprezarki
zamontowanej w obudowie.

Potgcz elektrycznie obudowe ze sprezarkg, wktadajgc wtyczke zatgczonego przewodu zasilania
do gniazda. (Rys. 18)

Zlikwiduj potgczenie elektryczne obudowy ze sprezarkg, wyjmujgc wtyczke z gniazda, po
uprzednim zwolnieniu zatrzasku.



Potaczenie Ethernet
Osuszacz mozna podtgczy¢ do sieci Ethernet 10/100 M przez sterownik w nastepujgcy sposoéb:
o Podtgcz kabel sieciowy Ethernet do ztgcza RJ-45 z tytu osuszacza.
o Konfiguracja adres IP w celu potgczenia z siecig lokalna:
- Domysiny adres IP modutu BM: 192.168.0.3.

- Uzytkownik powinien poprosi¢ technika o zmiane adres IP w trakcie instalaciji.

Rys. 19: Potaczenie Ethernet

Serwer sieciowy

Sterownik ma zintegrowang funkcje serwera sieciowego, ktéra umozliwia monitorowanie sprezarki
przez komputer, smartfon lub table przy uzyciu zwyktej przegladarki internetowej (Mozilla, Opera,
Safari, Google Chrome itd.)

Proces logowania do serwera sieciowego po podigczeniu sprezarki do sieci Ethernet:



e Uruchom przegladarke internetowg na
komputerze, smartfonie lub tablecie i
wpisz adres IP sterownika (w tym
przypadku 192.168.0.3).

1 192.168.0.3

e Wpisz hasto ,LOGO” i Kliknij przycisk
,LOG on” (zaloguj).

e Po zalogowaniu w oknie przegladarki

pojawi sie strona przedstawiajgca . ‘ ""'";
informacje  systemowe  dotyczace . b

sterownika: generacja modutu, typ,
oprogramowanie uktadowe (FW), adres

IP i status aktywnosci.

e Kliknij funkcje ,LOGO! BM w

przegladarce, aby wyswietlic aktualny DRYER t0i0s IS OK

stan wirtualnego ekranu wyswietlacza. + PRESS START *
Po ekranie tym mozesz poruszac sie za OURS RUI: o h
pomocg klawisza ESC i klawiszy ::gs'x’:s - I;“ bar
kursora w taki sam sposob, jak na ENP_OUT 50 & €

prawdziwym wyswietlaczu.

Monitorowanie zmiennych pamieci

Funkcja ,LOGO! Variable” to dodatkowa opcja monitorowania parametréw sprezarki przy uzyciu
wybranych zmiennych pamieci. Kliknij przycisk ,LOGO! Variable” na wyswietlaczu, aby przejs¢ do
ekranu, a nastepnie za pomoca przycisku ,,Add Variable” (Dodaj zmienng) wybierz zmienne pamieci
do monitorowania na podstawie mapowania dostarczonego przez producenta sprezarki.

Zmienne przypisane na podstawie adresow i modeli mozna obejrze¢ w tabeli PARAMETRY
MAPOWANIA (patrz Dodatek).

Wybieraj zmienne parametry (wg dodatku) kolejno w kolumnach Range (Zakres), Address (Adres),
Type (Typ) i Display Format (Format wys$wietlania). Warto$ci zmiennych sg ukazane w kolumnie
Value (Wartos¢). Nastepnie moze pojawi¢ sie tabela monitoringu
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14. PRZYGOTOWYWANIE DO UZYTKU

Upewnij sie, ze wszystkie stabilizatory transportowe zostaty usuniete.
Sprawdz, czy wszystkie weze cisnieniowe sg prawidtowe
Sprawdz, czy urzadzenie jest prawidtowo podtgczone do sieci (patrz rozdziat 13).

Sprawdz ustawienie wytgcznika obwodu. Powinien by¢ w pozycji ,I”. Jesli przetgcznik gtéwny (2)
jest w pozycji ,0”, przestaw go do pozycji I’ (Rys. 20).

W przypadku sprezarek montowanych w obudowie ustaw przetgcznik gtéwny (4) z przodu
obudowy w pozycji ,I”. Zielona lampka bedzie oznaczata, ze urzadzenie dziata. (Rys. 20).

Sprawdz potgczenie ztgcza obudowy ze sprezarkg. (Rys. 18)
Sprawdz potgczenie weza manometru obudowy z blokiem pneumatycznym sprezarki (Rys. 15).

Sprawdz, czy potgczenie sprezonego powietrza miedzy sprezarka i suszarkg jest prawidiowe.
(Rys. 11).

Sprawdz, czy waz automatycznego spustu kondensatu jest potgczony z naczyniem odbiorczym.

Sprawdz potgczenie przewodu sygnatu sterowania i zasilania osuszacza na sprezarce. (Rys.
16).

A Sprezarka nie jest wyposazona w zapasowe zrodto zasilania.



15. SCHEMATY PNEUMATYCZNE | ELEKTRYCZNE

15.1. Schemat pneumatyczny

DK50 2x4VR/110/M

ouT
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Opis schematu pneumatycznego
1 Filtr wiotowy

2 Sprezarka

3  Wentylator

4  Zawor logiczny OR

5 -

6 Zawor zwrotny

7 Cisnieniomierz

8 Przefgcznik cisnieniowy
9 Zawor bezpieczenstwa
Zbiornik powietrza
Zawor spustowy
Chtodnica
Zawor
osuszacza

15.2. Schematy elektryczne

DK50 2x4VR/110/M
3/N/PE~400V, 50Hz

Sie¢ TN-S [TN-C-S]

PRODUKT ELEKTRYCZNY KLASY 1.

elektromagnetyczny

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Zawor nadmiarowy
Zawor wylotowy
Naczynie na kondensat
Wentylator chtodnicy
Filtr wlotowy komory
Adsorbent

Filtr wylotowy komory
Strumien regeneracyjny
Filtr wlotowy

Lewa komora

Prawa komora

6 - 8 bar, 8 - 10 bar
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Opis schematow elektrycznych:

M1, M2
El, E2
E3, E4
E10, E11
B2

Q11, Q12

Silnik sprezarki

Wentylator sprezarki
Wentylator sprezarki
Wentylator obudowy
Przetgcznik temperaturowy
Stycznik

X2, X3
Bl
C10,11
F3

P1

K1, K2
F1,2

Gniazdo

Przetgcznik cisnieniowy
Kondensator
Bezpiecznik

Licznik czasu
Przekaznik czasowy
Przerywacz
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URZADZENIE MOZE OBSLUGIWAC TYLKO PRZESZKOLONY PERSONEL.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W sytuacji awaryjnej nalezy odtaczy¢ sprezarke od sieci zasilajacej (wyjaé
wtyczke z gniazda).

Ryzyko poparzenia lub pozaru.

W trakcie dziatania sprezarki czesci agregatu i elementy zawierajace sprezone
powietrze miedzy osuszaczem i chtodnicg powietrza moga by¢ nagrzane i
niebezpieczne dla ludzi i rzeczy.

Ostrzezenie — osuszacz AD jest sterowany automatycznie.

Automatyczny start. Dzialaniem osuszacza steruje sygnat sterujacy.

Mozliwos$¢ uszkodzenia czesci pneumatycznych.

Nie nalezy zmieniaé fabrycznych ustawien cisnienia roboczego przetacznika
ci$nieniowego. Praca sprezarki pod cisnieniem ponizej wartosci przetaczenia
wskazuje na duze zuzycie powietrza (patrz rozdziat Rozwigzywanie problemoéw).

Ryzyko uszkodzenia osuszacza.

Suszarka moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie pracowa¢ w temperaturze
otoczenia wyzszej niz maksymalna temperatura pracy (temperatura otoczenia>
30 ° C lub temperatura powietrza wlotowego> 100 ° C)

Wymagaja skutecznos¢ suszenia mozna uzyskaé tylko w podanych warunkach
dziatania.

Skutecznos¢ suszenia i punkt rosy spadnie, jesli osuszacz bedzie dziatat pod
cisnieniem ponizej minimalnej wartosci roboczej.

W trakcie dzialania sprezarki temperatura wokét niej moze wzrosngé do
ponad 40°C. W tym momencie nastapi automatyczne zatagczenie wentylatora
chtodzacego. Wentylator wylgczy sie, gdy temperatura otoczenia spadnie do
okoto 32°C.



16. WLACZANIE SPREZARKI

Uruchom sprezarke (bez obudowy) przy przetaczniku cisnienia (1), ustawiajgc przetgcznik (2) w
pozyciji ,I”. Spowoduje to uruchomienie sprezarki i napetnienie zbiornika do cisnienia odciecia, ktére
spowoduje wylgczenie sprezarki.

Uruchom sprezarke (z obudowg) przy przetgczniku (4) z przodu obudowy. Zapali sie zielona
lampka. Nastgpi uruchomienie sprezarki i napetnienie zbiornika do ci$nienia odciecia, ktore
spowoduje wylgczenie sprezarki.

Sprezarka dziata w trybie automatycznym i jest wigczana i wytgczana przez przetgcznik ciSnieniowy
w zaleznosci od stopnia zuzycia sprezonego powietrza.

Sprawdz wartosci cisnienia zatgczania i wytgczania na cisnieniomierzu (3). Tolerancja w zakresie
+10% jest akceptowalna. Cisnienie w zbiorniku powietrza nie moze przekraczaé dozwolonego
cisnienia roboczego.

Rys. 20: Wiaczanie sprezarki
\

é Ryzyko uszkodzenia elementéw pneumatycznych.

Przetacznik cisnieniowy (1) zostal ustawiony przez producenta i zmiany tych
ustawien moze dokona¢ wytacznie wykwalifikowany technik przeszkolony przez
producenta.

17. WYLACZANIE SPREZARKI

o Woytgczenia sprezarki w celu przeprowadzenia prac serwisowych lub z jakiegokolwiek innego
powodu nalezy dokonac¢ przy uzyciu przetgcznika cisnieniowego (1), przekrecajac przetgcznik
(2) do pozycji ,0“ (Rys. 20), i przez wyjecie wtyczki z gniazda sieciowego. To spowoduje
odtaczenie sprezarki od zasilania.

e Spusé powietrze ze zbiornika powietrza, otwierajgc zawor spustowy.

e Otworz korek odpowietrzania (Rys. 25), aby uwolni¢ cisnienie z komor osuszacza.

18. TRYBY DZIALANIA OSUSZACZA AD:

Tryb RUN

Osuszacz jest w trybie ,RUN” (dziatanie), gdy sygnat sterujgcy ze sprezarki jest aktywny.
Wentylatory chtodnicy sg aktywowane a komory sg cyklicznie przetaczane przez zawory
elektromagnetyczne wg nastepujgcego schematu czasowego T. To jest okres przetgczania komory,
a dT reprezentuje czas rownowazenia cisnienia w komorach przed przetgczeniem.



Plan przetaczania zaworéw — tryb ,,RUN”

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 — inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves
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Tryb ,STANDBY”

Osuszacz jest w trybie ,STANDBY” (czuwanie), gdy sygnat sterujgcy ze sprezarki jest nieaktywny.
Wentylatory chtodnicy sg wytgczone i przetgczanie komor jest dezaktywowane.

Wyswietlacz osuszacza AD500 SE

Ekran gtéwny

e Po ustawieniu przetgcznika gtébwnego S1 do
pozycji ,I” na pie¢ sekund pojawia sie ekran

gtowny DRYER ADxx00S

,Osuszacz adsorpcyjny ADxx00S jest wtgczony”

ADSORPTION

is ON

o Wyswietlacz ma biate podswietlenie.

Po ekranie gtéwnym pojawiajg sie ekrany RUN MODE (tryb dziatania) i STAND BY MODE (tryb
czuwania) w zaleznosci od sygnatu sterowania sprezarki.



)

OBSLUGA

Ekran ,,RUN MODE”

J RUN MODE
e TOTAL HRS — catkowita liczba godzin, przez |[TOTAL HRS 0
jakg osuszacz byt zasilany
RUN HRS 0

e RUN HRS — catkowity czas trwania cyklu
osuszacza TIME-to-MT 5000

e TME-to-MT — czas do konca okresu serwisowego
INLET-A

PURGE -B

Ekran ,,STAND BY MODE”

o TOTAL HRS — catkowita liczba godzin, przez jaka
osuszacz byt zasilany

e RUN HRS — catkowity czas trwania cyklu
osuszacza

e Ten ekran nie jest podswietlony

Oznaczenie zblizajacego sie serwisu

e 100 godzin przed nastepnym serwisem
podéwietlenie zmienia kolor z biatego na
pomarahnczowy i na wyswietlaczu pojawia sie
napis ,SERVICE DUE IN XY HOURS”
oznaczajgcy, ze pozostato XY godzin do
nastepnego serwisu.

o RUN HRS — catkowity czas dziatania osuszacza
(tryb RUN)
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KONSERWACJA PRODUKTU

19. KONSERWACJA PRODUKTU

A

Operator powinien regularnie sprawdzaé¢ urzadzenie w okresach okreslonych
przez odpowiednie przepisy. Wyniki testéw nalezy zapisywaé.

Urzadzenie zaprojektowano i wyprodukowano w taki sposoéb, aby ograniczy¢ ilo$¢ konserwacji do
minimum. Aby zapewni¢ prawidiowe i niezawodne dziatanie sprezarki, nalezy przestrzegac
ponizszych zalecen.

A\

A\

A
JAN
A

Interwencja niepowotanych os6b — zagrozenie.

Prace naprawcze poza standardowymi czynnosciami konserwacyjnymi (patrz
rozdziat 19.1) moga by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwalifikowanego
technika (organizacje autoryzowang przez producenta) lub serwis producenta.

Standardowe czynnosci konserwacyjne (patrz rozdziat 19.1) moga by¢
przeprowadzane wylacznie przez przeszkolony personel operatora.

Nalezy uzywaé wylacznie czesci zamiennych i akcesoriow zatwierdzonych przez
producenta.

Niebezpieczenstwo zranienia lub uszkodzenia sprzetu.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy sprezarce nalezy:

- sprawdzi¢, czy da sie odigczy¢ sprezarke od urzadzenia, aby unikngé
ryzyka zranienia osoby korzystajacej z tego urzadzenia lub uszkodzenia
materiatow;

- wylaczy¢ sprezarke;
- odlaczy€ ja od sieci, wyjmujgc wtyczke przewodu zasilania z gniazda,;
- spuscic sprezone powietrze ze zbiornika powietrza.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy osuszaczu, najpierw nalezy:
- wylaczy¢ sprezarke i odtaczy¢ ja od sieci zasilania;
- sprawdzi¢ na ci$nieniomierzu osuszacza, czy cisnienie spadto catkowicie.
Najpierw nalezy spusci¢ cisnienie z komory osuszacza.
Wypuszczanie sprezonego powietrza stwarza ryzyko zranienia.

Podczas spuszczania sprezonego powietrza z obwodu wysokocisnieniowego
(zbiornika powietrza) i komory osuszacza nalezy mie¢ zalozone okulary
ochronne.

Ryzyko poparzenia.

W trakcie dziatania sprezarki i krétko po jej wylaczeniu niektore czesci pompy
powietrza, uklad pneumatyczny, czesci osuszacza i weze polagczeniowe miedzy
sprezarka i osuszaczem moga byé gorace. Nie nalezy ich dotykaé.

Uziemienie odtagczone na czas prac serwisowych nalezy podtaczyé z powrotem
po ich zakonczeniu.

w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub naprawczych sprezarke mozna wyjg¢ z obudowy
(wyciggajac jg na kotkach na odlegtos¢, na jakg pozwala przewdd tgczgcy sprezarke z obudows). (patrz
rozdz. 19) Nastepnie mozna przeprowadzi¢ prace naprawcze lub konserwacyjne.

Jezeli przewdd tgczgcy sprezarke i obudowe odigczy sie (nastgpi wypadniecie wtyczki sieciowej, patrz
rozdz. 13.2), sprezarka nie bedzie dziatata. Aby przywrdci¢ funkcjonalnos¢ sprezarki, nalezy wykonac¢
czynnosci opisane w rozdz. 13.2, 19.8 lub 19.9.



Okresy konserwacyjne

19.1.

wykwalifikowany technik
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19.2. Kontrola dziatania produktu

Kontrola stanu agregatu — agregaty powinny dziata¢é normalnie, nie generujac nadmiernych
wibracji ani hatasu. W razie pojawienia sie problemow nalezy je rozwigzaé lub wezwaé serwis.

Wizualna inspekcja dziatania wentylatora — wentylatory powinny dziata¢ w trakcie dziatania
agregatow. W razie pojawienia sie problemow nalezy je rozwigzaé lub wezwacé serwis.

Sprawdz, czy przewdd zasilania i weze pneumatyczne nie sg uszkodzone. Wymien uszkodzone
czesci lub wezwij serwis.

Sprawdz temperature otoczenia — powinna byc¢ nizsza od dopuszczalnej wartosci (40°C). Obniz
temperature, jesli jest za wysoka.

Sprezarka z osuszaczem powietrza — otwérz korek w naczyniu zbiorczym kondensatu, aby
spusci¢ kondensat.

Sprawdz wskaznik serwisu na wyswietlaczu i w razie potrzeby zaplanuj serwis.

Sprawdz stan dziatania sprzetu (patrz rozdziat 19.4).

19.3. Sprawdz szczelnos$¢ potgczen wezy pneumatycznych i przeprowadz inspekcje
sprzetu

Sprawdzanie szczelnosci

Sprawdz szczelno$¢ przewoddw wysokocisnieniowych podczas dziatania sprezarki — cisnienie
wytwarzane przez sprezarke.

Sprawdz szczelnos¢ wszystkich ztgczy i potgczen za pomoca specjalnego przyrzadu lub wody z
mydtem. W razie wykrycia nieszczelnosci docisnij lub ponownie uszczelnij potgczenia.

Inspekcja sprzetu

Sprawdz agregat sprezarki pod katem normalnego dziatania i poziomu hatasu.

Test dziatania wentylatora — wentylatory powinny dziataé w okreslonych cyklach pracy
sprezarki.

Sprawdz dziatanie przetgcznika temperaturowego (B2) — podgrzej go do temperatury powyzej
40°C (np. za pomocg opalarki — nie poddawaj wysokiej temperaturze elementéw plastikowych
znajdujagcych sie w poblizu, poniewaz mogg one ulec znieksztatceniu). Wentylator E1, E3 —
sprezarka musi znajdowac sie pod napieciem.

Sprawdz stan filtrow — filtry muszg by¢ nieuszkodzone i czyste.

Sprawdz stan pompy. Sprawdz, czy w skrzyni korbowej nie ma zanieczyszczen i czy nie ma
luzéw na wale korbowym.

W razie wykrycia usterek wymien wszystkie uszkodzone czesci.
Wymien wszystkie uszkodzone czesci w razie potrzeby.

Sprawdz zawory elektromagnetyczne w module zaworéw — zawory powinny cyklicznie
przechodzi¢ miedzy komorami zgodnie z opisem dziatania.

Sprawdz stan dziatania sprzetu (patrz rozdziat 19.4).

19.4. Ogledziny potaczen elektrycznych

f Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Potaczenie elektryczne produktu nalezy sprawdzaé¢ po odigczeniu od zasilania
sieciowego.
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Sprawdz dziatanie przetgcznika gtéwnego pod wzgledem mechanicznym.

Sprawdz, czy przewdd zasilania i przewodniki sg nieuszkodzone.

Skontroluj wizualnie, czy kable sg poditgczone do skrzynki zaciskowej.

Sprawdz wszystkie potgczenia srubowe zielono-zottego przewodu uziemiajgcego PE.

Sprawdz stan dzialania osuszacza AD.

e Sprawdz wskaznik serwisu i alarmy na wyswietlaczu, jak opisano w rozdziale , i w razie potrzeby
18 zaplanuj serwis lub naprawe.

o Tylko specjalista serwisu moze zmieni¢ parametry programu za pomocg przyciskow kursora
modutu LOGO! po wprowadzeniu hasta.

o Operator moze monitorowac¢ poszczegdlne wartosci na wyswietlaczu, ale nie ma dostepu do
parametréw programu.

Oznaczenie zblizajagcego sie lub minigtego terminu serwisu

Konfiguracja nowego okresu serwisowego

Aby zresetowac okres serwisowy, nacisnij jednoczesnie przyciski ESC + » i przytrzymaj je przez
10 sekund. Po zakonczeniu na wyswietlaczu z powrotem pojawi sie ekran gtowny.

Funkcja konfiguracji nowego okresu serwisowego dziata tylko, gdy osuszacz wskazuje zblizajgcy
sie termin serwisu lub termin ten uptynal. Po zakonczeniu wartos¢ licznika MAINT (liczba
przeprowadzonych operacji serwisowych) zostaje zwiekszona o jeden. Zobacz ekran: Counters
(liczniki).

Ekrany informacyjne — wersja AD500 S

Ekrany informacyjne witagcza sie przez jednoczesne nacisniecie i przytrzymanie przyciskow ESC i
kursora.

e ESC+<4— ekran ,COLUMNS TIMING”

COLUMNS
- Informacje na temat zdefiniowanych okresow TIMING
cykli zaworéw
o A=
- INLET_A(NLET B) — czas trwania fazy | _ 0 ©F - 10/10s
adsorpcji (pét cyklu) dla komory A (komoryB) |1 v L ET A = 120 s
- PURGE_A(PURGE_B) — czas trwania fazy
regeneracji dla komory A (komory B) INLET_B-= 120s
PURGE _B = 100s




e ESC+V — ekran ,COUNTERS”

- Informzj\qe 0 I|c_zn|kach, liczba _\_Nykonany'ch COUNTERS -
serwisow i liczba aktywacji zaworow
elektromagnetycznych
- MAINT — liczba operacji serwisowych
- VALVE — liczba zalgczeh zaworéw MIA[LINIT 0|x
elektromagnetycznych (wyswietlana liczba
; , VALVE 4 x
oznacza, ile razy zostat aktywowany zawor
wlotowy Inlet_A do komory A) Version V3.00
- Version — wersja oprogramowania
e ESC+A - ekran ,OPERATING TIME”
- informacje na temat godzin pracy: TOTAL,
RUN, STAND BY, czas pozostaty do
nastepnego okresu serwisowego i wartos¢
zdefiniowanego okresu serwisowego THoTAL HRS 0
- TOTAL HRS — catkowita liczba godzin, RUN HRS 0
przez jakg osuszacz byt zasilany
- RUN HRS — caltkowity czas trwania cyklu STAND . HRS 0
osuszacza
TIME-to-MT 1 h
- STAND.HRS — sumaryczna ilos¢ czasu w
trybie STAND BY SERV.INTER 0 h
- TIME-to-MT — czas pozostaty do 3
nastepnego okresu serwisowego SETUP=ESC+P/10s/

- SERV.INTER — wartos¢ zdefiniowanego
okresu serwisowego

ESC+» (nacisnij i przytrzymaj 10 sekund) — aby skonfigurowaé nowy okres serwisowy po
zakonczeniu operacji serwisowej (patrz powyzej — Konfiguracja nowego okresu serwisowego).

19.5. Spust kondensatu

otwarty zbyt szeroko, dojdzie do niekontrolowanego wycieku kondensatu,

f Otwoérz zawér spustowy ostroznie i powoli. Jesli zawér spustowy zostanie
ktéremu bedzie towarzyszy¢ gtosny hatas.

Zmoczenie podiogi spowodowane wyciekiem bedzie stwarzalo ryzyko
poslizgnigcia.



W sprezarkach z osuszaczem powietrza
kondensat jest automatycznie
odprowadzany do naczynia zbiorczego.

e Poziom ptynu w naczyniu nalezy
monitorowac¢ za pomocg oznaczen (W
zaleznosci od pojemnosci naczynia).
Kondensat nalezy spuszczac
przynajmniej raz dziennie.

Rys. 21: Sprawdz poziom kondensatu w naczyniu

A Przed przeprowadzeniem nastepujacych kontroli nalezy:

e Sprezarka z obudowg — zwolnij blokade i otwérz drzwiczki obudowy.

19.6. Kontrola zaworu bezpieczenstwa

e Przekre¢ srube (2) zaworu bezpieczenstwa (1)
kilka razy w lewo, az zawor bezpieczenstwa uwolni
powietrze.

e Poczekaj kilka sekund, gdy powietrze bedzie
uchodzi¢ przez zawor bezpieczenstwa.

o Przekre¢ Srube (2) do konca w prawo. Zawor
powinien by¢ teraz zamkniety.

Rys. 22: Kontrola zaworu bezpieczenstwa

Uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa moze spowodowaé wzrost cisnienia do
niebezpiecznego poziomu.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ zaworu bezpieczenstwa, aby obnizy¢ cisnienie w
zbiorniku powietrza. Moze to spowodowac uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa.
Zawor jest fabrycznie ustawiony na maksymalne dozwolone cisnienie.

Nigdy nie reguluj zaworu bezpieczenstwa.

f Wypuszczanie sprezonego powietrza stwarza ryzyko zranienia.

Podczas sprawdzania zaworu bezpieczeinstwa nalezy mie¢ zalozone okulary
ochronne.



19.7. Wymiana filtra wlotowego

Wymiana filtra wlotowego:

o Wyjmij sprezyne blokujgca (3).

¢ Reka wyjmij gumowg zatyczke (2).
e Wyjmij brudny filtr wlotowy (1).

e Wi6z nowy filtr i z powrotem w6z
zatyczke gumowa.

o Zabezpiecz zatyczke sprezyng
blokujgcy (3).

Wymiana filtra wstepnego:
o Rekag wyjmij filtr wstepny (4).

e Wymien filtr na nowy i wt6z go na
miejsce.

Rys. 23: Wymiana filtra wlotowego

19.8. Procedura podtaczania sprezarki odigczonej od obudowy

Przed kazda naprawg biezaca lub praca remontowga sprezarke nalezy wytaczyc¢ i
odtaczy¢ od sieci elektrycznej (przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka).

Aby sprezarka (bez obudowy) dziatata prawidtowo, przewdd zawsze musi by¢é przymocowany do
listwy zaciskowej. (Rys. 24 poz. D)Wowczas zastepuje on przetgcznik na obudowie.

Jesli do listwy zaciskowej nie zostanie podtaczony przewdéd sprezarki (odigczony
od obudowy), sprezarka nie bedzie dziata¢!

Jezeli przewdd ftgczacy sprezarke i obudowe zostanie odigczony (poprzez wyjecie wtyczki
sieciowej) i sprezarka zostanie wyjeta z obudowy, urzgdzenie nie bedzie dziataé. Dlatego najpierw
nalezy utworzyé pofgczenie z listwg zaciskowg za pomocg przewodu (zastepujgc funkcje
bezpiecznika). (Rys. 24 poz. A)

PROCES:

Instalacja przewodu (proces A-B-C-D)

e QOdtgcz urzadzenie od sieci, wyjmujgc wtyczke przewodu zasilania z gniazda.
e Zdejmij ostone tablicy elektrycznej (na sprezarce).

o Przewdd potgczeniowy nie jest podtgczony do listwy zaciskowej — A.

e Podnies ostone bezpiecznika — B.

e Potacz przewodd potgczeniowy z listwg zaciskowg — C.

e Zamknij ostone bezpiecznika — D.

e Z powrotem zamontuj ostone tablicy elektrycznej.

e Podtagcz urzadzenie do sieci zasilajace;.

o Wiacz sprezarke, obracajgc przetacznik na przetgczniku cisnienia.



—
m KONSERWACJA PRODUKTU

Rys. 24: DK50 2x4VR/110

19.9. Procedura podtaczania sprezarki do nowej obudowy

A Przed kazda naprawg biezaca lub praca remontowa sprezarke nalezy wytaczy¢ i
odiaczy¢ od sieci elektrycznej (przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka).

Aby sprezarka w obudowie dziatata prawidtowo, nie mozna podtgcza¢ przewodu potgczeniowego

do listwy zaciskowej. (Rys. 24 poz. A)Przetgcznik na obudowie wigcza i wytgcza cate urzadzenie,
w tym takze sprezarke.

NP-DK50 2x4VR 110-AD-3_07-2021 272 07/2021



A Jesli do listwy zaciskowej sprezarki podtaczonej do obudowy jest podtagczony
przewod potaczeniowy, przetacznik na obudowie sprezarki nie bedzie dziataé!

Aby podtgczy¢ do nowej obudowy sprezarke, ktdéra wczesniej dziatata samodzielnie (bez obudowy),
nalezy zlikwidowac potaczenie z listwg zaciskowg sprezarki, postepujgc wg procedury opisanej
nizej. (Rys. 24). (Patrz takze rozdz. 13.1.i 13.2).

PROCES:

Usuwanie przewodu potaczeniowego (proces D-C-B-A)

e Odtgcz urzgdzenie od sieci, wyjmujgc wtyczke przewodu zasilania z gniazda.
e Zdejmij ostone tablicy elektrycznej (na sprezarce).

e Przewdd potaczeniowy jest podtgczony do listwy zaciskowej — D.

e Podnies ostone bezpiecznika — C.

o QOdtgcz przewdd potgczeniowy od listwy zaciskowej — B.

e Zamknij ostone bezpiecznika — A.

e Z powrotem zamontuj ostone tablicy elektrycznej.

o WI6z sprezarke do obudowy.

e Potgcz obudowe ze sprezarkg, wktadajgc wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.
(Rys. 18)

¢ Podigcz urzadzenie do sieci zasilajgce;

o Wigcz sprezarke, obracajgc przetgcznik na przetgczniku cisnienia i przetgcznik (4) na obudowie
(Rys. 20).

Sprezarka z obudowg — gdy sprezarka dziata w obudowie, nie moze by¢ potgczenia elektrycznego.
(Rys. 24w, poz. A).

Uwaga: Jesli sprezarka jest uzywana bez obudowy lub konieczne jest przeprowadzenie
czynnosci konserwacyjnych, przewod potaczeniowy odigczony od listwy zaciskowej nalezy
przechowywaé w wyznaczonym miejscu obok tablicy elektryczne;.

19.10. Czyszczenie i dezynfekcja zewnetrznych powierzchni produktu
Zewnetrzne powierzchnie nalezy czysci¢ i dezynfekowac¢ neutralnymi srodkami czyszczgcymi.

A Agresywne detergenty i srodki dezynfekujace z alkoholem i chlorem moga
uszkodzi¢ i odbarwi¢ powierzchnie.

Konserwacja osuszacza AD

19.11. Spuszczanie cisnienia z osuszacza

Konstrukcja urzgdzenia pozwala na bezpieczne spuszczanie cisnienia w ciggu 10 sekund po
wytgczeniu sprezarki.

Jesli ciSnienie z osuszacza nie zostanie automatycznie spuszczone, mozna je spuscic recznie.



Wypuszczanie sprezonego powietrza stwarza ryzyko zranienia

Ze wzgledu na hatas powstajacy w wyniku tego procesu zaleca sie zalozenie
ochrony stuchu.

A\

Spuszczanie cisnienia przy uzyciu wyswietlacza

Przed spuszczeniem cisnienia nalezy wylaczy¢ zrédto sprezonego powietrza

Nacisnij przyciski ESC+ V¥ na wyswietlaczu, aby spusci¢ cisnienie z urzadzenia.
¢ Najpierw wytgcz zrédto sprezonego powietrza.

o Nastepnie nacisnij i przytrzymaj przyciski ESC+ V¥, co spowoduje otwarcie wszystkich zaworéw
elektromagnetycznych (wlotowych i regeneracyjnych) na 10 sekund, po czym spus¢ cisnienie z
urzadzenia i potgczonych obwoddw i elementoéw pneumatycznych, ktére nie sg oddzielone od
sprzetu przez zawoér zwrotny

Reczne spuszczanie ci$nienia
o Wylgcz sprezarke.
o Otworz korki wentylacyjne na module wylotowym urzadzenia (Rys. 25).

1

Rys. 25: Spuszczanie cisnienia z komor osuszacza
e Odfigcz waz (2) od dolnej czesci separatora kondensatu (3) (Rys. 26).

Rys. 26: Spuszczanie cisnienia z chtodnicy i separatora kondensatu
Proces recznego spuszczania cisnienia zakonczy sie po okoto dwoch minutach.



19.12. Wymiana wewnetrznych filtrow osuszacza
f Praca z elementami pneumatycznymi pod cisnieniem stwarza ryzyko zranienia.

Przed kazda praca nalezy odtaczyé urzadzenie od zasilania sieciowego, wylgczy¢
sprezarke i obnizy¢ cisnienie do zera.

W normalnym trybie eksploataciji filtr znajdujgcy sie w gornej czesci osuszacza nalezy wymienia¢ w
okreslonych odstepach czasu.

o Wytgcz sprezarke.

e Sprawdz cisnienie w osuszaczu.

e Jesli komory osuszacza znajdujg sie
pod cisnieniem, postepuj zgodnie z
opisem w rozdziale 19.11.

e Odkrec 8 Srub (1).

e Wymontuj panel wylotowy (2), na
ktérym sg zamontowane filtry (3).

e Odkrec¢ brudne filtry (3) i wymien je na

nowe.

o Sprawdz uszczelke (4) na dole modutu
wylotowego i wymien jg w razie
potrzeby.

o Aby zamontowac filtry, postepuj w
odwrotnej kolejnosci.

o Wigcz sprezarke.

e Sprawdz, czy nie ma wyciekdow z
osuszacza.

Rys. 27: Wymiana wewnetrznych filtrow



19.13. Wymiana kaset z adsorbentem

W normalnym trybie eksploatacji kasety z adsorbentem nalezy wymienia¢ w okreslonych odstepach

Cczasu.

Wytacz sprezarke.
Sprawdz ci$nienie w osuszaczu.

Jesli komory osuszacza znajdujg sie pod
cisnieniem, postepuj zgodnie z opisem w
rozdziale 19.11.

Odkreé 8 Srub (1).
Zdejmij panel wylotowy (2).
Wyjmij i wymien kasety (3) na nowe.

Sprawdz uszczelke (4) na dole modutu
wylotowego i wymien jg w razie potrzeby.

Aby zamontowaé filtry, postepuj w
odwrotnej kolejnosci.

Wigcz sprezarke.

Sprawdz,
osuszacza.

czy nie ma wyciekbw z

Rys.

19.14. Wymiana logicznego zaworu kulowego

Wytacz sprezarke.
Sprawdz ci$nienie w osuszaczu.

Jesli komory osuszacza znajdujg sie

28: Wymiana kaset z adsorbentem

pod cisnieniem, postepuj zgodnie z
opisem w rozdziale 19.11.

Odkrec 4 Sruby (1) i zdejmij pokrywe
).

Zdejmij pokrywe zaworu kulowego
3).

Wymien zawor kulowy (4).
Sprawdz dysze (5) i wyczys¢ je w
razie potrzeby.

Aby zamontowac filtry, postepuj w
odwrotnej kolejnosci.

Sprawdz szczelno$¢ i dziatanie
zaworu logicznego i dysz —
sprawdz cykliczne przefgczanie
komor.

Rys. 29: Wymiana logicznego zaworu kulowego




19.15. Wymiana tlumika osuszacza
f Praca z elementami pneumatycznymi pod cisnieniem stwarza ryzyko zranienia.

Urzadzenie bez ttumikéw generuje wysoki poziom hatasu podczas pracy. Ttumiki
nalezy wymienia¢ wylacznie po wylgczeniu urzadzenia.

e Odkrec thumik (1).

e Zainstaluj nowy tlumik.

Rys. 30: Wymiana ttumika

19.16. Kontrola chtodnicy i wentylatora

Urzadzenia, w szczegolnosci wentylator sprezarki, wentylator chtodnicy i chtodnica, muszg byc¢
utrzymywane w czystosci, aby efektywnie dziataty. Usun kurz z powierzchni zeber chtodnicy i
topatek wentylatora za pomocg odkurzacza lub sprezonego powietrza.
19.17. Wymiana zaworow elektromagnetycznych
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Przed rozpoczeciem prac wylacz zrédlo sprezonego powietrza, wylacz
urzadzenie i odlacz je od zasilania sieciowego.

f Praca z elementami pneumatycznymi pod cisnieniem stwarza ryzyko zranienia.

Przed rozpoczeciem pracy odigcz urzadzenie od zasilania sieciowego i obniz
cisnienie w urzadzeniu i uktadzie pneumatycznym do zera.

W normalnym trybie eksploatacji zawory elektromagnetyczne znajdujgce sie na dole osuszacza
nalezy wymienia¢ w okreslonych odstepach czasu.

o Wylgcz sprezarke.
e Sprawdz ciSnienie w osuszaczu.

o Jesli komory osuszacza znajdujg sie pod cisnieniem, postepuj zgodnie z opisem w
rozdziale 19.11.

o Odkrec $rube ztgcza zaworu (1).

e QOdfigcz zawor od ztgcza (2).

o Odkrec¢ 4 $rub (3).

¢ Wyjmij zawér elektromagnetyczny (4).

e Wyjmij uszczelke zaworu (4-1) z obudowy.

o Wyczys¢ powierzchnie montazu zaworu z wszelkich zanieczyszczeh.



e Wyczys¢ 16 Srub z kleju do zabezpieczania gwintu.
e Zainstaluj zawor elektromagnetyczny (Rys. 32).
e Zainstaluj nowg uszczelke zaworu (4-1).

e Zainstaluj nowy zawor elektromagnetyczny przy uzyciu 4 srub (3) i posmaruj je klejem do
zabezpieczania gwintu (np. Loctite 243).

e Zamontuj ztagcze zaworu elektromagnetycznego i przykreé Srube (1).
o Wigcz sprezarke.

e Sprawdz, czy nie ma wyciekdw z osuszacza.

Rys. 31: Wymiana zaworu elektromagnetycznego

Skladanie zaworu elektromagnetycznego

Zapasowe zawory elektromagnetyczne sg dostarczane w czesciach do ztozenia. Przed wymiang
zaworu elektromagnetycznego nalezy ztozy¢ nowy zawor.

e Zamontuj cewke zaworu (4-5) na korpusie zaworu (4-4) i zabezpiecz nakretkg (4-6).

o Wibz sprezyne membrany zaworu (4-3) do membrany (4-2), a nastepnie wtoz jg do
ztozonego korpusu z cewka.

o Nastepnie zatdz uszczelke zaworu (4-1) na korpus osuszacza.



Rys. 32: Skladanie zaworu elektromagnetycznego

19.18. Zawér nadmiarowy

Zawoér nadmiarowy automatycznie wypuszcza powietrze z systemu, gdy ciSnienie w obwodzie
wysokocisnieniowym przekroczy okreslong wartos¢. Po spadku cisnienia zawor nadmiarowy
zostaje zamkniety.

A

A

2 Zawor cisnieniowy osuszacza

Cisnienie w obwodzie wysokocisnieniowym moze wzrosng¢ wytacznie w wyniku
wzrostu oporu w przewodach wysokocisnieniowych lub awarii osuszacza (np.
zaworu elektromagnetycznego). Dlatego czesto zalaczanie zaworu
nadmiarowego wymaga sprawdzenia osuszacza i przeprowadzenie ewentualnej
naprawy!

Przed jakakolwiek regulacja zaworu nadmiarowego nalezy skonsultowac¢ sie z
producentem!

Otwory wylotowe zaworu nadmiarowego nie moga by¢ zablokowane i wylot z
nich sprezonego powietrza nie moze by¢ utrudniony.

Rys. 33: Zawér nadmiarowy

20. WYLACZENIE NA DLUGI CZAS

Jesli sprezarka nie bedzie uzywana przez diugi czas, zaleca sie spuszczenie kondensatu ze
zbiornika powietrza i wtgczenie sprezarki na okoto 10 minut z pozostawionym otwartym zaworem
spustowym. Nastepnie nalezy wytgczy¢ sprezarke za pomoca przetgcznika (2) na przetgczniku
cisnieniowym (1) (Rys. 20), zamkng¢ zawér spustowy i odigczy¢ urzgdzenie od zasilania
sieciowego.



Wyltaczanie osuszacza AD

e Spusé cisnienie z komodr osuszacza. (Rys. 25)

21. UTYLIZACJA URZADZENIA

o Odtgcz urzgdzenie od zasilania sieciowego.

o Wypusc¢ powietrze ze zbiornika ci$nieniowego, otwierajgc zawér spustowy (Rys. 25).

o Zutylizuj urzgdzenie zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi przepisami.

e Powierz zadanie posortowania i utylizacji wyspecjalizowanej firmie.

e Zuzyte czesci nie majg negatywnego wpltywu na srodowisko.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

>P B B

Rozwigzywanie

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nigdy nie reguluj zaworu bezpieczenstwa.

Usterka

Sprezarka nie chce
sie wigczyc¢

Sprezarka czesto
sie wigcza

Mozliwa przyczyna

Brak napiecia w przetgczniku
ciSnieniowym

Usterka uzwojenia silnika,
uszkodzona ostona termiczna

Usterka kondensatora

Blokada ttoka lub innej obrotowe;j
czesci

Przetacznik cisnieniowy nie
przetgcza sie

Wyciek powietrza z uktadu
pneumatycznego

Wyciek z zaworu zwrotnego (SV)

probleméw moze byé
wykwalifikowanego pracownika serwisu.

wykonywane

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odigcz urzadzenie od =zasilania
sieciowego (wyjmij wtyczke z gniazda).

Praca z elementami pneumatycznymi pod cisnieniem stwarza ryzyko zranienia.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci catkowicie wypusé¢ powietrze ze
zbiornika powietrza i uktadu wysokocisnieniowego.

wylacznie przez

Uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa moze spowodowaé wzrost cisnienia do
niebezpiecznego poziomu.

Rozwigzanie

Sprawdz napiecie w gniezdzie
Sprawdz wytgcznik obwodu —
powinien by¢ ustawiony w pozycji
wigczonej ,I”

Poluzowany przewdd na listwie
zaciskowej — naprawi¢

Sprawdz przewdd elektryczny —
wymieni¢ uszkodzony przewod

Wymienic silnik lub uzwojenie
Wymieni¢ kondensator

Wymieni¢ uszkodzone czesci

Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznika
ci$nieniowego

Sprawdz uktad pneumatyczny —
uszczelnij luzne potgczenia
Wyczysci¢ zawdr zwrotny, wymienic
uszczelki, wymieni¢ zawor zwrotny



Niskie ci$nienie w
zbiorniku powietrza
(sprezarka caty
czas dziata)

Przedtuzajgce sie
dziatanie sprezarki

Sprezarka jest
gtosna (stukanie,
metaliczne
odgtosy)

Osuszacz nie
suszy
(skondensowana
woda w powietrzu)*

Obnizona
skutecznosc¢
suszenia — wysoki
ciSnieniowy punkt
rosy
(skondensowana
woda w powietrzu)

Osuszacz generuje
duzy hatas

Duza ilos¢ skondensowanego ptynu
w zbiorniku ciSnieniowym

Niska wydajnosé sprezarki

Wysokie zuzycie powietrza przez
dostarczony sprzet

Wyciek z uktadu pneumatycznego

Niska wydajnos¢ pompy
Awaria pompy
Awaria osuszacza

Wyciek powietrza z uktadu
pneumatycznego

Zuzyty pierScien ttoka
Brudny filtr wiotowy

Nieprawidtowe dziatanie zaworu
elektromagnetycznego
Uszkodzone tozysko ttoka, trzon
ttoka, fozysko silnika

Luzny (pekniety) element
amortyzujacy (sprezyna)

Uszkodzony wentylator chtodnicy

Uszkodzony osuszacz

Uszkodzony automatyczny spust
kondensatu

Niskie cisnienie pracy

Regeneracyjny zawér
elektromagnetyczny nie dziata

Dysza regeneracji powietrza
zatkana

Wentylator chtodnicy nie dziata

Brudna chtodnica

Thumik zatkany przy wylocie z
zaworu regeneracyjnego

Uszkodzony wentylator
Uszkodzony ttumik

Wyciek powietrza przez zawor
nadmiarowy na wlocie osuszacza

Spusci¢ skondensowany ptyn

Sprawdzi¢ czas napetniania
zbiornika powietrza

Zmniejsz zuzycie powietrza
Uzyj sprezarki o wiekszej
pojemnosci

Sprawdzi¢ uktad pneumatyczny —
uszczelnij luzne potaczenia
Oczysc¢ lub wymien pompe
Oczysc¢ lub wymien pompe
Wymien osuszacz

Sprawdz uktad pneumatyczny —
uszczelnij luzne potagczenie
Wymieni¢ zuzyty pierscien tloka
Wymienié¢ brudny filtr na nowy

Naprawi¢ lub wymieni¢ wentylator
lub cewke

Wymieni¢ uszkodzone tozysko

Wymienié¢ uszkodzong sprezyne

Wymieni¢ wentylator
Sprawdzi¢ zrédto zasilania

Wymienh osuszacz
Wyczyscic¢/wymieni¢

Zmniejszy¢ zuzycie powietrza,
sprawdzi¢ wylot zrodta sprezonego
powietrza, zlikwidowac wycieki z
uktadu rozprowadzajgcego
Sprawdzi¢ cewke, wymieni¢ w razie
potrzeby

Sprawdzi¢ stan zaworu — jesli
problem nie ustepuje, wyczyscic¢ lub
wymieni¢ zawor

Wyczysci¢ lub wymienic¢ dysze
(patrz konserwacja produktu)
Sprawdzi¢ zasilanie wentylatora
Wymieni¢ uszkodzony wentylator
Obejrze¢ chtodnice i wyczysci¢ w
razie potrzeby

Sprawdzi¢ ttumiki. Wyczysci¢ lub
wymieni¢ tlumik, jesli stawia zbyt
duzy opor powietrzu lub jest silnie
zabrudzony.

Wymieni¢ uszkodzony wentylator
Wymieni¢ thumik

Sprawdzi¢ potgczenie osuszacza z
siecig i potgczenia osuszacza,
sprawdzi¢ dziatanie osuszacza,



sprawdzi¢ cisnienie robocze
osuszacza i wymieni¢ uszkodzone

czesci.
Wysokie cisnienie robocze ze zroédta = Sprawdzi¢ ustawienie cisnienia w
powietrza zrodle sprezonego powietrza

Sprawdzi¢ dziatanie cewki,
wymieni¢ w razie potrzeby
Sprawdzi¢ stan zaworu — jesli
problem nie ustepuje, wyczysci¢ lub
wymieni¢ zawor

Sprawdzi¢ filtry wewnetrzne i

Wyciek powietrza Zawor elektromagnetyczny na
przez zawér | wlocie osuszacza nie dziata
nadmiarowy na

wlocie osuszacza

Wysokie cisnienie w sprzecie akcesoria filtrow.
spowodowane zatkaniem filtrow Wyczysci¢ lub wymieni¢ brudne
filtry.

)* Po awarii osuszacza dokfadnie wyczysci¢ wnetrze zbiornika powietrza i usung¢ skondensowany
ptyn.

Po likwidacji awarii osuszacza i jego ztozeniu osuszacz nalezy szybko zregenerowadé, najlepiej pod
ciggtym cisnieniem okoto 1 bara przez przynajmniej 1 godzine. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ suchosc¢
sprezonego powietrza.

Sprawdz zawartos¢ wilgoci w powietrzu wychodzacym ze zbiornika powietrza
(patrz rozdziat Dane techniczne), aby unikngé¢ uszkodzenia podtaczonych
urzadzen.

22. USLUGA NAPRAWY

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne powinny by¢é wykonywane przez producenta, jego
autoryzowanych przedstawicieli lub pracownikéw serwisu zatwierdzonych przez dostawce.

Uwaga.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w urzgdzeniu bez powiadomienia. Zadne
z wprowadzonych zmian nie bedg miaty wptywu na wtasciwos$ci funkcjonalne urzadzenia.
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DOLEZITE INFORMACIE

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poZiadavkami Nariadenia (EU) o zdravotnickych poméckach (MDR
2017/745) a je bezpelny na zamyslané pouzitie pri dodrzani vdetkych bezpecnostnych pokynov.
2. UCEL URCENIA

Kompresor sa pouziva ako zdroj Cistého bezolejového stlateného vzduchu na napajanie aktivnych
zdravotnickych pomécok, kde stlaCeny vzduch vyhovuje svojimi parametrami a vlastnostami.

Vzduch kompresora bez d'alSej upravy nie je vhodny na pripojenie k pristrojom
na umelu ventilaciu pluc.

Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec ucelu ur€enia sa povazuje za nespravne pouzitie. Vyrobca
nemdze niest zodpovednost za akékolvek Skody alebo zranenia v dosledku nespravneho pouzitia.

3. KONTRAINDIKACIE A VEDLAJSIE UCINKY

Nie su zname Ziadne kontraindikacie ani vedfajSie ucinky.

4. POUZITE SYMBOLY

V navode na pouZzitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:

V8eobecna vystraha

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom
Vystraha - kompresor je ovladany automaticky
Vystraha - horuci povrch

VSeobecné upozornenie

Citaj navod na pouzitie

Dodrziavaj navod na pouzitie

CE - oznaCenie

Sériové Cislo

Pripojenie ochranného vodica

I b AQEPBPRBE

Poistka



Vstup tlakového vzduchu

Vystup tlakového vzduchu

Vstup ovladacieho vodica

Manipula¢na znacka na obale — krehké

Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor

Manipulaéna znacka na obale — chranit’ pred dazdom

Manipulaéna znacka na obale — teplotné medze

Manipulaéna znacka na obale — obmedzené stohovanie

Znacka na obale — recyklovatelny material

Vyrobca

EDoss )= re

5. UPOZORNENIA

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby pri stanovenom spdsobe pouZivania bol bezpeény pre
pouzivatela aj pre okolie. Preto je potrebné riadit sa nasledujucimi upozorneniami.

5.1. VsSeobecné upozornenia

NAVOD NA POUZITIE SI PRED POUZITIM VYROBKU STAROSTLIVO PRECITAJTE A
USCHOVAJTE NA DALSIE POUZITIE!

¢ Navod na pouZitie sliZi na spravnu instalaciu, obsluhu a udrzbu vyrobku. Presné reSpektovanie
tohto navodu je predpokladom pre spravne pouzivanie v zmysle zamysfaného pouzitia a spravnu
obsluhu vyrobku.

¢ Originalny obal uschovat pre pripadné vratenie zariadenia. Originalny obal zaru€uje optimalnu
ochranu vyrobku po€as prepravy. Ak bude po€as zaru€nej lehoty potrebné vyrobok vratit,
vyrobca neruci za Skody spésobené nespravnym zabalenim vyrobku.

¢ Na Skody, ktoré vznikli pouzivanim iného prisluSenstva ako predpisuje alebo odporu¢a vyrobca,
sa zaruka nevztahuje.

¢ Vyrobca prebera zodpovednost za bezpec&nost, spolahlivost’ a funkciu vyrobku len vtedy, ak:

- inStalaciu, nové nastavenia, zmeny, rozSirenia a opravy vykonava vyrobca alebo organizacia
poverena vyrobcom.

- sa vyrobok pouziva v sulade s navodom na pouzitie.

e Navod na pouzitie zodpoveda pri tlaci vyhotoveniu vyrobku a stavu podfa prisluSnych
bezpecnostno-technickych noriem. Vyrobca si vyhradzuje vSetky prava na ochranu pre uvedené
zapojenia, metddy a nazvy.



Preklad navodu na pouzitie je vykonany v sulade s najlepSimi znalostami. V pripade nejasnosti
plati slovenska verzia textu.

Navod na pouzitie je pévodny, preklad je vykonany v sulade s najlepSimi znalostami.

5.2. VSeobecné bezpecnostné upozornenia

Vyrobca navrhol a vyrobil vyrobok tak, aby boli minimalizované akékolvek rizika pri spravnom
pouzivani podla zamyslaného pouzitia. Vyrobca povazuje za svoju povinnost popisat nasledujice
vSeobecné bezpecnostné opatrenia.

Pri prevadzke vyrobku treba redpektovat zakony a regionalne predpisy platné v mieste
pouzivania. V zaujme bezpelneého priebehu prace su za dodrziavanie predpisov zodpovedni
prevadzkovatel a pouzivatel.

Bezpecénost obsluhujuceho personalu a bezporuchova prevadzka vyrobku su zaruéené len pri
pouzivani originalnych Casti vyrobku. Pouzivat sa modZe len prisluSenstvo a nahradné diely
uvedeneé v technickej dokumentacii alebo vyslovene povolené vyrobcom.

Pred kazdym pouzitim vyrobku je potrebné, aby sa pouzivatel presvedcil o jeho riadnej funkcii a
bezpecnom stave.

Pouzivatel musi byt oboznameny s obsluhou pristroja.
Vyrobok nie je uréeny pre prevadzku v priestoroch, v ktorych hrozi nebezpeéenstvo vybuchu.

Ak v priamej suvislosti s prevadzkou pristroja nastane neziaduca udalost, pouzivatel je povinny
o tejto udalosti neodkladne informovat svojho dodavatela.

5.3. Bezpecnostné upozornenia k ochrane pred elektrickym pradom
Zariadenie mbze byt pripojené iba na riadne namontovanu zasuvku s ochrannym pripojenim.

Pred pripojenim vyrobku sa musi skontrolovat, ¢i su sietové napatie a sietovy kmitocet uvedené
na vyrobku v sulade s hodnotami napajacej siete.

Pred uvedenim vyrobku do prevadzky treba skontrolovat pripadné poskodenia pripajanych
vzduchovych a elektrickych rozvodov. PoSkodené pneumatické a elektrické vedenia sa musia
ihned vymenit.

Pri nebezpecnych situaciach alebo technickych poruchach je potrebné vyrobok ihned odpojit zo
siete (vytiahnut sietovu vidlicu).

Pri vSetkych pracach v suvislosti s opravami a udrzbou musia byt
- sietova vidlica vytiahnuta zo zasuvky

Vyrobok moze indtalovat len kvalifikovany odbornik.



6. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Kompresor sa od vyrobcu zasiela v prepravnom obale. Tym je vyrobok zabezpeleny pred
poskodenim pri preprave.

> & P> P P

6.1.

Nebezpecenstvo posSkodenia pneumatickych casti.

Kompresor sa smie prepravovat’ len bez tlaku. Pred prepravou nevyhnutne
vypustit’ tlak vzduchu z tlakovej nadrze a tlakovych hadic, vypustit’' kondenzat
zo vzdusnika a odluéovaéa kondenzatu na susici.

Originalny obal uschovat’ pre pripadné vratenie zariadenia Pri preprave pouzivat’
podla moznosti vzdy originalny obal kompresora pre optimalnu ochranu
vyrobku. Ak bude poc¢as zaruénej lehoty potrebné vyrobok vratit’, vyrobca neruci
za Skody spdsobené nespravnym zabalenim vyrobku.

Kompresor prepravovat’' nastojato, vzdy zaisteny prepravnym fixovanim.

Pocas prepravy a skladovania chranit kompresor pred vysokou vihkostou, nedistotou
a extrémnymi teplotami. Neskladovat v priestoroch spolu s prchavymi chemickymi
latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne k Zivotnému
prostrediu. Prepravny karton sa méze vyhodit’ so starym papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat a prepravovat mimo definovanych podmienok, pozri
nizsie

Podmienky okolia

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych prostriedkoch bez stép prchavych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota

—25°C az +55°C, do 24h az +70°C

Relativna vihkost’ max. 90% (bez kondenzacie)



POPIS VYROBKU

7. VARIANTY
Kompresor sa vyraba podla uéelu v tychto variantoch:

DK50 2x4VR/110/M Kompresor s adsorpnym susic¢om vzduchu
DK50 2x4VR/110S/M  Kompresor v skrinke s adsorpénym susi¢om vzduchu

Skrinka S110R SluZi na zniZzenie hladiny zvuku kompresora

S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. DOPLNKOVE VYBAVENIE

Doplnkové vybavenie nie je predmetom zakladnej dodavky, je potrebné objednat’ ho osobitne.

Sada filtrov vystupného stlaéeného vzduchu

Kompresor méze byt vybaveny sadou filtrov podfa poziadavky. Filtracna sada mdze byt doplnena
o regulator tlaku vzduchu.

V pripade poziadavky na iny stupen filtracie vzduchu je treba tuto poziadavku
dohodnut’ s dodavatelom a Specifikovat’ v objednavke.

Typ Pouzitie Stup(-;/:ri;lllltrame Eltj)?ct(lfllf’} Artiklové cislo
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M DK50 1+0,1 : 604014119-004
FS 40S 2x4VR/110/M 1+0,01 nie 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) Uvedené FS neobsahuju obtok filtrov, ktory zabezpeci kontinualny tok vzduchu pri vymene
filtracnej vlozky. Takuto sadu je potrebné objednat samostatne.

Sada regulatora k filtraénym sadam

Kompresor mdze byt vybaveny sadou regulatora tlaku vystupného stlateného vzduchu podfa
poziadavky. Regulator je potrebné si vybrat podfa pouZitia k filtraCnej sade, alebo samostatne.
Regulator zabezpedi konstantny tlak na vystupe z kompresora.

Typ Pouzitie Artiklové ¢islo
Regulator komplet 604014125-000
REG15 DK50 2x4VR/110/M 447000001-243

Drziaky k filtraény sadam

A Ku kazdej sade je potrebné doobjednat’ vhodny drziak.

Typ Pouzitie Artiklové cislo
Drziak na kompresor 604014131-000
Drziak na stenu DKS0 2x4VR/110M 603014120-000

9. FUNKCIA VYROBKU

9.1. Kompresor s adsorpénym susiéom

Agregat kompresora (1) nasava atmosféricky vzduch cez vstupny filter (8) a stlateny ho dodava cez
spatny ventil (3) do zberného potrubia, odkial je vedeny prepojovacou hadicou do adsorpéného
susi¢a (9). Po vstupe do modulu susi¢a sa vzduch najprv ochladi v stavanom chladii (14) a dalej
cez odlu¢ovac kondenzatu (40) vstupuje do aktivnej komory (16) s adsorbentom, kde je vzduch
vysu$eny. Cast vzduchu sa smeruje do druhej, regenerovanej komory, kde tento vzduch odobera
vlhkost' z adsorbentu a cez timi& hluku (38) je uvolfiovany do okolia. Cinnost komér sa cyklicky
prepina. Vysuseny a filtrovany vzduch prechadza cez spatny ventil (3) do vzdusnika (2).

9.2. Skrinka kompresora

Skrinka zabezpeluje kompaktné prekrytie kompresora, ucinne timi hluk, priCom zabezpecluje



dostatocnu vymenu chladiaceho vzduchu. Ventilator pod agregatom kompresora (10) zabezpecuje
chladenie kompresora. V &innosti je suCasne s motorom kompresora alebo po zapnuti teplotného
spinacga pri teplote vysSej ako 40°C. Po vychladeni priestoru v skrinke priblizne pod 32°C sa
ventilator automaticky vypne.

A

Nebezpeéenstvo prehriatia kompresora.

Je zakazané vytvarat’ prekazky na vstupe chladiaceho vzduchu do skrinky (po
obvode spodnej €asti skrinky) a na vystupe teplého vzduchu v hornej zadnej

Casti skrinky.

V pripade umiestnenia kompresora na makku podlahu, napr. koberec, je nutné
vytvorit medzeru medzi zakladnou a podlahou alebo skrinkou a podlahou, napr.
podlozenie patiek tvrdymi podlozkami z dévodu zabezpeéenia dostatoéného

chladenia kompresora.

Popis k obrazkom 1 - 3

Agregat kompresora
Vzdusnik

Spatny ventil

Tlakovy spinac

Poistny ventil

Tlakomer

Vypustaci ventil
Vstupny filter
Adsorpény susi¢
Ventilator kompresora
Magneticky drziak
Nadoba na zber kondenzatu
Vystup vzduchu
Chladiaci modul
Vstupny ventilovy modul
Komora susica
Vystupny modul
Riadiaca jednotka
Plynové pera skrinky
Stenovy doraz

Snura elektrického privodu
Hadicka tlakomera

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

Skrutkovanie uhlové
Koliesko kompresora
Ventilator skrinky
Madlo

Vypinac

Signalka pre servis
Tlakomer skrinky

Regenerany solenoidny ventil
Regenerany solenoidny ventil
Vstupny solenoidny ventil
Vstupny solenoidny ventil
Pretlakovy ventil

TImi¢ hluku

Vstup stlateného vzduchu
Odlucovac kondenzatu
Tlakomer

Casovad

Miska susica

Vystup vzduchu



Obr. 1: DK50 2x4VR/110/M - Kompresor s adsorpénym susi¢om vzduchu




Obr. 2: Adsorpény susic¢
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Obr. 3: Skrinka
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TECHNICKE UDAJE

Kompresory su kons$truované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezprasnych vnutornych
priestoroch pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota +5°C az +40°C
Relativna vihkost’ max. 70%
Pracovny tlak 6 — 8 bar DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M

Menovité napatie

. V, Hz 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz
Frekvencia
Vykonnost pri pretlaku .
6 bar (FAD) pri -20°C /min 450 450
Pracovny tlak ® bar 6,0-8,0 6,0-8,0
Prad max. A 9,0 9,8
Vykon motora kW 2x2.2 2x2.2
Objem vzdusnika I 110 110
Kvalita vzduchu — i i
filtracia Km
Povoleny prevadzkovy
tlak poistného ventilu bar 9.0 9.0
Hladina zvuku pri
pretlaku 5 bar (Lpa) dB 76,7 =58,0
Rezim prevadzky % S1-100 S1-100
Stupen susenia - PDP o
ori 7 bar C <-20 <-20
Cas naplnenia
vzdusnikazOdo7bar | S 88 88
Rozmery (netto) mm 2000x503x965 2000x834x1045
S§xhxv
Hmotnost netto © kg 186 9 268 ©
Klasifikacia podla EN 60601-1 Trieda I.

3 Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatelom
© Hodnota hmotnosti je informativny Udaj, plati len pre vyrobok bez dopinkového vybavenia
9 Plati pri teplote okolia <30°C (PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod)
Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 2x4VR/M
Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600
400
200 PDP -20°C

—— PDP -40°C

>
>

o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)



Pracovny tlak 8 — 10 bar

Menovité napatie
Frekvencia @
Vykonnost pri pretlaku
8 bar (FAD) pri -20°C
Pracovny tlak ®

Prud max.

Vykon motora

Objem vzdusnika

Kvalita vzduchu -
filtracia

Povoleny prevadzkovy
tlak poistného ventilu
Hladina zvuku pri
pretlaku 5 bar (Lpa)
Rezim prevadzky
Stupen su$enia - PDP
pri 7 bar 9

Cas naplnenia
vzdu$nika z 0 do 7 bar
Rozmery (netto)
Sxhxv

Hmotnost netto ©

I/min

bar

kw

um
bar

dB
%
°C

mm

kg

Klasifikacia podla EN 60601-1

DK50 2x4VR/110/M
3x400, 50

345

8,0 - 10,0
9,4
2x2.2
110

12,0

<76,7

S1-100

2000x503x965

186 9

DK50 2x4VR/110S/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
10,2
2x2.2
110

12,0

<58,0

S1-100

2000x834x1045

268 9

Trieda .

3 Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatefom

© Hodnota hmotnosti je informativny udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia
9 Plati pri teplote okolia <30°C (PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod)

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

Q(lL.min™) A

700
600
500
400
300
200
100

DK50 2x4VR/M

PDP -20°C
= PDP -40°C




Korekcia FAD vykonnosti podla nadmorskej vysky
Vykonnost udavana vo forme FAD (,Free Air Delivery®) sa vztahuje na podmienky:

Nadmorska vyska 0 m.n.m. Teplota 20°C
Atmosféricky tlak 101325 Pa Relativna vihkost 0%

Pre prepocet FAD vykonnosti kompresora v zavislosti od nadmorskej vysky je potrebné aplikovat
korekény faktor podla nasledujucej tabulky:

Nadm. vyska [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
Korekény faktor FAD 1 0,8 0,71 0,60

Vyhlasenie k elektromagnetickej kompatibilite

Pristroj vyZzaduje 3pecialnu obozretnost' tykajucu sa elektromagnetickej kompatibility (EMC) a
vyZaduje inStalaciu a uvedenie do prevadzky v sulade s EMC informaciami uvedenymi nizSie.

Smernice a vyhlasenie vyrobcu — elektromagnetické vyzarovanie

Podla IEC 60601-1-2:2014 - Zdravotnicke elektrické pristroje. Cast 1-2: VSeobecné poziadavky na
zakladnu bezpecnost a nevyhnutné prevadzkoveé vlastnosti. Pridruzena norma: Elektromagnetické ruSenia

Pristroj je ureny pre pouzitie v elektromagnetickom prostredi Specifikovanom nizSie. Zakaznik alebo
uzivatel by mali zaistit, aby bol pristroj pouzivany v takom prostredi.

Test vyzarovania Zhoda Elektromagnetické prostredie - navod

Pristroj vyuziva RF energiu len pre svoje
vnutorné funkcie. Preto si RF emisie vel'mi
nizke a pravdepodobne nesposobia rusenie
okolitych elektronickych zariadeni.

RF vyzarovanie CISPR 11 = Skupina 1

RF vyzarovanie CISPR 11  Trieda B

Harmonické vyZarovanie Trieda A Pristroj je vhodny pre poufZitie vo vSetkych
IEC 61000-3-2 zariadeniach vratane domacich prevadzok a
zariadeni priamo napojenych na verejnu siet’

Pristroj pravdepodobne nizkeho napétia, napajajlcu obytné budovy.

nebude sposobovat’
blikanie, pretoZe prid po
spusteni je priblizne
konstantny.

Kolisanie napatia /
blikanie IEC 61000-3-3



Smernice a vyhlasenie vyrobcu - elektromagneticka odolnost’

Podla IEC 60601-1-2:2014 - Zdravotnicke elektrické pristroje. Cast 1-2: VSeobecné poZiadavky na
zakladnu bezpec¢nost a nevyhnutné prevadzkoveé vlastnosti. Pridruzena norma: Elektromagnetické rusenia

Pristroj je urCeny pre pouzitie v elektromagnetickom prostredi Specifikovanom nizSie. Zakaznik alebo
uzivatel by mali zaistit, aby bol pristroj pouzivany v takom prostredi.

Test odolnosti

Elektrostaticky
vyboj (ESD) podla
IEC 61000-4-2

Rychle elektrické
prechodné javy /
skupiny impulzov
IEC 61000-4-4

Razovy impulz
IEC 61000-4-5

Pokles napétia,
kratke prerusenie
a zmeny napatia
na vstupnych
elektrickych
rozvodoch

IEC 60601-4-11

Magnetické pole
siet'ovej
frekvencie (50/60
Hz) podla IEC
61000-4-8

Uroven testu
IEC 60601-1-2

+8 kV kontakt
+15 kV vzduch

+2 kV pre
elektrické rozvody
+1 kV pre
vstupné /
vystupné rozvody
+1 kV rozdielovy
rezim

+2 kV spolo¢ny
rezim

Ur=0%, 0,5 cyklu
(pri 0, 45,

90, 135, 180,
225, 270 a 315°)
Ur=0%, 1 cyklus

Ur=70% 25/30
cyklov (pri 0°)

Ur=0%, 250/300
cyklov

N/A

Uroveri zhody

+8 kV kontakt
+15 kV vzduch

+2 kV

100 kHz frekvencia
opakovania
Pripojené na siet’

+1 kV L-N
+2 kV L-PE; N-PE
Pripojené na siet’

Ur=>95%, 0,5 cyklu
(pri 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 a 315°)

Ur=>95%, 1 cyklus

Ur=70% (30% pokles
un),
25(50Hz)/30(60Hz)
cyklov (pri 0°)

Ur=>95%,

250(50Hz)/300(60Hz)
cyklov

N/A

Elektromagnetické prostredie -
navod

Podlaha by mala byt drevens,
beténova alebo keramicka. Ak je
podlaha  pokrytda  syntetickym
materidlom, musi byt relativna
vlhkost' vzduchu aspon 30 %.

Kvalita elektrického napajania by mala
byt’ typicka pre komercné alebo
nemocnic¢né prostredie.

Kvalita elektrického napajania by
mala byt typickd pre komercné
alebo nemocnicné prostredie.

Kvalita elektrického napajania by mala
byt’ typicka pre komercné alebo
nemocnic¢né prostredie.

Pristroj sa automaticky zastavi a
reStartuje pri kazdom poklese napatia.
V tomto pripade nedochadza k
neprijate'nému poklesu tlaku.

Pristroj neobsahuje komponenty citlivé
na magnetické pole.

POZNAMKA: Ur je AC sietové napéjanie pred aplikaciou testovacej Grovne.



Smernice a vyhlasenie vyrobcu - elektromagneticka odolnost’

Podla IEC 60601-1-2:2014 - Zdravotnicke elektrické pristroje. Cast 1-2: V3eobecné poZiadavky na
zakladnu bezpec€nost a nevyhnutné prevadzkoveé vlastnosti. Pridruzena norma: Elektromagnetické rusenia
Pristroj je urCeny pre pouzitie v elektromagnetickom prostredi Specifikovanom nizSie. Zakaznik alebo
uzivatel by mali zaistit, aby bol pristroj pouzivany v takom prostredi.

Uroven testu

Test odolnosti IEC 60601-1-2 Uroven zhody Elektromagnetické prostredie - navod

Prenosné a mobilné radio-frekvencné
komunikacné zariadenia vratane kablov by
sa nemali pouzivat’ vo vzdialenosti od
pristroja mensej, nez je odporucana
vzdialenost’ vypocitana pomocou rovnice
pre frekvenciu vysielaca.

L Odporicané ochranné vzdialenosti
Frekvencie sirené
3 Vrms

vedenim 3 Vrms d=12VP
IEC 61000-4-6 150 kHz az 80MHz

d=1,2v P, 80 MHz az 800 MHz
d=2,3V P, 800 MHz a? 2,7 GHz

kde P je maximalny menovity vykon
vysielaca vo wattoch (W) podla Gdajov

o 3V/m 3V/m vyrobcu vysielaca a d je odporic¢ana
Frekvencie sirené | 80 MHz az 2,7 ochranné vzdialenost’ v metroch (m).
vyZarovanim GHz

IEC 61000-4-3
Intenzita pola od pevnych radio-
frekvencnych vysielacov, ako bola urcéena
prieskumom polohy lokality?, by mala byt
nizSia ako Uroven zhody pre kazdy

Blizke polia od 9az28V/m y frekvenény rozsah®. K ruéeniu mdze prist’ v

e v 9az28V/m , ST ; . o,
RF bezdrotovych | 15 urcenych 15 urenych blizkosti zariadeni oznacenych nasledujicim
komunikacnych frekvencii frekvencil symbolom:

pristrojov (380 az 5800

IEC 61000-4-3 MHz) (380 aZ 5800

MHz) << (i)>>

POZNAMKA 1 Pri 80 MHz a 800 MHz plati vy33i frekvenény rozsah.

POZNAMKA 2 Tieto smernice nemusia platit’ za vietkych okolnosti. Sirenie elektromagnetického vinenia
ovplyviiuje schopnost’ absorpcie a odrazivosti budov, objektov a os6b.

@ Intenzitu pol'a pevnych vysielacov, ako su napriklad vykryvace mobilnych telefénov a pozemné mobilné
radiostanice, amatérske radiostanice, rozhlasové vysielaCe v pasmach AM a FM a televizne vysielaCe, nie je
mozné presne teoreticky predpovedat’. Pre posidenie elektromagnetického prostredia z hl'adiska pevnych
vysielatov by mal byt zvazeny prieskum lokality. Ak namerana intenzita pola na mieste, na ktorom je
pristroj pouzivany, prekroCi vyssie uvedenu Uroven zhody, je potrebné pristroj pozorovat/, aby bolo mozné
overit' jeho riadne fungovanie. Neobvyklé spravanie si mOze vyziadat' dodatocné opatrenia, napr. iné
nasmerovanie alebo premiestenie pristroja.

b Nad frekvenénym rozsahom 150 kHz az 80 MHz by intenzita pol'a mala byt’ nizSia nez 3 V/m.



INSTALACIA

ﬁ Nebezpecéenstvo nespravnej instalacie.

Kompresor smie insStalovat’ a po prvykrat uviest’ do prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnost'ou je zaskolit' obsluhujici personal o pouzivani a
udrzbe zariadenia. Instalaciu a zaskolenie obsluhy potvrdi zapisom v zazname o
inStalacii zariadenia (pozri Prilohu).

10. INSTALACNE PODMIENKY

e Kompresor sa smie intalovat a prevadzkovat' len v suchych, dobre vetranych a bezprasnych
priestoroch pri podmienkach uvedenych v Technickych udajoch.

Nebezpecenstvo posSkodenia zariadenia.

Zariadenie nesmie byt prevadzkované vo vonkajSom prostredi, ani vo vlhkom
alebo mokrom prostredi.

Nebezpeéenstvo vybuchu.

Zariadenie je zakazané pouzivat' v priestoroch s pritomnostou vybusnych
plynov, prachov alebo horlavych kvapalin.

Nebezpecenstvo popalenia alebo poziaru. Pozor hortci povrch.

> B B

Pri ¢innosti kompresora sa €asti agregatu, ¢asti susi€a a prepojovacia hadica
medzi susiéom a kompresorom zohreju na vysoké teploty nebezpeéné pre dotyk
obsluhy alebo materialu.

o Kompresor sa musi inStalovat’ tak, aby bol fahko pristupny pre obsluhu a udrzbu a aby bol
pristupny vyrobny stitok.

o Kompresor musi stat na rovnom, dostatoéne stabilnom podklade (pozor na hmotnost
kompresora, pozri Technické udaje).

c Nebezpeéenstvo vysokej teploty.

Je zakazané vytvarat’ prekazky pre prudenie vzduchu pred a za chladi¢om susica.
Moéze dojst’ k nebezpeénému narastu teploty vnutornych aj vonkajsich casti
susica.

Pri prvom uvedeni do prevadzky mobzete docasne (na kratky c¢as) citit’
charakteristicky pach nového vyrobku. Tento pach je len kratkodoby a nebrani
riadnemu pouzivaniu vyrobku. Po instalacii zabezpecte vetranie miestnosti.

11. ZOSTAVENIE KOMPRESORA

11.1. Manipulacia a odfixovanie
¢ Vybalit kompresor z obalu.
e Ulozit kompresor na miesto prevadzky. (Obr. 4)

Pri manipulacii s kompresorom pouzivat na uchopenie uchopné madia
kompresora. Na uchopenie nepouzivat’ iné ¢asti kompresora (agregat, chladi¢ a
pod.).



-. d;] \
o QOdstranit transportné zaistenie agregatov. (Obr. 5)
c Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia odstranit’ vSetky istiace prvky

sluziace na fixaciu zariadenia po¢as dopravy — inak hrozi poskodenie vyrobku.

Fixacné prvky agregatov odstranit’ az po zostaveni a vyvazeni kompresora na
mieste koneéného ulozenia.

Obr. 5: Odfixovanie agregatu

Zostavenie AD susica
o Vybalit’ susi¢ z obalu.

o UloZit suSi¢ na miesto prevadzky. (Obr. 6)

Manipulacia

A Pri manipulacii so zariadenim su potrebné aspon dve osoby.

Na vyrobku sa v spodnych konzolach nachadzaju integrované rukovate. Po€as manipulacie kazda
osoba uchyti zariadenie jednou rukou za rukovate, druhou za komoru susica.



Obr. 6: Manipulacia s adsorpénym susicom vzduchu

11.2. Umiestnenie kompresora do skrinky

Otvorenie horného veka
¢ Uvolnit zamok pootoenim skrutkovaca podla piktogramu a nadvihnut pomocou madla.
e Plynové pera udrzia veko v otvorenej polohe.
A Pri zatvarani veka skrinky treba zvysit’ opatrnost’ - riziko privretia prstov ruk.
Po zavreti veka skrinky je vzdy potrebné zaistit’ rychloupinacie prvky!

Demontaz predného panelu skrinky
¢ Odmontovat dvere, uchytené 4 ks skrutkami M5 a odpojit uzemnovaci vodic.

Umiestnenie kompresora

o Kompresor zasunut’ do skrinky tak, aby vystup stlateného vzduchu bol orientovany k obsluhe.

Montaz dveri skrinky

o Prilozit dvere ku skrinke, pripojit uzemnovaci vodi¢ ku dveram a dvere osadit na skrinku a

upevnit' 4 ks skrutkami.
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12. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

12.1. Pripojenie susica

Vstup stlaceného vzduchu AD susic¢a

e Pripojit vystup stlaCeného vzduchu z
kompresora na vstup susi¢a (1). Pouzit
kratSiu z dodanych hadic. (2200 mm)

¢ Pripojenie G 3/4".

Obr. 8: Spravne vedenie hadice

é Nebezpecéenstvo popalenia alebo poziaru! Pozor hortci povrch!

Pri inStalacii prepojovacej hadice (Obr. 7, Obr. 8), ktora sa napaja na vstup
vzduchu do susi€a treba dbat’ na to, Zze jej teplota a tiez teplota zberného potrubia
na kompresore méze byt nebezpecna pre dotyk obsluhy, alebo materialu.
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Vystup stlaéeného vzduchu AD susica

e Pripojit vystup zo susi¢a (1) na vzdusnik 1
kompresora. Pouzit dIhSiu z dodanych hadic
(2900 mm).

e Pripojenie G 3/4".

e Pri inStalacii hadice zaistit klutGom vsuvku v susSici.

Obr. 10: Vystup stlaéeného vzduchu



Prepojovacia hadica (A) vedie z vystupu kompresora (1) do vstupu susi¢a (2) a je vedena spolu
s hadicou B pomocou dvojitych prichytiek (3).

Prepojovacia hadica (B) vedie z vystupu suSi¢a (4) do vstupu vzdusnika (5) a je pripevnena
pomocou prichytiek na susici (6).

~ %= B

3A 3

Obr. 12: Umiestnenie prvej dvojitej prichytky



Vystup kondenzatu

o Vystup (1) z automatického odvodu kondenzatu (2) pripojit hadi¢kou na odpadové potrubie
alebo do pribalenej zbernej nadoby.

Pri pripojeni priamo do odpadu sa odporuéa pouzit’ timi¢ hluku.

12.2. Pripojenie k vystupu stlaéeného vzduchu

e Na vystup stlateného vzduchu (1)
kompresora viest tlakova hadicu
k spotrebicu

o Pri kompresore so su8i¢om pripojit
hadi¢ku k nadobe na zber kondenzatu.

e Pripojenie G1/2

Obr. 14: Pripojenie k vystupu stlaéeného vzduchu



12.3. Pripojenie tlakomera skrinky ku kompresoru

e Odstranit’ zatku (1) zo skrutkovania (2)
na pneumatickom bloku kompresora.

¢ Hadi¢ku manometra skrinky pripojit ku
skrutkovaniu.

Obr. 15: Pripojenie tlakomera skrinky ku kompresoru

12.4. Vedenie hadic a elektrickych kablov pri skrinkovej verzii

Pri kompresore so suSicom v skrinke vyviest hadi¢ku a elektrické kable cez otvory v zadnej stene
skrinky.

é Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.

Vzduchové hadice nesmu byt zlomené.

13. ELEKTRICKE ZAPOJENIE

Vyrobok sa dodava so Snurou zakon&enou vidlicou s ochrannym kontaktom. Vidlicu sietovej
Snury zapojit do sietovej zasuvky.

Pri kompresore v skrinke vyviest Snuru elektrického privodu cez otvor v zadnej stene skrinky.

Zasuvka musi byt z bezpecénostnych dévodov dobre pristupna, aby sa vyrobok v pripade
nebezpecCenstva mohol bezpedne odpojit’ zo siete.

Prislusny prudovy okruh musi byt v rozvode elektrickej energie isteny maximalne 16 A.
Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

siete a kmito¢et musia suhlasit’ s idajmi na pristrojovom Stitku.

Nebezpecéenstvo poziaru a Urazu elektrickym pradom.

A Je nevyhnutne potrebné reSpektovat’ miestne elektrotechnické predpisy. Napatie

Elektricka Snura na pripojenie na elektricku siet’ nesmie byt zlomena.

Pripojenie riadiacej a napajacej Snury z kompresora

Do zasuvky (1) susiCa pripojit riadiacu a
napajaciu $nuru z kompresora.



(s)
INSTALACIA Rl

SIGNAL
INPUT

Obr. 16: Pripojenie riadiacej a napajacej Snury

o Kolik na ekvipotencialne pospojovanie 6 mm
(1) prepojit s rozvodom spbésobom podla
platnych elektrotechnickych predpisov

e Zasuvka na ekvipotencialne pospojovanie (2) je
doplnkové prisludenstvo a nenachadza sa v
zakladnom baleni

Obr. 17: Ekvitpotencialne pospojovanie
e Nasunut konektor uzemfovacieho vodi¢a na dvere a priskrutkovat na skrinku.
13.1. Zapojenie kompresora bez skrinky
¢ Vidlicu sietovej Snury zapojit' do sietovej zasuvky

e Kompresor je pripraveny k prevadzke

13.2. Zapojenie kompresora v skrinke
e Pri kompresore v skrinke vyviest sietovu Snuru cez otvor zadnej stene skrinky.
e Skrinku elektricky pripojit ku kompresoru pomocou Snury s konektorom do zasuvky (Obr. 18).

e Skrinku elektricky odpojit od kompresora vytiahnutim konektora zo zasuvky pri uvolnenej
zapadke.
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Pripojenie k sieti Ethernet
Susic je mozné prostrednictvom riadiacej jednotky pripojit do siete Ethernet 10/100 M nasledovne:
o Kablom pripoijit sietovy Ethernet kabel k zasuvke RJ-45 zadnej strane susica.
o Nastavenie IP adresy pre pripojenie do lokalnej siete:
- Prednastavena IP adresa BM modulu je: 192.168.0.3.
- Pouzivatel poziada pri inStalacii servisného technika o nastavenie Ziadanej IP adresy.

Obr. 19: Pripojenie do siete Ethernet

Konfiguracia Web Servera

Riadiaca jednotka su$i¢a ma v sebe zabudovanu funkciu Web Server, ktora umozfiuje monitoring
¢innosti vyrobku pomocou PC, smartfénu, alebo tabletu prostrednictvom Standardnych web
prehliadacov (Firefox, Opera, Safari, Google Chrome...).

Po pripojeni susi¢a k sieti Ethernet je prihlasenie do Web servera nasledovné:



e Otvorit internet prehliadac¢ na PC,
smartféne alebo tablete a zadat' IP adresu
zakladného modulu riadiacej jednotky (v
nadom pripade je to adresa 192.168.0.3).

1 192.168.0.3/l000

e Vlozit heslo ,LOGO" a kliknut na tlacidlo
,LOG on".

e Po uspeSnom prihlaseni sa v prehliadaci e rE e
zobrazuje prva obrazovka, kde su uvedené ‘ =
systémové informacie riadiacej jednotky: o
generacia modulu, typ, firmware (FW), IP
adresa a status €innosti.

e Kliknutim na funkciu ,LOGO! BM* sa v
DRYER t0i0a IS OK

prehliadaci zobrazuje aktualny virtualny stav + PRESS START *

obrazovky displeja. Ovladanie obrazovky OURS RUMN: o
pomocou ESC a kurzorovych klaves je ::gs'x’:‘ ‘:;‘9 b3
rovnaké ako u realneho displeja. ENP_OUT 50 & €

Sledovanie pamat'ovych premennych

Druhou moznostou ako sledovat parametre susi€a pomocou zvolenych pamatovych premennych
je funkcia ,LOGO! Variable® . Kliknutim na tlacidlo ,LOGO! Variable® displej zobrazi obrazovku, kde
je mozné tlaCidlom ,AddVariable® zvolit sledovanie réznych pamatovych premennych podla
namapovania vyrobcom.

Priradenie premennych podla adries a typu je vidiet v tabulke PARAMETRE MAPOVANIA.

Postupne v stipcoch Range, Address, Type a Display Format sa zvolia parametre premennej (podla
prilohy). Hodnota premennej sa zobrazi v stlpci Value. Vysledna tabulka pre monitoring moze
vyzerat nasledovne:
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14. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY

Skontrolovat, ¢i boli odstranené vsetky fixacné prvky pouzité pocas prepravy.
Skontrolovat spravnost pripojenia hadic stlateného vzduchu (pozri kap. 12).
Skontrolovat' spravne pripojenie na elektricku siet’ (pozri kap. 13).

Skontrolovat' polohu istiaceho vypina¢a, musi byt v polohe ,I“. V pripade, Ze sa nachadza v
polohe ,0¢ zapnut vypinac (2) do polohy ,I*. (Obr. 20).

Pri kompresore v skrinke zapnut aj vypinac¢ (4) na prednej strane skrinky do polohy I zelena
kontrolka signalizuje stav zariadenia v prevadzke. (Obr. 20).

Skontrolovat zapojenie konektora skrinky ku kompresoru. (Obr. 18)

Skontrolovat pripojenie hadicky manometra skrinky k pneumatickému bloku kompresora. (Obr.
15).

Skontrolovat spravne pripojenie vedeni stlateného vzduchu medzi kompresorom a susi¢om
(Obr. 11)

Skontrolovat' spravne pripojenie hadi¢ky z automatického odvodu kondenzatu do zbernej
nadoby.

Skontrolovat pripojenie Snury riadiaceho a napajacieho signalu susi¢a z kompresora (Obr. 16).

A Kompresor neobsahuje zalozny zdroj energie.



15. PNEUMATICKE A ELEKTRICKE SCHEMY

15.1. Pneumaticka schém

DK50 2x4VR/110/M

ouT




Popis k pneumatickej schéme:

1 Vstupny filter 14 -

2 Kompresor 15 Pretlakovy ventil

3 Ventilator 16 —

4 Logicky OR ventil 17 Vystupny ventil

5 - 18 Nadoba na zber kondenzatu
6 Spatny ventil 19 Ventilator chladi¢a

7 Tlakomer 20 Vstupny filter komory
8 Tlakovy spinac 21 Adsorbent

9 Poistny ventil 22 Vystupny filter komory
10 Vzdusnik 23 Regeneracna tryska
11 Vypustaci ventil 24 Vstupny filter

12 Chladi¢ 25 Lava komora

13 Solenoidny ventil suSi¢a 26 Prava komora

15.2. Elektrické schémy

DK50 2x4VR/110/M 6 - 8 bar, 8 - 10 bar
3/N/PE~400V, 50Hz

ELEKTRICKA SIET TN-S [TN-C-S]

ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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Popis k elektrickym schémam

M1, M2 Motor kompresora

El, E2 Ventilator kompresora
E3, E4 Ventilator kompresora
E10, E11  Ventilator skrinky

B2 Teplotny spinac

Q11, Q12 Stykad

X2, X3
Bl
C10,11
F3

P1

K1, K2
F1,2

Zasuvka
Tlakovy spina¢
Kondenzator
Poistka
Pocitadlo hodin
Casové relé
Isti¢
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ZARIADENIE SMIE OBSLUHOVAT LEN VYSKOLENY PERSONAL !

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym priudom.

Pri nebezpecéenstve odpojit' kompresor od elektrickej siete (vytiahnut' sietovu
zastréku).

Nebezpecéenstvo popalenia alebo poziaru.

Pri ¢innosti kompresora sa c¢asti agregatu a tiez pneumatické komponenty
radené medzi agregatom a chladiéom vzduchu, ako su prepojovacie hadice moézu
zohriat’ na teploty nebezpecné pre dotyk oséb alebo materialu.

Vystraha — kompresor je ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Ked’ tlak v tlakovej nadrzi poklesne na zapinaci tlak,
kompresor sa automaticky zapne. Kompresor sa automaticky vypne, ked’ tlak vo
vzdu$niku dosiahne hodnotu vypinacieho tlaku.

Vystraha — AD susic¢ je ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Susic¢ je ovladany riadiacim signalom.

Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.

Je zakazané menit’ pracovné tlaky tlakového spinaca nastaveného u vyrobcu.
Cinnost’ kompresora pri nizSom pracovnom tlaku ako je zapinaci tlak sved¢i
o vysokej spotrebe vzduchu (pozri kap. VyhFadavanie poruch a ich odstranenie).

Nebezpecenstvo poskodenia susica.

Pri prevadzke susi¢a pri teplote okolia vysSej ako maximalna prevadzkova
teplota (pri teplote okolia >30°C alebo teplote vstupujiceho vzduchu
>100°C)mobze dojst’ k poskodeniu susica.

Pozadovany stupen susenia je mozné dosiahnut’ len pri dodrzani predpisanych
prevadzkovych podmienok.

Pri prevadzke susi€a pri tlaku nizSom ako je minimalny pracovny tlak sa znizi
u€innost’ susenia a zhorsi sa dosahovany rosny bod.

Pri dlh§om chode kompresora sa zvysi teplota v okoli kompresora nad 40 °C
a automaticky sa zopne chladiaci ventilator. Po vychladeni priestoru pod
priblizne 32 °C sa ventilator opat’ vypne.



16. ZAPNUTIE KOMPRESORA

Kompresor (bez skrinky) zapnat na tlakovom spinaci (1) oto¢enim prepinaca (2) do polohy I
Kompresor zacne pracovat, napini vzdusnik na vypinaci tlak a tlakovy spina¢ vypne kompresor.
Kompresor v skrinke — po zapnuti na tlakovom spinaci, zapnut’ vypinacom (4) na prednej strane

skrinky, kontrolka sa rozsvieti na zeleno. Kompresor za¢ne pracovat, naplni vzdudnik na vypinaci
tlak a tlakovy spinac vypne kompresor.

Dalej uz kompresor pracuje v automatickom reZime, podla spotreby stlaeného vzduchu sa
kompresor zapina a vypina.

Hodnoty zapinacieho a vypinacieho tlaku skontrolovat na tlakomeri (3). Hodnoty mézu byt v
tolerancii +10 %. Tlak vzduchu vo vzdusniku nesmie prekrocit povoleny prevadzkovy tlak.

Obr. 20: Zapnutie kompresora
\ -

é Nebezpeéenstvo posSkodenia pneumatickych ¢asti.

Tlakovy spinaé€ (1) bol nastaveny u vyrobcu a d'alSie nastavenie zapinacieho a
vypinacieho tlaku moéze vykonat’ iba kvalifikovany odbornik vysSkoleny
vyrobcom.

17. VYPNUTIE KOMPRESORA

¢ Vypnutie kompresora kvéli vykonaniu servisu alebo z iného dévodu vykonat' na tlakovom spinaci
(1) otoCenim prepinac¢a (2) do polohy ,0“ (Obr. 20) a vytiahnutim sietovej vidlice zo zasuvky.
Kompresor je tym odpojeny od napajacej siete.

e Otvorenim vypustacieho ventilu znizit tlak vo vzdusniku na nulu.

e Otvorenim odvzdu$fiovacich zatok (Obr. 25) znizit tlak v komorach susi¢a.

18. PREVADZKOVE REZIMY AD SUSICA:

Rezim ,,RUN“

Susi¢ je v rezime ,RUN* ked je aktivny riadiaci signal z kompresora. Ventilatory chladi¢a su
spustené a komory sa cyklicky prepinaju ventilmi podla nizSie uvedeného ¢asového diagramu T.
Predstavuje periédu prepinania komér, dT predstavuje fazu vyrovnania tlaku v komorach pred ich
prepnutim.



Casovy diagram prepinania ventilov — rezim ,,RUN“

Casovanie ventilov - ON (otvoreny), OFF (zavrety)

IV 1,2 - vstupné ventily | RV 1,2 - regeneracné ventily

T _
~ ON[— R ; 1
> H H
- < z
OFF i i
i 1T 2T 3T
— ON ' ' 1
=
OFF
1T 2T 3T
~ ONF ' '
2
OFF
1T 2T 3T
~ ON ' ' 1
z
OFF - - -
0 . 1T 2T ‘ 3T

Rezim ,,STANDBY*“

Susic je v rezime ,STANDBY®, ked je riadiaci signal z kompresora neaktivny. Ventilatory chladica

Cas [n*T]

su vypnuté, prepinanie komér je pozastavené.

Zobrazovacia jednotka susi¢éa AD500 SE

Uvodna obrazovka

e Pri zapnuti suSi¢a vypinaCom S1 do polohy ,|“ sa
zobrazi na 5 sekund uvodna obrazovka

»Adsorptiondryer ADxx00Sis ON*

¢ Displej je podsvieteny na bielo.

Po Gvodnej obrazovke nasleduju dve zakladné obrazovky RUN MODE a STAND BY MODE podfa

stavu riadiaceho signalu kompresora.

ADSORPTION

DRYER ADxx00S5

is ON
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Obrazovka ,,RUN MODE*

o TOTAL HRS - celkovy €as susi¢a pod napatim
o RUN HRS - celkovy ¢as cyklovania susi¢a

e TIME-to-MT - ¢&as do vyprSania servisného
intervalu

Obrazovka ,,STAND BY MODE*

o TOTAL HRS - celkovy €as susi¢a pod napatim
¢ RUN HRS - celkovy €as cyklovania susi¢a

e Obrazovka je bez podsvietenia

Signalizacia bliziaceho sa servisného intervalu

e 100 hodin pred dosiahnutim servisného intervalu
sa podsvietenie meni z bieleho na oranzové a na
displeji sa zobrazuje textové hlasenie
»,SERVICE DUE IN XY HOURS", kde XY znaci
pocet hodin zostavajucich do najblizSieho
potrebného servisu.

¢ RUN HRS - celkovy ¢as cyklovania suSi¢a (RUN
rezim)

J RUN MODE
TOTAL HRS 0
RUN HRS 0

TIME-to-MT 5000

INLET - A

PURGE -B
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UDRZBA VYROBKU

19. UDRZBA VYROBKU

Prevadzkovatel je povinny zabezpecdit vykonavanie skusSok zariadenia
v intervaloch, ktoré ur€uju prislusné narodné pravne predpisy. O vysledkoch
skusok musi byt’ vykonany zaznam.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby jeho udrzba bola minimalna. Pre riadnu a spolahlivu
¢innost’ kompresora je v8ak potrebné vykonavat prace podla nasledujuceho popisu.

A\

A\

A
JAN

A

Nebezpeéenstvo neodborného zasahu.

Opravarenské prace, ktoré presahuju ramec beznej udrzby (pozri kap. 19.1
Intervaly udrzby), smie vykonavat’ iba kvalifikovany odbornik (organizacia
poverena vyrobcom) alebo zakaznicky servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby (pozri kap. 19.1 Intervaly udrzby) smie vykonavat’
iba zaskoleny pracovnik obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné diely a prislusenstvo predpisané vyrobcom.
Nebezpeéenstvo urazu a poskodenia zariadenia.
Pred zaéatim prac tykajucich sa udrzby kompresora je nutné:

- skontrolovat, ¢i je mozné odpojit kompresor od spotrebi¢a, aby tym
nevzniklo riziko poskodenia zdravia osoby pouzivajucej dany spotrebic,
pripadne iné materialne Skody;

- vypnut kompresor;
- odpojit' ho z elektrickej siete (vytiahnut siet'ovi zastrcku);

- vypustit’ stlaéeny vzduch zo vzdusnika.

Pred zaéatim prac tykajucich sa udrzby AD susic¢a je nutné:
- vypnut kompresor a odpojit’ ho od elektrickej siete

- skontrolovat’ indikator tlaku nachadzajuci sa na susici, pokial’ je v susici
tlak, je potrebné vypustit’ ho vypustit' z komoér susica

Nebezpecenstvo urazu pri vypustani stlaceného vzduchu.

Pri vypustani stlaéeného vzduchu z pneumatického rozvodu (vzdusnika, komér
susica) je potrebné chranit’ si zrak — pouzit’ ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo popalenia.

Pocas ¢innosti kompresora, alebo kratko po jej ukon€eni maju €asti agregatu
pneumaticky rozvod kompresora, ¢asti susSica a prepajacia hadica medazi
kompresorom a susi€éom vysoku tepotu — nedotykat’ sa uvedenych ¢asti.

Uzemnovaci vodi¢ odpojeny pocéas servisného zasahu je potrebné po ukonéeni
prac opatovne pripojit' na pévodné miesto.

Pri servise alebo udrzbe je mozné vysunut kompresor zo skrinky jeho vytiahnutim pred skrinku
(na kolieskach ako dovoli dlzka $nury medzi kompresorom a skrinkou). (Pozri kap. 19). Po jeho
vytiahnuti je mozné vykonat potrebnu udrzbu alebo servis.

V pripade odpojenia Snury medzi kompresorom a skrinkou (vytiahnutim vidlice konektora, kap.
13.2.), kompresor nie je funkény. Aby kompresor bol funkény, treba postupovat’ podla kap. 13.2
alebo 19.8 alebo 19.9.



Intervaly udrzby
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19.2. Kontrola ¢innosti

o Kontrolovat’ stav agregatov — agregaty musia mat rovnomerny chod, bez vibracii, primeranu
hluénost. V pripade negativneho vysledku hfadat pri€inu stavu alebo volat servis.

e Kontrolovat' Cinnosti ventilatorov (zrakom) — ventilatory musia byt v €innosti v Case, ked su v
¢innosti agregaty. V pripade negativneho vysledku hladat pri€inu stavu alebo volat servis.

¢ Kontrolovat neporusenost privodného kabla, pneumatickych hadic. Poskodené diely vymenit
alebo volat’ servis.

¢ Kontrola teploty okolia — teplota okolia musi byt pod povolenou teplotou (40°C). V pripade vys3ej
teploty zlepSit chladenie v miestnosti.

o Pri kompresore so susi¢om vzduchu - na flasi na kondenzat uvolnit’ zatku a vyliat kondenzat.

e Kontrola signalizacie potrebného servisu na zobrazovacej jednotke — v pripade potreby
zabezpedit vykonanie servisu.

o Skontrolovat prevadzkovy stav zariadenia (pozri kap. 19.4).
19.3. Kontrola tesnosti pneumatickych spojov a kontrolna prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

e Kontrolu tesnosti pneumatickych rozvodov kompresora vykonat pocas &innosti — tlakovania
kompresora.

¢ Analyzatorom netesnosti alebo mydlovou vodou kontrolovat tesnost spojov. Ak je indikovana
netesnost, spoj je potrebné dotiahnut, pripadne spoj utesnit’.

Prehliadka zariadenia

o Skontrolovat stav agregatu kompresora - rovhomernost chodu, primerana hlu¢nost.

o Kontrola ¢innosti ventilatorov - ventilatory musia byt v ¢innosti v predpisanych cykloch €innosti
kompresora.

¢ Kontrola funkcie teplotného spinac¢a (B2) — teplotny spina¢ zahriat’ na teplotu vy33iu ako 40°C
(napr. teplotnou pistofou — Pozor, nepdsobit’ vysokou teplotou na plastové diely v okoli, mbze
dojst k deformécii plastov). Po dosiahnuti teploty 40 °C sa uvedie do ¢innosti ventilator E1, E3 —
kompresor musi byt pod napatim.

o Skontrolovat stav filtrov — filtre musia byt bez poSkodenia a primerane isté.

o Skontrolovat stav samotného agregatu, skontrolovat, &i nie su necistoty v kfukovej skrini, prip.
v6la na klukovom hriadeli.

¢ Skontrolovat funkénost automatického odvadzania kondenzatu.
¢ V pripade zistenych nedostatkov chybné suciastky vymenit..

¢ Kontrola solenoidnych ventilov vo ventilovom module — ventily musia cyklicky prepinat komory
podla popisu ¢innosti.

e Skontrolovat prevadzkovy stav zariadenia (pozri kap. 19.4).

19.4. Kontrola elektrickych spojov
é Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Kontrolu elektrickych spojov vyrobku vykonavat' pri odpojenom sietovom
napati.

e Skontrolovat’ mechanicku funk&nost hlavného vypinaca.



Kontrola prevadzkového stavu AD susi¢a

o Skontrolovat signalizacie servisu a poruchy na zobrazovacej jednotke uvedené v kap. 18, v
pripade potreby zabezpedit vykonanie servisu/opravy.

e Moznost menit parametre programu ma iba servisny technik prostrednictvom kurzorovych

tlacidiel modulu LOGO! a po zadani hesla.

o Obsluha mdze sledovat’ jednotlivé zobrazované hodnoty, avSak nema pristup k parametrom

programu.

Skontrolovat neporusenost privodného kabla, pripojenie vodicov.

Vizualne skontrolovat pripojenie kablov na svorkovnicu.

Signalizacia bliziaceho sa alebo prekroéeného servisného intervalu

Nastavenie nového servisného intervalu

Nastavenie nového servisného intervalu sa vykona su¢asnym stlatenim dvoch tlaCidiel ESC + » a

Skontrolovat vSetky skrutkové spoje ochranného zelenozltého vodi¢a PE.

podrzanim 10 sekund. Po spravnom prevedeni sa obrazovka vrati na zakladnu obrazovku.

Funkcia SET UP pre novy servisny interval je funkéna, iba ak susi¢ signalizuje obrazovku bliziaceho
sa servisného intervalu alebo prekroCenie servisného intervalu. Po spravnom prevedeni sa zvysSi
pocitadlo MAINT (pocet prevedenych servisnych ukonov) o jednu jednotku. Pozri obrazovku:

Counters.

Informacéné obrazovky — verzie AD500 S

Informaéné obrazovky sa aktivuju su€asnym stlaenim a podrzanim tladidla ESC a kurzorovych

tlacidiel.
e ESC+«-obrazovka ,COLUMNS TIMING*

- Informacia o nastavenych &asoch cyklovania
ventilov

- INLET_A(INLET_B) — dizka adsorp&nej fazy
(pol-cyklu) komory A (komory B)

- PURGE_A(PURGE_B)-dizka regeneracnej
fazy komory A (komory B)

COLlL

PURGE _A
INLET_A
INLET_B

PURGE _B

U

MNS

N G

100

120

120

100




e ECS+V —obrazovka ,COUNTERS"

Infformacia o poditadlach, kolkokrat bol
vykonany servis a kofkokrat boli zopnuté
solenoidné ventily

MAINT — pocet servisnych ukonov

VALVE — pocet zopnuti solenoidnych ventilov
(zobrazovany pocet zodpoveda poctu zopnuti
vstupného ventilu komory A - Inlet_A)

Version — verzia SW

e ESC+ A - obrazovka ,OPERATING TIME®

informacia o prevadzkovych hodinach:
TOTAL, RUN, STAND BY, &as do vypr3ania
servisného interval a hodnota nastaveného
servisného intervalu

TOTAL HRS - celkovy &as suSiCa pod
napatim

RUN HRS - celkovy €as cyklovania susi¢a

STAND.HRS - celkovy €as v rezime STAND
BY

TIME-to-MT — C€as do vyprSania servisného
intervalu

SERV.INTER - hodnota nastaveného
servisného intervalu

MNTERS:

NT 0 =

V E 4

TOT

5TA

TIM

SER

SET

HRS 0
HRS 0
HRS 0

o-MT 1h
NTER 0 h

ESC+P [/ 10s/

e ESC+p (stlacenie na 10 sekund)— nastavenie nového servisného intervalu po vykonani servisu
(pozri vys8ie — Nastavenie nového servisného intervalu).

19.5. Vypustenie kondenzatu

A
A

Vypustaci ventil otvarat’ opatrne a postupne. Velké otvorenie vypustacieho
ventilu je sprevadzané vyraznym akustickym prejavom a nekontrolovanym
vystreknutim nahromadeného kondenzatu.

Riziko poSmyknutia na vihkej podlahe v pripade preteéenia nadoby.



Pri kompresore so susi¢om vzduchu sa
kondenzat automaticky vylu€uje do nadoby
na zber kondenzatu.

e Kontrolovat naplnenie nadoby po
znacku 11/ 21 (podla objemu nadoby)
a vyprazdnit najneskér raz za den.

Obr. 21: Kontrola nadoby na zber kondenzatu

A Pred nasledujicimi kontrolami je potrebné:

e Pri prevedeni kompresora so skrinkou — odomknut zamky na hornej doske skrinky a nadvihnut.

19.6. Kontrola poistného ventilu

o Skrutku (2) poistného ventilu (1) otocit’ niekolko
otaCok dofava kym vzduch cez poistny ventil
nevyfukne.

¢ Poistny ventil nechat len kratko volne vyfuknut.

o Skrutku (2) otacat doprava az na doraz, ventil
musi byt teraz opat’ zatvoreny.

Obr. 22: Kontrola poistného ventilu

ﬁ Nebezpecéenstvo nebezpeéného narastu tlaku pri poskodeni poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie pouzivat’ na odtlakovanie vzdusnika. M6ze byt ohrozena
funkcia poistného ventilu. U vyrobcu je nastaveny na povoleny maximalny tlak,
je preskusany a oznaceny.

Poistny ventil sa nesmie prestavovat’.

é Nebezpeéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri kontrole poistného ventilu je potrebné chranit’ si zrak — pouzit' ochranné
okuliare.



Vymena vstupného filtra:

Vymena predfiltra:

19.7. Vymena vstupného filtra

Odistit' istiacu pruzinu (3).

Rukou vytiahnut’ gumenu zatku (2).

Pouzity a znecisteny filter (1) vybrat.
Vlozit novy filter a nasadit gumenu zatku.

Zaistit zatku istiacou pruzinou (3).

Rukou vytiahnut predfilter (4).

Vymenit za novy a vilozit’ spat.

Obr. 23: Vymena vstupného filtra

19.8. Postup pri zapojeni kompresora odpojeného od skrinky

odpojte zo siete (vytiahnut’ siet'ovl zastrcku).

é Pred kazdou pracou pri udrzbe alebo oprave kompresor nevyhnutne vypnite a

Kompresor (bez skrinky) potrebuje pre spravnu ¢innost, aby prepojka / mostik (jumper) bola vzdy
osadena v svorkovnici (Obr. 24 Poz. D). Nahradzuje vtedy zapnutie vypinaca umiestneného na
skrinke.

é Ak vo svorkovnici kompresora (nepripojeného ku skrinke) nie je osadena

prepojka / mostik, nebude funkény kompresor !

V pripade vybratia kompresora zo skrinky a odpojenia Snury medzi kompresorom a skrinkou
(vytiahnutim vidlice konektora), kompresor nie je funkény. Preto je nutné najskor vytvorit prepoj na
svorkovnici prepojkou / mostikom (nahradi funkciu vypinaca na skrinke) (Obr. 24 Poz. A).

POSTUP:

Montaz prepojky / mostika (postup A-B-C-D)

Odpaijit vyrobok od elektrickej siete vytiahnutim vidlice zo zasuvky.
Demontovat kryt elektropanelu (na kompresore).

Mostik nie je vo svorkovnici - A.

Odklopit poistkové puzdro - B.

Zasunut mostik do svorkovnice - C.

Zaklopit’ poistkové puzdro - D

Namontovat kryt elektropanelu spat.

Pripojit' vyrobok k elektrickej sieti.

Kompresor uviest do ¢innosti zapnutim vypinaca na tlakovom spinaci.
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L®J UDRZBA VYROBKU

19.9. Postup pri zapojeni kompresora k novej skrinke

A Pred kazdou pracou pri udrzbe alebo oprave kompresor nevyhnutne vypnite a
odpojte zo siete (vytiahnut’ siet'ovi zastréku).

Kompresor v skrinke potrebuje pre spravnu €innost, aby prepojka / mostik (jumper) nebola osadena
v svorkovnici (Obr. 24 Poz. A). Vypina¢ umiestneny na skrinke zapina a vypina cely vyrobok vratane
kompresora.
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A Ak vo svorkovnici kompresora pripojeného ku skrinke e osadena prepojka /
mostik, nebude funkény vypina¢ na skrinke !

Ak ku kompresoru, ktory predtym pracoval samostatne (kompresor bez skrinky), chceme pripoijit
novu skrinku, potom je nutné zruSit prepoj vo svorkovnici kompresora vykonanim postupu, vid.
dalej. (Obr. 24). (Pozri tiez kap. 13.1 a 13.2).

POSTUP:

Demontaz prepojky / mostika (postup D-C-B-A)

o Odpojit vyrobok od elektrickej siete vytiahnutim vidlice zo zasuvky.
e Demontovat kryt elektropanelu (na kompresore).

¢ Mostik je vo svorkovnici —D

¢ Odklopit’ poistkové puzdro — C

o Vybrat mostik zo svorkovnice — B

o Zaklopit poistkové puzdro — A

o Namontovat kryt elektropanelu spat.

e Zasunut kompresor do skrinky.

o Skrinku pripojit ku kompresoru Snurou s konektorom do zasuvky. (Obr. 18).
¢ Pripojit vyrobok k elektrickej sieti.

e Kompresor uviest do €innosti zapnutim vypinac¢a na tlakovom spinaci a vypinaca (4) na skrinke
(Obr. 20).

Kompresor so skrinkou - pri ¢innosti v skrinke nesmie mat elektricky prepoj. (Obr. 24 Poz. A).

Poznamka : Mostik, ktory nie je osadeny vo svorkovnici, je potrebné uschovat’ pre pripad
pouzitia kompresora bez skrinky alebo pre pripad servisného zasahu, na uréené miesto pri
elektropaneli.

19.10. Cistenie a dezinfekcia vonkajsich ploch vyrobku

Na Cistenie a dezinfekciu vonkajsich pléch vyrobku pouzivat neutralne prostriedky.

A Pouzivanie agresivnych €istiacich a dezinfekénych prostriedkov obsahujicich
alkohol a chloridy méze viest’ k poSkodeniu povrchu a zmeny farby vyrobku.

Udrzba susiéa AD
19.11. Vypustenie tlaku zo susSi¢a

Zariadenie je skonStruované tak, aby sa z neho bezpecne vypustil tlak do 10s po vypnuti zdroja
stlaceného vzduchu.

V pripade, Ze nedoSlo k automatickému vypusteniu tlaku zo susi¢a, je potrebné vypustit' tlak zo
zariadenia manualne.



Nebezpeéenstvo uUrazu pri vypustani stlaéeného vzduchu

Proces vypustenia tlaku sa mobze prejavit’ zvySenou hluénost'ou, preto je
odporuéané pouzit’ ochranu sluchu.

Pred vypustenim tlaku zo zariadenia je potrebné odstavit' zdroj stlaéeného
vzduchu.

A\

Vypustenie tlaku pomocou zobrazovacej jednotky

Vypustenie tlaku zo zariadenia je mozZné uskutolnit prostrednictvom zobrazovacej jednotky
pomocou kombinacie ECS+ V.

o Odstavit zdroj stlateného vzduchu.

¢ Na 10s sucasne stlacit kombinaciu ECS+V, &im sa na 10s otvoria vSetky elektromagnetické
ventily (vstupné aj regeneracné) a vypusti sa tlak zo zariadenia aj pripojenych pneumatickych
ciest/prvkov neoddelenych od zariadenia spatnym ventilom.

Mechanické vypustenie tlaku
o QOdstavit’ zdroj stlaceného vzduchu.

¢ Otvorit odvzdusSriovacie zatky na vystupnom module zariadenia. (Obr. 25)

1

Obr. 25: Vypustenie tlaku z komor susic¢a
e Odpojit hadicku (2) zo spodnej €asti odluCovaca kondenzatu (3). (Obr. 26)

Obr. 26: Vypustenie tlaku z chladi¢a a odlu¢ovaca kondenzatu
Proces manualneho vypustenia tlaku zo zariadenia je po priblizne 2 min ukonéeny.
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19.12. Vymena vnutornych filtrov susica

Nebezpeéenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢astami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit’ zariadenie od elektrickej siete,

odstavit’ privod stlaceného vzduchu a znizit’ tlak v zariadeni na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit filtre v hornej
Casti susica.

Vypnut' zdroj stlaceného vzduchu.
Skontrolovat' tlak v suSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat podla
kapitoly 19.11.

Odskrutkovat’ 8 x skrutky (1).

Demontovat vystupny panel (2), na ktorom su
upevnené filtre (3).

Odskrutkovat znecistené filtre (3) a vymenit
za nove.

Skontrolovat' tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit
za nove.

Pri montazi postupovat’ v opaénom poradi.
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.

19.13. Vymena kazety s adsorbentom

Obr. 27: Vymena vnutornych filtrov

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit kazety s
adsorbentom.

Vypnut zdroj stlaceného vzduchu.
Skontrolovat tlak v suSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat’ podla
kapitoly 19.11.

Odskrutkovat’ 8 x skrutky (1).
Vybrat' vystupny panel (2).
Vytiahnut a vymenit kazety (3) za nové.

Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit’ za
nove.

Pri montazi postupovat’ v opacnom poradi.
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.

Obr. 28: Vymena kaziet s adsorbentom



19.14. Vymena gul'6¢ky logického ventilu
o Vypnut zdroj stlaeného vzduchu.

e Skontrolovat tlak v susici.

e Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat
podla kapitoly 19.11.

e Odskrutkovat 4 x skrutky (1), demontovat
kryt (2).

o Demontovat kryt gulécky (3).

e Vymenit gulécku (4).

e Skontrolovat trysky (5), v pripade potreby
vycistit.

e Pri montazi postupovat v opacnom poradi.

o Skuska tesnosti a funkcnosti logického
ventilu a trysiek — kontrola cyklického
prepinania komoér.

Obr. 29: Vymena guld¢ky logického ventilu

19.15. Vymena timic¢ov hluku susi¢a
f Nebezpeéenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast'ami pod tlakom.

Prevadzka zariadenia bez timi€ov je sprevadzana vysokou hluénost'ou. Vymenu
timicov je potrebné vykonat’ pri vypnutom zariadeni.

e Odskrutkovat timi¢e hluku (1).

e Naskrutkovat nové timi¢e hluku.

Obr. 30: Vymena timi¢ov hluku

19.16. Kontrola chladi¢a a ventilatora

Aby bolo suSenie U&inné, je treba udrziavat celé zariadenie a najma ventilator kompresora,
ventilator chladi€a a chladi¢ v Cistote. Odsat’ alebo stlaenym vzduchom prefuknut’ usadeny prach
z povrchu chladiacich rebier a ventilatorov.



19.17. Vymena solenoidnych ventilov
Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné vypnut zdroj stlaéeného vzduchu,
vypnut' zariadenie a odpojit’ ho od elektrickej siete.

f Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast'ami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit’ zariadenie od elektrickej siete a
znizit' tlak v zariadeni a pneumatickom systéme na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit solenoidné
ventily v spodnej €asti susica.

Vypnut zdroj stlateného vzduchu.

Skontrolovat tlak v susSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak, postupovat’ podla kapitoly 19.11.
Odskrutkovat' 1x skrutku z konektora ventilu (1).

Odpoijit konektor ventilu (2).

Odskrutkovat 4 x skrutky (3).

Demontovat solenoidny ventil (4).

Demontovat tesnenie ventilu (4-1) z telesa.

Mechanicky o istit dosadaciu plochu ventilu od necistét.
Mechanicky odistit’ skrutky 16x (3) od tesniaceho lepidla.
Zmontovat solenoidny ventil (Obr. 32).

Namontovat nové tesnenie ventilu (4-1).

Priskrutkovat novy solenoidny ventil pomocou 4 skrutiek (3), na skrutky naniest lepidlo uréené
na utesnenie skrutiek (napr. Loctitte 243).

Pripojit konektor solenoidného ventilu, priskrutkovat pomocou skrutky (1).
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.



Obr. 31: Vymena solenoidného ventilu

Montaz solenoidného ventilu

Solenoidny ventil sa dodava ako nahradny diel v demontovanom stave. Pred kazdou vymenou
solenoidného ventilu je nutné novy ventil zmontovat'.

e Namontovat cievku ventilu (4-5) na teleso ventilu (4-4) a zaistit maticou (4-6).

e VlozZit pruZinu membrany (4-3) ventilu do membrany (4-2) a nasledne ich viozit do zmontovanej
cievky a telesa ventilu.

e Tesnenie ventilu (4-1) sa montuje na teleso susica.

6

I

\

4-1 42 4-3 4-4 4-5

Obr. 32: Montaz solenoidného ventilu

19.18. Pretlakovy ventil
Pri zvySeni tlaku v tlakovom obvode kompresora na hodnotu nastaveného otvaracieho tlaku zacne



pretlakovy ventil samocinne prepustat vzduch zo systému. Po poklese tlaku sa pretlakovy ventil
uzatvori.

K zvysSeniu tlaku v tlakovom obvode moéze prist’ len v dosledku zvac¢senia
prietokovych odporov pneumatickych rozvodov alebo pri poruche susi¢a (napr.
nefunkéné solenoidné ventily) a preto pri opakovanom otvoreni pretlakového
ventilu je nevyhnutna kontrola funkcie susi¢a, pripadne i jeho oprava !

Na pretlakovom ventile nie je dovolené samovolne prestavovat’ otvaraci tlak,
vzdy len po dohode s vyrobcom!

Na pretlakovom ventile nesmu byt’ vystupné otvory uzatvarané alebo nesmie byt’
obmedzovany vystup tlakového vzduchu cez ne.

2 Pretlakovy ventil suSica

Obr. 33: Pretlakovy ventil

20. ODSTAVENIE

V pripade, Ze sa kompresor nebude dlhSi ¢as pouzivat, odporuca sa vypustit kondenzat z tlakovej
nadoby a kompresor uviest do prevadzky asi na 10 minut s otvorenym ventilom na vypustanie
kondenzatu. Potom kompresor vypnut vypinatom (2) na tlakovom spinaci (1) (Obr. 20), uzatvorit
ventil na vypustanie kondenzatu a odpojit zariadenie od elektrickej siete.

Odstavenie AD susica

o Vypustit tlak z kombr susdi¢a. (Obr. 25)

21. LIKVIDACIA PRISTROJA
e Odpoijit zariadenie od elektrickej siete.

o Vypustit tlak vzduchu v tlakovej nadrzi otvorenim ventilu na vypustanie kondenzatu, vypustit' tlak
z kom6r susica (Obr. 25).

e Zariadenie zlikvidovat’ podla miestne platnych predpisov.
e Triedenie a likvidaciu odpadu zadat Specializovanej organizacii.

o Casti vyrobku po skonéeni jeho Zivotnosti nemaju negativny vplyv na Zivotné prostredie.



VYHUADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

> P> B P

Porucha

Kompresor sa
nerozbieha

Kompresor spina
Casto

Nizky tlak vo
vzdu$niku
(kompresor je

v ¢innosti trvale)

Chod kompresora
sa predlzuje

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym prudom.

Poistny ventil sa nesmie prestavovat'.

Mozna pri€ina

V tlakovom spinaci nie je napatie

Prerusené vinutie motora,
poskodena tepelna ochrana

Chybny kondenzator
Zadrety piest alebo ina rotaéna Cast

Nespina tlakovy spinac

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Netesnost spatného ventilu (SV)

V tlakovej nadobe je vacsie
mnozstvo skondenzovanej
kvapaliny

Nizka vykonnost kompresora

Vysoka spotreba vzduchu
spotrebi¢om

Netesnosti v pneumatickom rozvode

Nizka vykonnost agregatu
Porucha agregatu
Porucha susica

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Pred zasahom do zariadenia je nutné odpojit ho z elektrickej siete (vytiahnut’
siet'ovu zastréku).

Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢astami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné znizit’ tlak vo vzdusniku, komorach AD
susSica a v pneumatickom systéme na nulu.

Cinnosti suvisiace s odstrafiovanim portch smie vykonavat' len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

Nebezpeéenstvo nebezpeéného narastu tlaku pri poskodeni poistného ventilu.

Sposob odstranenia

Kontrola napatia v zasuvke
Kontrola stavu istiaceho vypinaca -
uviest do stavu zapnuté ,|“
Uvolneny vodi€ zo svorky - opravit
Kontrola elektrickej $nury - chybnu
vymenit

Motor vymenit, resp. previnut
vinutie

Kondenzator vymenit

Podkodené &asti vymenit
Skontrolovat funkciu tlakového
spinaca

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvofneny spoj utesnit

SV vydistit, vymenit tesnenia,
vymenit SV

Vypustit skondenzovanu kvapalinu

Kontrola ¢asu naplnenia vzdusnika
ZniZenie spotreby vzduchu
Pouzitie vykonnejSieho kompresora

Kontrola pneumatického rozvodu —
netesné spoje utesnit

Oprava / vymena agregatu

Oprava / vymena agregatu
Vymena suSica

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvofneny spoj utesnit



Kompresor je
hlu¢ny (klepanie,
kovoveé zvuky)

Susic¢ nesusi (vo
vzduchu sa
objavuje kondenzat

)*

Zhorsené suSenie —
vysoky tlakovy
rosny bod

(vo vzduchu sa
objavuje
kondenzat)

ZvySena hlu¢nost
suSica

Unik vzduchu cez
prepustaci ventil na
vstupe susica

Opotrebeny piestny krazok
Znedisteny vstupny filter

Nespravna funkcia solenoidného
ventilu

Poskodené lozisko piesta, ojnice,
loZisko motora

Uvolneny (prasknuty) timiaci ¢len
(pruzina)

Nefunk&ny ventilator chladi¢a

Poskodeny susi¢
Nefunkény automaticky odvod
kondenzatu

Nizky prevadzkovy tlak

Nefunk&ny regeneraény
elektromagneticky ventil

Upchata tryska regeneraéného
vzduchu

Nefunkéné ventilatory chladi¢a
Znedisteny chladi¢

Upchaté timi¢e hluku na vystupe
regeneracnych ventilov

Poskodeny ventilator
Poskodeny timi¢ hluku

Unik vzduchu cez prepustaci ventil
na vstupe susica

Vysoky pracovny tlak zdroja
vzduchu

Nefunkéné vstupné
elektromagnetické ventily susi¢a

Vysoky tlak v zariadeni z dévodu
nadmerne zanesenych filtrov

Opotrebeny piestny krazok vymenit
Znecisteny filter nahradit novym

Opravit alebo vymenit ventil alebo
cievku

Poskodené lozisko vymenit

PoSkodenu pruzinu nahradit

Ventilator vymenit

Preverit privod elektrickej energie
Vymenit' susic

Vydistit / vymenit

Zmensit odber vzduchu,
skontrolovat vykonnost zdroja
stladeného vzduchu, odstranit’
pripadné netesnosti v rozvode
Skontrolovat funkénost cievky, v
pripade poskodenia vymenit
Skontrolovat stav ventilu - ventil
vydcistit, pri pretrvavajucich
problémoch vymenit

Trysku vycistit, pripadne vymenit
(pozri udrzba vyrobku)

Preverit privod elektrickej energie k
ventilatorom

Poskodeny ventilator vymenit
Skontrolovat stav chladic¢a, v
pripade znecistenia vycistit
Skontrolovat stav timi¢ov. V pripade
velkého prietokového odporu alebo
vyraznom znecisteni vycistit,
pripadne timi¢e vymenit.
PoSkodeny ventilator vymenit
TImi¢ hluku vymenit

Skontrolovat pripojenie su$i¢a do
elektrickej siete a zapojenie susica,
skontrolovat ¢innost susic¢a,
skontrolovat pracovny tlak susSica,
chybné komponenty vymenit'.
Skontrolovat nastavenie
pracovného tlaku zdroja
Skontrolovat funk&nost cievky, v
pripade poSkodenia vymenit
Skontrolovat stav ventilu - ventil
vycistit, pri pretrvavajucich
problémoch vymenit

Skontrolovat stav vnutornych filtrov
aj doplnkovych filtraénych suprav.
Znecistené filtracné vliozky vycistit,
pripadne vymenit..

)* Po poruche susi¢a je nutné dokladne vycistit vnutorny povrch vzdusnika a skondenzovanu



kvapalinu dokonale odstranit..

Po odstraneni poruchy tykajucej sa suSiCa a po jeho spatnej montazi je odporucané vykonat
zrychlenu regeneraciu susi¢a - najlepsie nepretrzitym chodom kompresora pri tlaku zvysenom o 1
bar po dobu aspori 1 hodiny a vykonat kontrolu suSenia vzduchu.

Na zabezpecenie ochrany pripojeného zariadenia pred poskodenim je potrebné
skontrolovat’ vihkost’ vypustaného vzduchu zo vzdusnika (pozri kap. Technické
udaje).

22. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Zaruéné a mimozaru¢né opravy zabezpecuje vyrobca alebo organizacie a opravarenské osoby, o
ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na vyrobku zmeny, ktoré v8ak neovplyvnia podstatné
vlastnosti pristroja.
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DULEZITE INFORMACE

1. SHODA S POZADAVKY SMERNIC EVROPSKE UNIE

Tento vyrobek je ve shodé s pozadavky Nafizeni (EU) o zdravotnickych prostfedcich (MDR
2017/745) a pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich pokynu je pro uréené pouziti bezpecny.

2. URCENE POUZITI

Kompresor se pouziva jako zdroj Cistého, bezolejového stlateného vzduchu pro napajeni aktivnich
zdravotnickych prostfedku, kde stlateny vzduch vyhovuje svymi parametry a vlastnostmi.

Vzduch kompresoru neni bez jeho dalSi upravy vhodny pro pfipojeni k
pristrojum pro umélou ventilaci plic.

Jakékoliv pouziti vyrobku nad ramec uréeného pouziti se povazuje za nespravné. Vyrobce nemuze
nést odpovédnost za jakékoli Skody nebo zranéni zplsobené nespravnym pouzitim.

3. KONTRAINDIKACE A VEDLEJSI UCINKY

Nejsou znamy zadné kontraindikace ani vedlejSi ucinky.

4. UPOZORNENI A SYMBOLY

V navodu k pouziti, na obalech a na vyrobku se pro zvlast dulezité udaje pouzivaji nasledujici nazvy
a symboly:

VSeobecna vystraha

Vystraha — nebezpecdi zasazeni elektrickym proudem
Vystraha — kompresor je ovladan automaticky
Vystraha — horky povrch

VSeobecné upozornéni

Prectéte si navod k pouziti

Dodrzujte navod k pouziti

Oznaceni CE

Sériove Cislo

Pfipojeni ochranného vodice

I b AQEPBPRBP

Pojistka



Vstup tlakového vzduchu

Vystup tlakového vzduchu

EDoss )= re

Vstup ovladaciho vodice

Manipulaéni znacka na obalu — kfehké

Manipulaéni znacka na obalu — timto smérem nahoru

Manipulaéni znacka na obalu — chrante pfed destém

Manipulaéni znacka na obalu — teplotni omezeni

Manipulaéni znacka na obalu — omezené stohovani

Znacka na obalu — recyklovatelny material

Vyrobce

5. UPOZORNENI

Vyrobek je navrzen a vyroben tak, aby byl pfi stanoveném zplsobu pouzivani bezpecny pro
uzivatele i pro jeho okoli. Proto je zapotfebi se Fidit nasledujicimi upozornénimi.

5.1. VsSeobecna upozornéni

NAVOD K POUZITi SI PRED POUZITiM PECLIVE PRECTETE A USCHOVEJTE PRO BUDOUCI
POUZITI!

Tato uzivatelska pfiru¢ka obsahuje pokyny pro spravnou montaz, pouzivani a udrzbu vyrobku.
Po peclivém prostudovani této pfirucky ziskate informace potfebné ke spravnému pouzivani
vyrobku v souladu s jeho uréenym pouzitim.

Ponechejte si originalni obal pro pfipadné vraceni vyrobku. Nalezitou ochranu zafizeni pfi
pfepravé umozni pouze originalni obal. Pokud budete nezbytné vyrobek vratit b&hem zaruéni
doby, pak vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené jeho nespravnym zabalenim.
Tato zaruka se nevztahuje na Skody vyplyvajici z pouzivani pfisluSenstvi jinak nez zplsobem
pfedepsanym nebo doporu¢enym vyrobcem.

Vyrobce poskytuje zaruku na bezpecnost, spolehlivost a funkénost zafizeni, pouze pokud:

- montaz, nova nastaveni, zmény, rozSifeni a opravy provede vyrobce nebo organizace
schvalena vyrobcem,

- je zafizeni pouzivano v souladu s uzivatelskou pfiruckou.

Uzivatelska pfirucka odpovida konfiguraci vyrobku a je v souladu s bezpecnostnimi a
technickymi normami platnymi v dobé jejiho tisku. Vyrobce si vyhrazuje veSkera prava na
ochranu svych konfiguraci, metod a nazvu.



Pfeklad této pfiru¢ky byl zajistén dle nejlepdiho svédomi a védomi. V pfipadé jakychkoliv
nejasnosti je rozhodujici znéni slovenské verze.

Navod k pouziti je pavodni, pfeklad je vyhotoven v souladu s nejlep$imi znalostmi.

5.2. Vseobecnha bezpe€nostni upozornéni

Vyrobce navrhl a vyrobil vyrobek tak, aby bylo pfi spravném pouzivani podle uréeni minimalizovano
jakékoli nebezpedi. Vyrobce povazuje za svou povinnost uvést nasledujici vSeobecna bezpecnostni
opatfeni.

PFi provozu vyrobku je nutné respektovat zakony a mistni pfedpisy platné v misté pouziti. V
zajmu bezpecného pribéhu prace jsou za dodrzovani predpisi odpovédni provozovatel a
uzivatel.

Bezpecénost obsluhujiciho personalu a bezporuchovy provoz vyrobku jsou zarueny pouze pfi
pouzivani originalnich &asti vyrobku. PouZivejte pouze pfisludenstvi a nahradni dily uvedené v
technické dokumentaci nebo vyslovené povolené vyrobcem.

Pfed kazdym pouzitim vyrobku je nutné, aby se uzivatel pfesvédcil o fadné funkci a bezpecném
stavu vyrobku.

UZivatel musi byt obeznamen s obsluhou pfistroje.
Vyrobek neni uréen pro provoz v prostorach, kde hrozi nebezpedi vybuchu.
Pokud v pfimé souvislosti s provozem pristroje dojde k nezadouci udalosti, uZivatel je povinen o
této udalosti bezodkladné informovat svého dodavatele.
5.3. Bezpeénostni upozornéni k ochrané pred elektrickym proudem
Zafizeni mlze byt pfipojeno pouze k fadné nainstalované zasuvce s ochrannym pfipojenim.

Pfed pfipojenim vyrobku je tfeba zkontrolovat, zda hodnoty sitového napéti a sitového kmitoctu
uvedené na vyrobku odpovidaji hodnotam nap3gjeci sité.

Pfed uvedenim vyrobku do provozu je tfeba zkontrolovat pfipadné poskozeni pfipojovanych
vzduchovych a elektrickych rozvodl. Poskozena pneumaticka a elektricka vedeni je nutné
okamzité vyménit.

Pfi nebezpecnych situacich nebo technickych poruchach je nutné vyrobek ihned odpojit od sité
(vytdhnout sitovou zastréku).

Pfed zahajenim jakychkoli praci souvisejicich s opravami a udrzbou provedte nasledujici:
- vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky
- vypustte tlak z tlakové nadrze a odvzdusnéte tlakové potrubi

Instalaci vyrobku smi provadét pouze kvalifikovany odbornik.



6. PODMINKY SKLADOVANI A PREPRAVY

Kompresor se od vyrobce zasila v pfepravnim obalu. Tento obal chrani vyrobek pfed poskozenim
pfi pfepravé.

> & P> P P

6.1.

Nebezpeci poskozeni pneumatickych casti.

Kompresor se smi prepravovat pouze bez tlaku. Pied prepravou je nezbytné
nutné vypustit tlak vzduchu z tlakové nadrze a tlakovych hadic a vypustit
kondenzat ze vzdusniku a odluéovace kondenzatu na susici.

Originalni obal uschovat pro pripadné vraceni zafizeni. Pfi prepravé pouzivat
podle moznosti vzdy originalni obal kompresoru pro optimalni ochranu vyrobku.
Jestlize bude nutné vyrobek v pribéhu zaruéni doby vratit, vyrobce neruéi za
Skody zplUsobené nespravnym zabalenim vyrobku.

Kompresor prepravujte nastojato, vzdy zajiStény prepravnimi fixa€nimi prvky.

Béhem prepravy a skladovani chrante kompresor pred vysokou vihkosti, neCistotami
a extrémnimi teplotami. Neskladujte v prostorech spolec¢né s tékavymi chemickymi
latkami.

Pokud uschovani originalniho obalu neni mozné, zlikvidujte ho v souladu se zasadami
ochrany Zivotniho prostfedi. Pfepravni karton Ize vyhodit se starym papirem.

Zafizeni je zakazano skladovat a prepravovat mimo definované podminky, viz nize.

Podminky okoli

Vyrobky je mozné skladovat v prostorach a dopravnich prostfedcich beze stop tékavych
chemickych latek pfi nasledujicich klimatickych podminkach:

Teplota

—25°Caz+55°C,24 haz+70 °C

Relativni vihkost max. 90 % (bez kondenzace)
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7. VARIANTY
Kompresory se vyrabi podle ucelu v téchto variantach:

DK50 2x4VR/110/M Kompresor s adsorpénim sudi¢em vzduchu
DK50 2x4VR/110S/M  Kompresor ve skfifice s adsorpénim suSi¢em vzduchu

Skrinka S110R Slouzi ke snizeni hladiny zvuku kompresoru

S110R
DK50 2x4VR/110S/M



8. DOPLNKOVE VYBAVENI

Doplrikové vybaveni neni predmétem zakladni dodavky, je nutno objednat ho zvlast.

Sada filtrd vystupniho stlaceného vzduchu

Kompresor mlze byt na zakladé pozadavku vybaven sadou filtr(. Filtracni sada muze byt doplnéna
o regulator tlaku vzduchu.

Pripadny pozadavek na jiny stupen filtrace vzduchu musi byt dohodnut predem
s dodavatelem a specifikovan v objednavce.

Typ Pouziti Stupen filtrace /pm/ cl):tl)J tr;icui Artiklové ¢cislo
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M DK50 1+0,1 ne 604014119-004
FS 40S 2x4VR/110/M 1+0,01 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

*) Uvedené FS neobsahuji obtok filtr(i, ktery zajisti kontinualni tok vzduchu pfi vyméné filtracni
vlozky. Takovou sadu je nutno objednat samostatné.

Sada regulatoru k filtraénim sadam

Kompresor mlze byt na zakladé pozadavku vybaven sadou regulatoru tlaku vystupniho stlaeného
vzduchu. Regulator vybirejte podle pouziti k filtracni sadé anebo samostatné. Regulator zajisti
konstantni tlak na vystupu z kompresoru.

Typ Pouziti Artiklové ¢islo
Regulator komplet 604014125-000
REG15 DK50 2x4VR/110/M 447000001-243

Drzaky k filtracnim sadam

A Ke kazdé sadé je nutné doobjednat vhodny drzak.

Typ Pouziti Artiklové ¢islo
Drzak na kompresor 604014131-000
Drzak na sténu DKS0 2x4VR/110M 603014120-000

9. FUNKCE VYROBKU

9.1. Kompresor s adsorpénim susiéem

Agregat kompresoru (1) nasava atmosféricky vzduch pfes vstupni filtr (8) a stlaCeny ho dodava pres
zpétny ventil (3) do sbérného potrubi, odkud je veden propojovaci hadici do adsorp&niho susice (9).
Po vstupu do modulu susSi¢e se vzduch nejprve ochladi ve vestavéném chladici (14) a dale pfes
odlu¢ovac kondenzatu (40) vstupuje do aktivni komory (16) s adsorbentem, kde je vzduch vysu$en.
Cast vzduchu je smérovana do druhé, regenerované komory, kde tento vzduch odebira vihkost z
adsorbentu a pres tlumi¢ hluku (38) je uvolfiovan do okoli. Cinnost komor se cyklicky piepina.
VysuSeny a filtrovany vzduch prochazi pfes zpétny ventil (3) do vzdusniku (2).

9.2. Skfifnka kompresoru

Skfinka zajistuje kompaktni zakryti kompresoru, u¢inné tlumi hluk a zaroven zajistuje dostateénou



vyménu chladiciho vzduchu. Ventilator pod agregatem kompresoru (10) zajiStuje chlazeni
kompresoru. V provozu je sou€asné s motorem kompresoru anebo po zapnuti teplotniho spinace
pfi teploté vétSi nez 40 °C. Po ochlazeni prostoru ve skfifice pfiblizné na méné nez 32 °C se
ventilator automaticky vypne.

ﬁ Nebezpeci prehrati kompresoru.

Je zakazano vytvaret prekazky na vstupu chladiciho vzduchu do skfinky (po

obvodu spodni ¢asti skfinky) a na vystupu teplého vzduchu v horni zadni ¢asti
skrinky.
V pripadé umisténi kompresoru na mékkou podlahu, napfiklad na koberec, je
nutné vytvorit mezeru mezi zakladnou a podlahou nebo skfifkou a podlahou,
napriklad podlozenim patek tvrdymi podlozkami z diivodu zajiSténi dostateéného
chlazeni kompresoru.

Popis k obrazkiim 1-3

1 Agregat kompresoru 23 Sroubeni thlové

2  Vzdusnik 24 —

3 Zpétny ventil 25 Kole¢ko kompresoru

4 Tlakovy spinac 26 Ventilator skfirky

5 Pojistny ventil 27 Madlo

6 Tlakomeér 28 Vypinac

7 Vypoustéci ventil 29 Signalka pro servis

8 Vstupni filtr 30 Tlakomér skfinky

9 Adsorpcéni susic 31 -

10 Ventilator kompresoru 32 -

11 Magneticky drzak 33 Regeneracni elektromagneticky ventil
12 Nadoba na sbér kondenzatu 34 Regeneracni elektromagneticky ventil
13 Vystup vzduchu 35 Vstupni elektromagneticky ventil
14 Chladici modul 36 Vstupni elektromagneticky ventil
15 Vstupni ventilovy modul 37 Pretlakovy ventil

16 Komora susice 38 Tlumic hluku

17 Vystupni modul 39 Vystup stlaceného vzduchu

18 Ridici jednotka 40 Odlucovac kondenzatu

19 Plynova pera skfinky 41 Tlakomér

20 Sténovy doraz 42 Casovad

21 Kabel elektrického napajeni 43 Miska susice

22 Hadicka tlakoméru 44 Vystup vzduchu



Obr. 1: DK50 2x4VR/110/M - Kompresor s adsorpénim susiéem vzduchu




Obr. 2: Adsorpéni susi¢
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Obr. 3: Skfifka
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TECHNICKE UDAJE

Kompresory jsou konstruovany pro prostfedi suchych a vétranych vnitfnich prostor za nasledujicich
podminek:

Teplota +5°C az +40°C
Relativni vihkost max. 70%
Pracovni tlak 6—-8 bar DK50 2x4VR/110/M DK50 2x4VR/110S/M
Jmenovité napéti V, Hz 3x400V, 50Hz 3x400V, 50Hz
Kmitocet @

Vykonnost pfi pfetlaku

6 bar (FAD) pfi —20 °C /™" 450 450
Pracovni tlak ©) bar 6,0 -8,0 6,0 -8,0
Proud max. A 9,0 9,8
Vykon motoru kw 2x2.2 2x2.2
Objem vzdus$niku I 110 110
Kvalita vzduchu —

filtrace Hm ) )
Hladina zvuku pfi dB <767 <580

pretlaku 5 bar (Lpa)
Provozni rezim % S1-100 S1-100
Stupen suseni — PDP

pFi tlaku 7 bar 9 c <20 =20

Cas naplnéni

vzdu$niku z 0 na 7 bar S 88 88
Rozméry (netto) mm 2000x503%965 2000x834x1045
§xhxvy

Hmotnost netto © kg 186 9 268 ©
ll<IaS|f|kace podle CSN EN 60601- Trida I.

3 Provedeni kompresoru uvedte pii objednavce
b) Jiny rozsah tlaku je tfeba konzultovat s dodavatelem
© Hodnota hmotnosti je informativni daj, plati pouze pro vyrobek bez doplrikového vybaveni
9 Plati pfi teploté okoli <30 °C (PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod)
Zavislost vykonnosti kompresoru od pracovniho tlaku

DK50 2x4VR/M
Q(L.min") A

1400
1200
1000
800
600
400
200 PDP -20°C

— PDP -40°C

>

o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)



Pracovni tlak 8-10 bar
Jmenovité napéti
Kmitocet @

Vykonnost pfi pretlaku
8 bar (FAD) pfi —20 °C
Pracovni tlak ®

Proud max.

Vykon motoru

Objem vzdusniku

Kvalita vzduchu —
filtrace

PFipustny provozni tlak
pojistného ventilu
Hladina zvuku pfi
pretlaku 5 bar (Lpa)
Provozni rezim
Stupen sueni — PDP
pfi tlaku 7 bar 9

Cas naplnéni
vzdu$niku z O na 7 bar
Rozmeéry (netto)
Sxhxvy

Hmotnost netto ©

Klasifikace podle CSN EN 60601-

1

V, Hz

I/min

bar

kw

um
bar

dB
%
°C

mm

kg

DK50 2x4VR/110/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
9,4
2x2.2
110

12,0

<76,7

S1-100

2000x503x965
186 ©

DK50 2x4VR/110S/M
3x400, 50

345

8,0-10,0
10,2
2x2.2
110

12,0

<58,0

S1-100

2000x834x1045

268 °

TFida I.

3 Provedeni kompresoru uvedte pfi objednavce

b Jiny rozsah tlaku je tfeba konzultovat s dodavatelem
9 Hodnota hmotnosti je informativni Gdaj, plati pouze pro vyrobek bez doplrikového vybaveni
9 Plati pfi teploté okoli <30 °C (PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod)

Zavislost vykonnosti kompresoru od pracovniho tlaku

Q(lL.min™) A

700
600
500
400
300
200
100

DK50 2x4VR/M

PDP -20°C
= PDP -40°C




Korekce FAD vykonnosti podle nadmoiské vysky
Vykonnost udavana ve formé FAD (,Free Air Delivery®) se vztahuje na podminky:

Nadmorska vySka Om.n.m. Teplota 20 °C
Atmosféricky tlak 101 325 Pa Relativni vihkost 0%

Pro prepocet FAD vykonnosti kompresoru v zavislosti na nadmoiské vysce je tfeba aplikovat
korekéni faktor podle nasledujici tabulky:

Nadm. vyska [m. n. m.] 0-1500 1501-2500 2501-3500 3501-4500
Korekcni faktor FAD 1 0,8 0,71 0,60

Prohlaseni k elektromagnetické kompatibilité
PFistroj vyZzaduje specialni obezietnost tykajici se elektromagnetické kompatibility (EMC) a vyZaduje

instalaci a uvedeni do provozu v souladu s EMC informacemi uvedenymi niZe.

Navod a prohlaseni vyrobce - elektromagneticka vyzarovani

Podle IEC 60601-1-2: 2014 - Zdravotnické elektrické pFistroje. Cast 1-2: V8eobecné pozadavky na zakladni
bezpecnost a nezbytnou funkénost. Skupinova norma: Elektromagnetické ruseni

PFistroj je uréen pro pouziti v elektromagnetickém prostfedi specifikovaném nize. Zakaznik nebo uzivatel
by mély zajistit, aby byl pfistroj pouzivan v takovém prostiedi.

Zkouska vyzarovani Shoda Elektromagnetické prostredi - navod

Pfistroj vyuziva RF energii pouze pro svoji
interni funkci. Proto jsou RF emise velmi nizké
a pravdépodobné nezpulsobi ruseni blizkych
elektronickych zafizeni.

RF vyzafovani CISPR 11 | Skupina 1

RF vyzafovani CISPR 11 | Tiida B

Harmonicka vyzafovani Trida A Pfistroj je vhodny pro pouziti ve vSech

IEC 61000-3-2 institucich, véetné domacnosti a

téch objektd, jez jsou pfimo pfipojeny k vefejné
nizkonapétové napajeci siti, ktera zasobuje
budovy pouzivané pro ucely bydleni.

PFistroj pravdépodobné
nebude zplsobovat
blikavé vyzafrovani,
protoze proud po
spusténi je pfiblizné
konstantni.

Kolisani napéti / blikavé
vyzafovani
IEC 61000-3-3



Navod a prohlaseni vyrobce - elektromagneticka odolnost

Podle IEC 60601-1-2: 2014 - Zdravotnické elektrické pFistroje. Cast 1-2: V&eobecné pozadavky na zakladni
bezpe&nost a nezbytné provozni vlastnosti. Skupinova norma: Elektromagnetické ruseni

Pristroj je uréen pro pouziti v elektromagnetickém prostfedi specifikovaném nize. Zakaznik nebo uzivatel
by mély zajistit, aby byl pfistroj pouzivan v takovém prosttedi.

Zkouska
odolnosti

Elektrostaticky
vyboj (ESD) dle
IEC 61000-4-2

Rychlé elektrické
prechodné jevy /
skupiny impulzt
IEC 61000-4-4

Razovy impulz
IEC 61000-4-5

Pokles napéti,
kratké preruseni a
zmény napéti na
vstupnich
elektrickych
rozvodech

IEC 60601-4-11

Magnetické pole
sitového kmitoctu
(50/60 Hz) podle
IEC 61000-4-8

Zkusebni
uroven
IEC 60601-1-2

+8 kV kontakt
+15 kV vzduch

+2kVu
napajecich
vedeni

+1kVu
vstupniho /
vystupniho
vedeni

1 1 kV rozdilovy
rezim

1 2 kV spole¢ny
rezim

UT = 0%, 0,5
cyklu

(Pri 0, 45, 90,
135, 180, 225,
270a315°)

UT = 0%, 1
cyklus

UT = 70% 25/30
cyklt (pfi 0 °)

UT = 0%,
250/300 cykli

30 A/m

Vyhovuijici roven

+8 kV kontakt
+15 kV vzduch

+2kV

100 kHz frekvence
opakovani
Pfipojené na sit’

+1kVL-N

+ 2 kV L-PE; N-PE
Pfipojené na sit’

UT => 95%, 0,5 cyklu
(Pfi 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 a 315 °)

UT => 95%, 1 cyklus

UT = 70% (30%

pokles UT), 25 (50HZz)
/ 30 (60Hz) cykld (pfi O
°)

UT => 95%, 250
(50Hz) / 300 (60Hz)
cykli

30 A/m

Elektromagnetické prostiredi -
navod

Podlaha by méla byt dfevéna,
betonova nebo keramicka. Pokud je
podlaha pokryta syntetickym
materialem, musi byt relativni
vlhkost vzduchu alespor 30%.

Jakost napajeci sité by méla byt
takova, jenz je typicka pro komercni
nebo nemocniéni prostiedi.

Jakost napajeci sité by méla byt
takova, jenz je typicka pro komeréni
nebo nemocni¢ni prostredi.

Jakost napajeci sité by méla byt
takova, jenz je typicka pro komercni
nebo nemocniéni prostredi.

Pristroj se automaticky zastavi a
restartuje pfi kazdém poklesu napéti.
V tomto pfipadé nedochazi k
nepfijatelnému poklesu tlaku.

Magnetické pole sitového kmitoctu by
méla odpovidat typickym hodnotam,
které se nachazeji v komerénim nebo
nemocni¢nim prostfedi.

POZNAMKA: UT je AC sitové napajeni pred aplikaci zkuSebni drovné.



Navod a prohlaseni vyrobce - elektromagneticka odolnost

Podle IEC 60601-1-2: 2014 - Zdravotnické elektrické pFistroje. Cast 1-2: VSeobecné pozadavky na zakladni
bezpelnost a nezbytné provozni vlastnosti. Skupinova norma: Elektromagnetické ruseni

PFistroj je ur&en pro pouziti v elektromagnetickém prostfedi specifikovaném nize. Zakaznik nebo uzivatel
by mély zajistit, aby byl pfistroj pouzivan v takovém prostiedi.

OZ dkcj,lﬁzgi erééegone;oul':i‘_'ze n V‘g:g::jr': cl Elektromagnetické prostiedi - navod
Pfenosné a mobilni vysokofrekvenéni
sdélovaci zafizeni se nemaji pouzivat blize
jakékoliv ¢asti pfistroje véetné kabell, nez
je doporu€ena oddélovaci vzdalenost
vypoctena pomoci rovnice vhodné pro
kmitoCet vysilacCe.

Doporucena oddélovaci vzdalenost
d=1,2V P

Vedeny vysoky 3Vrms 3Vrms

kmitoget 150 kHz az d=1,2V P, 80 MHz a2 800 MHz

IEC 61000-4-6 80MHz
d=2,3V P, 800 MHz a7 2,7 GHz
kde P je maximalni jmenovity vystupni
vykon vysilace ve wattech (W) podle udaji
vyrobce vysilaCe a d je doporucena

Vyzafovany 3V/im 3V/im oddélovaci vzdalenost v metrech (m).

:/%/éogyllokorglt‘c:%et gOHMHZ az2,7 Intenzity pole ze stélych

- z vysokofrekvencnich vysiladt, uréené

prehledem elektromagnetické
charakteristiky daného mista?, by méla byt

Blizké pole od % I;]aidém' k,mitoc"::[ovém rozsahuP niz$i nez

. y . vyhovujici Uroven.
Egmbfrﬁg;%tr?i\(’: {fh ?;iéﬁg{//g ?Saﬁézr};/gq V okoli pFistroje oznaCeného nasledujici
e o ; ; znackou muze dojit k ruSeni:
pfistroju frekvenci frekvenci
IEC 61000-4-3 (380 az 5800 (380 az 5800 <( ( .)>>
MHZz) MHZz) l

POZNAMKA 1 Pfi 80 MHz a 800 MHz plati vy$si kmito&tovy rozsah.

POZNAMKA 2 Tento navod nemusi platit ve véech situacich. Sifeni elektromagnetického vinéni
je ovlivnéno pohlcovanim a odrazem od staveb, pfedméti a lidi.

2 Intenzity pole ze stalych vysilacl, jako jsou zakladnové stanice u radiovych
(bunkovych/bezsilrovych) telefont a pozemnich mobilnich i amatérskych radiostanic, u AM a
FM radiového a televizniho vysilani, nemohou byt prfesné teoreticky predpovidany. K posouzeni
elektromagnetického prostfedi pro stalé vysokofrekvenéni vysilate by mél byt zvazen pfehled o
elektromagnetické charakteristice v misté. Pokud naméfena intenzita pole na misté, na kterém
je pfistroj pouzivan, prekro€i vySe uvedenou pfislusnou vysokofrekvencéni vyhovujici uroven, je
tfeba pfistroj pozorovat, aby bylo mozné ovéfit jeho normalni provoz. Neobvyklé chovani si mize
vyZadat dodate&na opatfeni, napf. jiné nasmérovani nebo pfemisténi pfistroje.

bV celém kmito¢tovém rozsahu od 150 kHz do 80 MHz by intenzita pole méla byt nizsi nez 3 V/m.



INSTALACE

ﬁ Nebezpeci nespravné instalace.

Kompresor smi instalovat a poprvé uvést do provozu pouze kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnosti je zaskolit obsluhujici personal o pouzivani a udrzbé
zarizeni. Instalaci a zaskoleni obsluhy potvrdi zapisem v zaznamu o instalaci
zarizeni (viz Priloha).

10. INSTALACNi PODMINKY

e Kompresor se smi instalovat a provozovat pouze v suchych, dobfe vétranych a bezprasnych
prostorach, pfi podminkach uvedenych v Technickych udajich.

Nebezpeci poskozeni zarizeni.

Zarizeni nesmi byt provozovana ve venkovnim, ani ve vlhkém nebo mokrém
prostiedi.

Nebezpedéi vybuchu.

Je zakazano pouzivat zarizeni v prostorech s vyskytem vybusnych plynt, prachu
nebo hoilavych kapalin.

Nebezpeci popaleni nebo pozaru. Pozor, horky povrch.

> B B

Béhem provozu kompresoru se ¢asti agregatu, ¢asti susi¢e a propojovaci hadice
mezi susicem a kompresorem zahfivaji na teploty nebezpec¢né pro kontakt s
obsluhou nebo materialem.

e Kompresor se musi instalovat tak, aby byl snadno pfistupny pro obsluhu a udrzbu a aby byl
pfistupny vyrobni Stitek.

e Kompresor musi stat na rovném a dostateCné stabilnim podkladu (pozor na hmotnost
kompresoru, viz Technické udaje).

c Nebezpeci vysoké teploty.
Je zakazano vytvaret prekazky pro proudéni vzduchu pired a za chladi€em susice.
Muze dojit k nebezpeénému narustu teploty vnitinich i vnéjSich ¢asti susice.
c Pfi prvnim uvedeni do provozu mizete docasné (na kratkou dobu) citit

charakteristicky pach nového vyrobku. Tento pach je pouze kratkodoby a nebrani
fadnému pouzivani vyrobku. Po instalaci zajistéte vétrani mistnosti.

11. SESTAVENI KOMPRESORU

11.1. Manipulace a odjisténi
e Vybalte kompresor z obalu.
o Ustavte kompresor na misto provozu (Obr. 4).

Pfi manipulaci s kompresorem pouzivejte k uchopeni uchopna madia
kompresoru. K uchopeni nepouzivejte jiné ¢asti kompresoru (agregat, chladi¢
apod.).



o QOdstranit transportné zaistenie agregatov (Obr. 5).

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia odstranit’ vSetky istiace prvky
sluziace na fixaciu zariadenia po¢as dopravy — inak hrozi poskodenie vyrobku.

Fixacné prvky agregatov odstranit’ az po zostaveni a vyvazeni kompresora na
mieste koneéného ulozenia.

Obr. 5: Odjisténi agregatu

Sestaveni AD susice
o Vybalte suSic¢ z obalu.

e UloZte susi¢ na misto provozu (Obr. 6).

Manipulace

A P¥i manipulaci se zafizenim jsou zapotiebi alespon dvé osoby.

Na vyrobku se ve spodnich konzolach nachazeji integrované rukojeti. BE€hem manipulace kazda
osoba uchyti zafizeni jednou rukou za rukojet, druhou za komoru susice.



Obr. 6: Manipulace s adsorpénim susi¢em vzduchu

11.2. Umisténi kompresoru do skrifiky

Otevieni horniho vika
¢ Uvolnéte zamek pootocenim Sroubovaku podle piktogramu a nadzvednéte pomoci madla.
e Plynova pera udrzi viko v oteviené poloze.
A Pfi zavirani vika skrifiky dbejte zvy$ené opatrnosti — riziko privieni prsta.
Po zavieni vika skfinky je vzdy tieba zajistit rychloupinaci prvky!

Demontaz predniho panelu skfinky
e Odmontujte dvefe uchycené 4 ks Sroubud M5 a odpojte uzemnovaci vodic.

Umisténi kompresoru

o Kompresor zasunte do skfinky tak, aby vystup stlaeného vzduchu byl orientovan k obsluze.

Montaz dvefi skrinky

o PriloZte dvefe ke skfifice, pfipojte uzemnovaci vodi¢ ke dvefim a dvefe osadte na skfifiku a

upevnéte 4 ks Sroub.
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12. PNEUMATICKE PRIPOJENI

12.1. 12.1. Pripojeni susice

Vystup stlaéeného vzduchu AD susice

o PfFipojte vystup stlaceného vzduchu z
kompresoru k vystupu susSie (1).
Pouzijte kratSi z dodanych hadic.

e Pipojeni G 3/4“.

Obr. 8: Spravne vedeni hadice

é Nebezpecéi popaleni nebo pozaru! Pozor, horky povrch!

Pri instalaci propojovaci hadice A (Obr. 7, Obr. 8), ktera se napojuje na vstup
vzduchu do susice, je tireba dbat na to, ze jeji teplota a také teplota sbérného
potrubi na kompresoru muiize byt nebezpeéna pro dotyk obsluhy nebo materialu.
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Vystup stlaéeného vzduchu AD susice

\

o Pripojte vystup ze susi¢e (1) ke vzdusniku
kompresoru.

o Pfipojeni G 3/4“.

™3

S A

Obr. 9: Vystup stlaceného vzduchu

o P¥iinstalaci hadice zajistit kli€em vsuvku v vysousSeci.

Obr. 10: Vystup stlaéeného vzduchu
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e Propojovaci hadice (A) vede z vystupu kompresoru (1) do vstupu suSice (2) a je vedena spolu

s hadici B pomoci dvojitych pfichytek (3).

¢ Propojovaci hadice (B) vede z vystupu susSi¢e (4) do vstupu vzdusniku (5) a je pfipevnéna

pomoci pfichytek na suSici (6).

\\\-\\ ® \J\
L] ‘ a
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2 ~ 3 &. \\ £ A -
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3 5
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Obr. 11: Vedeni propojovacich hadic

Obr.

12:Umisténi prvni dvojité prichytky
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Vystup kondenzatu

o Vystup (1) z automatického odvodu kondenzatu (2) pfipojte hadi¢kou na odpadni potrubi
nebo do pfibalené sbérné nadoby.

P¥i pripojeni pfimo do odpadu se doporucuje pouzit tlumi¢ hluku.

12.2. Pripojeni k vystupu stlaéeného vzduchu

e Na vystup stlateného vzduchu (1)
kompresoru vedte tlakovou hadici ke
spotrebiCi

e U kompresoru se susSiCem pfipojte
hadicku k nadobé na kondenzat.

Obr. 14: Pripojeni k vystupu stlacéeného vzduchu



12.3. Pripojeni tlakoméru skrinky ke kompresoru

e Odstrarite zatku (1) ze Sroubeni (2) na
pneumatickém bloku kompresoru.

¢ Hadic¢ku manometru skfinky pfipojte ke
Sroubeni.

Obr. 15: Pfipojeni tlakoméru skrifiky ke kompresoru

12.4. Vedeni hadic a elektrickych kabelli u skfifikové verze

o U kompresoru se suSi¢em ve skfifice vyvedte hadicku a elektrické kabely pfes otvory v zadni
sténé skFiriky.

f Nebezpeci poskozeni pneumatickych casti.
Vzduchové hadice nesmi byt zlomené.

13. ELEKTRICKE ZAPOJENI

o Vyrobek se dodava s kabelem zakon&enym zastrékou s ochrannym kontaktem. Sitovou zastréku
zapojte do sitoveé zasuvky.

o U kompresoru ve skfince vyvedte kabel elektrického pfivodu pfes otvor v zadni sténé skfinky.

e Zasuvka musi byt z bezpe€nostnich divodu dobfe pfistupna, aby bylo mozné vyrobek v pfipadé
nebezpeli bezpelné odpojit od sité.

o Pfislusny proudovy okruh musi byt v rozvodu elektrické energie jiStény minimalné na 16 A.

c Nebezped€i urazu elektrickym proudem.

Je nutné respektovat mistni elektrotechnické predpisy. Napéti sité a kmitocet
musi souhlasit s udaji na stitku pristroje.

c Nebezpecéi pozaru a urazu elektrickym proudem.
Elektricky kabel se nesmi dotykat horkych €asti kompresoru.

Pripojeni fidiciho a napajeciho kabelu z kompresoru

e Do zasuvky (1) susiCe pfipojte fidici a
napajeci kabel z kompresoru.
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Obr. 16: Pripojeni fidiciho a napajeciho kabelu

c Nebezpedi pozaru a urazu elektrickym proudem.
Elektricky kabel pro pripojeni k elektrické siti nesmi byt zlomeny.

¢ Kolik pro ekvipotencialni pospojovani 6& mm (1)
propojte s rozvodem podle platnych
elektrotechnickych predpisu.

e Zasuvka ekvipotencialniho pospojovani (2) je
doplikové pfisluSenstvi a neni soucasti
zakladniho baleni vyrobku.

Obr. 17: Ekvipotencialni pospojovani
o Nasunte konektor uzemnovaciho vodi¢e na dverfe a pfiSroubujte na skFifku.
13.1. Zapojeni kompresoru bez skrifiky
o Sitovou zastréku zapojte do sitové zasuvky.
e Kompresor je pfipraveny k provozu.

vrw

13.2. Zapojeni kompresoru ve skfince
e kompresoru ve skfifice vyvedte sitovy kabel pfes otvor v zadni sténé skfiriky.
o Skfinku elektricky pfipojte ke kompresoru pomoci kabelu s konektorem do zasuvky. (Obr. 18)

o Skfinku elektricky odpojte od kompresoru vytahnutim konektoru ze zasuvky s uvolnénou
zapadkou.
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Obr. 18: Zapojeni skiinky ke kompresoru

Pripojenie k sieti Ethernet
Susic je mozné prostrednictvom riadiacej jednotky pripojit do siete Ethernet 10/100 M nasledovne:
o Kablom pripoijit sietovy Ethernet kabel k zasuvke RJ-45 zadnej strane susica.
o Nastavenie IP adresy pre pripojenie do lokalnej siete:
- Prednastavena IP adresa BM modulu je: 192.168.0.3.
- Pouzivatel poziada pri inStalacii servisného technika o nastavenie Ziadanej IP adresy.

Obr. 19: Pripojeni do sité Ethernet

Konfigurace Web Serveru

Ridici jednotka su$iée ma v sob& zabudovanou funkci Web Server, ktera umoZfuje monitoring
¢innosti  vyrobku pomoci PC, smartphonu nebo tabletu prostfednictvim standardnich web
prohlizec¢u (Firefox, Opera, Safari, Google Chrome atd.).

Po pfipojeni susiCe k siti Ethernet je pfihlaseni do Web serveru nasleduijici:



o Otevrete internetovy prohlize¢ na PC,
smartphonu nebo tabletu a zadejte IP
adresu zékladniho modulu Fidici jednotky (v 1.192.165.0.3%00¢
nasem pfipadé je to adresa 192.168.0.3).

e Vlozte heslo ,LOGO" a kliknéte na tlac¢itko

,LOG on“.
e Po uspéSném pfihlaSeni se v prohlizedi cossssscses
zobrazuje prvni obrazovka, kde jsou : ==

Ve

uvedeny systémové informace fidici
jednotky: generace modulu, typ, firmware
(FW), IP adresa a status €innosti.

o Kliknutim na funkci ,LOGO! BM* se v
prohlizeCi zobrazuje aktualni virtualni stav

DRYER 0103 IS OK
b A v * PRESS START *
obrazovky displeje. Ovladani obrazovky : oh

pomoci ESC a kurzorovych klaves je stejné
jako u redlného displeje. 508 C

Sledovani pamét'ovych proménnych

Druhou moznosti jak sledovat parametry suSi¢e pomoci zvolenych pamétovych proménnych je
funkce ,LOGO! Variable®. Kliknutim na tlacitko ,LOGO! Variable“ displej zobrazi obrazovku, kde je
mozné tlacitkem ,AddVariable® zvolit sledovani rlznych pamétovych proménnych podle
namapovani vyrobcem.

Pfifazeni promé&nnych podle adres a typu je vidét v tabulce PARAMETRY MAPOVANI.

Postupné ve sloupcich Range, Address, Type a Display Format se zvoli parametry proménné (dle
pfilohy). Hodnota proménné se zobrazi ve sloupci Value. Vysledna tabulka pro monitoring mize
vypadat nasledovné:



AL
Det Range AoOress Type Display Format Value ModVaiue Mooty
4 G <
X Vv 4 o
X v o
X v ]
X v G ! ]
X Vv 4 o
X Vv X ]
X v <

A - Modfy Al ]

14. PRVNi UVEDENi DO PROVOZU

Zkontrolujte, zda byly odstranény v§echny fixacni prvky pouzité pfi pfepravé.
Zkontrolujte spravnost pfipojeni hadic stlaeného vzduchu (viz kap. 12).
Zkontrolujte spravné pfipojeni k elektrické siti (viz kap. 13).

Zkontrolujte polohu jisticiho vypinaCe, musi se nachazet v poloze ,|“. Pokud se nachazi v poloze
,0%, pfepnéte vypinac (2) do polohy ,I*. (Obr. 20).

U kompresoru ve skfifice prepnéte i vypinac (4) na pfedni ¢asti skfinky zafizeni do polohy I
zelena kontrolka signalizuje stav zafizeni v provozu. (Obr. 20).

Zkontrolujte pfipojeni konektoru skfifiky ke kompresoru. (Obr. 18)

Zkontrolujte pfipojeni hadicky manometru skfifnky k pneumatickému bloku kompresoru. (Obr.
15).

Zkontrolujte spravné pfipojeni vedeni stlateného vzduchu mezi kompresorem a susi¢em (Obr.
11)

Zkontrolujte spravné pfipojeni hadi¢ky z automatického odvodu kondenzatu do sbérné nadoby.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu fidiciho a napajeciho signalu susi¢e z kompresoru (Obr. 16).

A Kompresor neobsahuje zalozni zdroj energie.



15. PNEUMATICKE A ELEKTRICKE SCHEMA

15.1. Pneumatické schéma
DK50 2x4VR/110/M
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Popis k pneumatickému schématu:

1 Vstupni filtr 14 -

2 Kompresor 15 Pretlakovy ventil

3 Ventilator 16 —

4 Logicky OR ventil 17 Vystupni ventil

5 - 18 Nadoba na sbér kondenzatu
6 Zpétny ventil 19 Ventilator chladi¢e
7 Tlakomér 20 Vystupni filtr komory
8 Tlakovy spinac 21 Adsorbent

9 Pojistny ventil 22 Vystupni filtr komory
10 Vzdusnik 23 Regeneracni tryska
11 Vypoustéci ventil 24 Vstupni filtr

12 Chladi¢ 25 Leva komora

13 Elektromagneticky ventil susice 26 Prava komora

15.2. Elektrické schéma

DK50 2x4VR/110/M 6 - 8 bar, 8 - 10 bar
3/N/PE~400V, 50Hz

ELEKTRICKA SiT TN-S [TN-C-S]

ELEKTRICKY PREDMET TR. 1
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Popis k elektrickym schématiim

M1, M2 Motor kompresoru

El, E2 Ventilator kompresoru
E3, E4 Ventilator kompresoru
E10, E11  Ventilator skfifky

B2 Teplotni spinac

Q11, Q12 Stykad

X2, X3
Bl
C10,11
F3

P1

K1, K2
F1,2

Zasuvka
Tlakovy spina¢
Kondenzator
Pojistka
Pocitadlo hodin
Casové relé
Jisti¢
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ZARIZENi SMi OBSLUHOVAT JEN VYSKOLENY PERSONAL!

Nebezpecéi urazu elektrickym proudem.

V pripadé nebezpeci odpojte kompresor od elektrické sité (vytahnéte sitovou
zastréku).

Nebezpeéi popaleni nebo pozaru.

PFi €innosti kompresoru se ¢asti agregatu a také pneumatické komponenty
zafazené mezi agregatem a chladiéem vzduchu, jako jsou propojovaci hadice,
mohou zahiat na teploty nebezpecéné pro dotyk osob nebo materialu.

Vystraha — kompresor je ovladan automaticky.

Automatické spusténi. Kdyz tlak v tlakové nadrzi poklesne na zapinaci tlak,
kompresor se automaticky zapne. Kompresor se automaticky vypne, kdyz tlak ve
vzdus$niku dosahne hodnoty vypinaciho tlaku.

Vystraha — AD susic je ovladan automaticky.

Automatické spusténi. Susi¢ je ovladan fidicim signalem.

Nebezpecéi poskozeni pneumatickych ¢asti.

Je zakazano meénit pracovni tlaky tlakového spinace nastaveného vyrobcem.
Cinnost kompresoru pfi niz§im pracovnim tlaku, nez je zapinaci tlak, svéd¢i o
vysoké spotiebé vzduchu (viz kap. Vyhledavani poruch a jejich odstranéni).

Nebezpeci poskozeni susice.

Pii provozu susice pfri teploté okoli vy$sSi nez maximalni provozni teplota (pri
teploté okoli> 30 ° C nebo teploté vstupujiciho vzduchu> 100 ° C) muze dojit k
poskozeni susice.

Pozadovaného stupné susSeni je mozné dosahnout pouze pii dodrzeni
pfedepsanych provoznich podminek.

Pii provozu susi€e pfii tlaku niz§im nez minimalni pracovni tlak se ucéinnosti
suseni snizi a zhorsi se dosazeny rosny bod.

Pii delSim provozu kompresoru se zvysi teplota v jeho okoli nad 40 °C a
automaticky se zapne chladici ventilator. Po ochlazeni prostoru pod
priblizné 32 °C se ventilator opét vypne.



16. ZAPNUTi KOMPRESORU

Kompresor (bez skfifiky) zapnéte na tlakovém spinaci (1) otoCenim prfepinace (2) do polohy I
Kompresor zac¢ne pracovat, napini vzdusnik na vypinaci tlak a tlakovy spina¢ vypne kompresor.
Kompresor ve skfifice — po zapnuti na tlakovém spinaci zapnéte vypinatem (4) na pfedni strané
skfifky, kontrolka se rozsviti zelené. Kompresor za¢ne pracovat, naplni vzdusnik na vypinaci tlak
a tlakovy spinac vypne kompresor.

Nasledné jiz kompresor pracuje v automatickém reZimu, podle spotfeby stlateného vzduchu se
kompresor zapina a vypina.

Hodnoty zapinaciho a vypinaciho tlaku zkontrolujte na tlakoméru (3). Hodnoty mohou byt v toleranci
+10 %. Tlak vzduchu ve vzdusniku nesmi prekrogit pfipustny provozni tlak.

Obr. 20: Zapnuti kompresoru
\ -

é Nebezpecéi poskozeni pneumatickych ¢asti.

Tlakovy spina€¢ (1) byl nastaven vyrobcem a dalSi nastaveni zapinaciho a
vypinaciho tlaku muze provést pouze kvalifikovany odbornik vyskoleny
vyrobcem.

17. VYPNUTI KOMPRESORU

e Vypnuti kompresoru kvUli provedeni servisu nebo z jiného duvodu provedte na tlakovém spinaci
(1) otoCenim pfepinace (2) do polohy ,0“ (Obr. 20) a vytazenim sitové vidlice ze zasuvky.
Kompresor se tim odpoji od napajeci sité.

e Otevienim vypoustéciho ventilu snizte tlak ve vzdusniku na nulu.

e Otevienim odvzdu$iiovacich zatek (Obr. 25) snizte tlak v komorach susSice.

18. PROVOZNIi REZIMY AD SUSICE:

Rezim ,,RUN“

Susi¢ je v rezimu ,RUN" kdyz je aktivni Fidici signal z kompresoru. Ventilatory chladiCe jsou
spustény a komory se cyklicky pfepinaji ventily podle nize uvedeného ¢asového diagramu T.
Pfedstavuje periodu pfepinani komor, dT pfedstavuje fazi vyrovnani tlaku v komorach pfed jejich
prepnutim.



Casovy diagram piepinani ventilt — rezim ,,RUN
Casovanie ventilov - ON (otvoreny), OFF (zavrety)

IV 1,2 - vstupné ventily | RV 1,2 - regeneracné ventily

T _
~ ON[— R ; 1
> H H
- < z
OFF i i
i 1T 2T 3T
— ON ' ' 1
=
OFF
1T 2T 3T
~ ONF ' '
2
OFF
1T 2T 3T
~ ON ' ' 1
z
OFF - - -
0 . 1T 2T ‘ 3T

Rezim ,,STANDBY*“

Susic je vrezimu ,STANDBY*, kdyZ je fidici signal z kompresoru neaktivni. Ventilatory chladie jsou

vypnuty, pfepinani komor je pozastaveno.

Uvodni obrazovka

Cas [n*T]

e P¥fi zapnuti susi¢e vypinatem S1 do polohy I se
zobrazi na 5 sekund Uvodni obrazovka

»Adsorptiondryer ADxx00Sis ON*

¢ Displej je podsviceny bile.

Po uvodni obrazovce nasleduji dvé zakladni obrazovky RUN MODE a STAND BY MODE podle

stavu fidiciho signalu kompresoru.

ADSORPTION

DRYER ADxx00S

is ON




0

OBSLUHA

Obrazovka ,,RUN MODE*

J RUN MODE
TOTAL HRS 0
e TOTAL HRS - celkovy €as susiCe pod napétim
- fe ey RUN HRS 0
o RUN HRS - celkovy Cas cyklovani susSice
o TME-to-MT — €as do vyprSeni servisniho intervalu TIME-to-MT 5000
INLET - A
PURGE -B

Obrazovka ,,STAND BY MODE*

o TOTAL HRS - celkovy €as susi¢e pod napétim
¢ RUN HRS - celkovy €as cyklovani susice

e Obrazovka je bez podsviceni

Signalizace bliziciho se servisniho intervalu

¢ 100 hodin pfed dosazenim servisniho
intervalu se podsviceni méni z bilého na
oranzové a na displeji se zobrazuje textova
hlaseni
»SERVICE DUE IN XY HOURS", kde XY

v v

potfebného servisu.

e RUN HRS - celkovy Cas cyklovani susice
(RUN rezim)
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UDRZBA VYROBKU

19. UDRZBA VYROBKU

Provozovatel je povinen zajistit provadéni zkousek zafizeni v intervalech, které
uréuji prislusné narodni pravni predpisy. O vysledcich zkousek musi byt
proveden zaznam.

Zarizeni je navrzeno a vyrobeno tak, aby jeho udrzba byla minimalni. K zajisténi fadné a spolehlivé
¢innosti kompresoru je vSak zapotiebi provadét ukony dle nasledujiciho popisu.

A\

A\

> B B

Nebezpecéi neodborného zasahu.

Opravarenské prace, které presahuji ramec bézné udrzby (viz kap. 19.1 Intervaly
udrzby), smi provadét pouze kvalifikovany odbornik (organizace povérena
vyrobcem) nebo zakaznicky servis vyrobce.

Prace v ramci bézné udrzby (viz kap. 19.1 Intervaly udrzby) smi provadét pouze
zaskoleny pracovnik obsluhy.

Pouzivat se smi pouze nahradni dily a prisluSenstvi predepsané vyrobcem.
Nebezpeci Grazu a poskozeni zafizeni.
Pied zahajenim praci tykajicich se udrzby kompresoru je nutné:

- zkontrolovat, zda je mozné kompresor odpojit od spotrebic¢e, aby tim
nevzniklo riziko poskozeni zdravi nebo ohrozeni zivota osoby pouzivajici
dany spotiebi€, pfipadné jiné materialni Skody;

- vypnout kompresor;

- odpojit ho od elektrické sité (vytahnout sitovou zastrcku);

- vypustit stlaceny vzduch ze vzdusniku.

Pred zahajenim praci tykajicich se udrzby AD susice je nutné:
- vypnout kompresor a odpojit ho od elektrické sité

- zkontrolovat indikator tlaku nachazejici se na susici, pokud je v susici tlak,
je treba vypustit ho z komor susice

Nebezpeci urazu pri vypousténi stlaéeného vzduchu.

Pii vypousténi stlaéeného vzduchu z pneumatického rozvodu (vzdusniku, komor
susSice) je tfeba chranit si zrak — pouzit ochranné bryle.
Nebezpecéi popaleni.

Béhem cinnosti kompresoru nebo kratce po jejim ukonéeni maji ¢asti agregatu
pneumaticky rozvod kompresoru, ¢asti susi€e a propojovaci hadice mezi
kompresorem a susiéem vysokou tepotu — uvedenych ¢asti se nedotykejte.

Uzemnovaci vodi¢ odpojeny béhem servisniho zasahu je nutné po ukonéeni
praci znovu pripojit na ptivodni misto.

e V pfipadé servisu nebo udrzby je mozné vysunout kompresor ze skfinky vytahnutim pfed skfinku
(na koleckach, pokud to dovoli délka Sndry mezi kompresorem a skfifikou). (Viz kap. 19). Po
jeho vytahnuti je mozné provést potiebnou udrzbu nebo servis.

¢ V pfipadé odpojeni kabelu mezi kompresorem a skfifikou (vytdhnutim vidlice konektoru, kap.
13.2) neni kompresor funkéni. Aby byl kompresor funk&ni, musite postupovat podle kap. 13.2
nebo 19.8 nebo 19.9.



Intervaly udrzby
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19.2. Kontrola ¢innosti

Kontrola stavu agregatl — agregaty musi mit rovnomérny chod, bez vibraci, pfiméfenou hluénost.
V pfipadé negativniho vysledku vyhledejte pficinu stavu nebo zavolejte servis

Kontrola €innost ventilatord (pohledem) — ventilatory musi byt v provozu v dobé&, kdy jsou v
provozu agregaty. V pfipadé negativniho vysledku vyhledejte pfiCinu stavu nebo zavolejte servis

Kontrola neporusenosti pfivodniho kabelu, pneumatickych hadic. PoSkozené dily vymérite nebo
zavolejte servis.

Kontrola teploty okoli — teplota okoli musi byt niz§i nez pfipustna teplota (40 °C). V pfipadé vysSi
teploty zlep3ete chlazeni v mistnosti.

U kompresoru se suSi¢em vzduchu — na lahvi pro kondenzat uvolnéte zatku a vylijte kondenzat.

Kontrola signalizace potfebného servisu na zobrazovaci jednotce — v pfipadé potieby zajistéte
provedeni servisu.

Zkontrolujte provozni stav zafizeni (viz kap. 19.4).

19.3. Kontrola tésnosti pneumatickych spoja a kontrolni prohlidka zafizeni

Kontrola tésnosti

Kontrolu tésnosti pneumatickych rozvodi kompresoru provadéjte béhem provozu — tlakovani
kompresoru.

Analyzatorem netésnosti nebo mydlovou vodou zkontrolujte tésnost spoji. Pokud bude
indikovana netésnost, musite spoj dotahnout, pfipadné utésnit.

Prohlidka zarizeni

Zkontrolujte stav agregatu kompresoru — rovnhomérnost chodu, pfiméfena hluénost.

Kontrola ¢innosti ventilatord — ventilatory musi byt v ¢innosti v pfedepsanych provoznich cyklech
kompresoru.

Kontrola funkénosti teplotniho spinace (B2) — teplotni spina¢ zahfejte na teplotu vyssi nez 40 °C
(napf. horkovzdusnou pistoli — pozor, nepusobte vysokou teplotou na plastoveé dily v okoli, mize
dojit k deformaci plasti). Po dosazeni teploty 40 °C se uvede do provozu ventilator E1, E3 —
kompresor musi byt pod napétim.

Kontrola stavu filtri — filtry musi byt neposkozené a pfimérené Cisté.

Kontrola stavu samotného agregatu, zda nejsou necistoty v klikové skfini, pfip. vlle na klikovém
hFideli.

Kontrola funk&nosti automatického odvadéni kondenzatu.

V pfipadé zjisténych nedostatku chybné soucastky vyménte.

Kontrola elektromagnetickych ventill ve ventilovém modulu — ventily musi cyklicky prepinat
komory podle popisu ¢innosti.

19.4. Kontrola elektrickych spoju

é Nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Kontrolu elektrickych spojt provadéjte az po odpojeni sitového napéti.
Zkontrolujte mechanickou funk&nost hlavniho vypinace.
Zkontrolujte neporusenost pfivodniho kabelu, pfipojeni vodicu.

Vizualné zkontrolujte pfipojeni kabell ke svorkovnici.



o Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje ochranného zeleno-Zlutého vodice PE.

Kontrola provozniho stavu AD susice

e Zkontrolujte signalizaci servisu a poruchy na zobrazovaci jednotce uvedené v kap. 18, v pfipadé

potfeby zajistéte provedeni servisu/opravy.

o Moznost ménit parametry programu ma pouze servisni technik prostfednictvim kurzorovych

tlacitek modulu LOGO! a po zadani hesla.

e Obsluha muze sledovat jednotlivé zobrazované hodnoty, avS§ak nema pfistup k parametrim

programu.

Signalizace bliziciho se nebo prekro¢eného servisniho intervalu

Nastaveni nového servisniho intervalu

Nastaveni nového servisniho intervalu se provede sou€¢asnym stisknutim dvou tlacitek ESC + » a
podrzenim 10 sekund. Po spravném provedeni se obrazovka vrati na zakladni obrazovku.

Funkce SET UP pro novy servisni interval je funkéni, pouze pokud susi¢ signalizuje obrazovku
bliziciho se servisniho intervalu nebo pfekro€eni servisniho intervalu. Po spravném provedeni se
zvySi pocitadlo MAINT (pocet provedenych servisnich ukonud) o jednu jednotku. Viz obrazovku:

Counters.

Informaéni obrazovky — verze AD500 S

Informaéni obrazovky se aktivuji sou¢asnym stisknutim a pfidrzenim tlacitka ESC a kurzorovych

tladitek.
e ESC +<«-obrazovka ,COLUMNS TIMING*

- Informace o nastavenych c¢asech
cyklovani ventilt

- INLET_A(INLET_B) — délka adsorpéni
faze (pal cyklu) komory A (komory B)

- PURGE_A(PURGE_B) - délka
regeneracni faze komory A (komory B)

e ECS + V¥V —obrazovka ,COUNTERS"

- Informace o poditadlech, kolikrat

proveden servis a kolikrat byly sepnuty

elektromagnetické ventily
- MAINT - pocet servisnich ukonu

- VALVE - pocet sepnuti elektromagnetickych
ventili (zobrazovany pocet odpovida poctu
sepnuti vstupniho ventilu komory A - Inlet_A)

- Version — verze SW

COLUMNS
TIMING
PURGE _A-= 100s
INLET _A-= 120s
INLET_B-= 120s
PURGE _B = 100s
COUNTERS :
byl
MAINT 0 x
VALVE 4 x
Version V3.00




ESC+ A — obrazovka ,OPERATING TIME*

- informace o provoznich hodinach: TOTAL,
RUN, STAND BY, &as do vyprseni servisniho

interval a hodnota nastaveného servisniho (T o0 T 4 L HR S 1]
intervalu
- TOTAL HRS - celkovy &as suSiCe pod RUN HRS 0
napétim
STAND . HRS 0
- RUN HRS - celkovy €as cyklovani susice
_ STAND.HRS — celkovy &as v rezimu STAND [T ITME -t o -MT 1h
BY
SERV .INTER 0 h
- TIME-to-MT — &as do vyprdeni servisniho
intervalu SETUP=ESC+P/10s/
- SERV.INTER - hodnota nastaveného

servisniho intervalu

ESC+p (stlateni na 10 sekund) — nastaveni nového servisniho intervalu po provedeni servisu
(viz vySe — Nastaveni nového servisniho intervalu)

19.5. Vypusténi kondenzatu
é Vypoustéci ventil otvirejte opatrné a postupné. PriliSné otevieni vypoustéciho

ventilu je doprovazeno vyraznym akustickym projevem a nekontrolovanym
vystfiknutim nahromadéného kondenzatu.

Riziko uklouznuti na vlhké podlaze v pripadé prete€eni nadoby.

U kompresoru se susi¢em vzduchu se
kondenzat automaticky vypousti do nadoby
na kondenzat.

e Sledujte napInéni nadoby po rysku 1
I/2 1 (podle objemu nadoby) a
vyprazdnéte nejpozdéji jednou za
den.

Obr. 21: Kontrola nadoby na kondenzat

A Pred nasledujicimi kontrolami je tfeba:

Pfi provedeni kompresoru se skfinkou — odemknout zamky na horni desce skfifiky a
nadzvednout.
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Vyména vstupniho filtru:

Vyména predfiltru:

19.6. Kontrola pojistného ventilu

Sroub (2) pojistného ventilu (1) otodte o nékolik
otagek doleva, dokud nedojde k vyfouknuti
vzduchu pres pojistny ventil.

Pojistny ventil nechejte jen kratce volné
odfouknout.

Sroub (2) otadejte doprava az na doraz, ventil
nyni musi byt opét zavieny.

Obr. 22: Kontrola pojistného ventilu

Nebezpeci nebezpeéného narustu tlaku pii poskozeni pojistného ventilu.

Pojistny ventil se nesmi pouzivat k odtlakovani vzdusniku. Mize byt ohrozena

funkce pojistného ventilu. Ten je od vyrobce nastaven na pfipustny maximalni

tlak, je prezkousen a oznacen.

Pojistny ventil se nesmi prestavovat.

19.7. Vymeéna vstupniho filtru

Nebezpeci urazu pri vypousténi stlaceného vzduchu.

Pfi kontrole pojistného ventilu je treba chranit si zrak — pouzit ochranné bryle.

Odjistéte jistici pruzinu (3).
Rukou vytahnéte gumovou zatku (2).
Vyjméte pouZity a znecistény filtr (1).

VloZzte novy filtr a nasadte gumovou
zatku.

Zajistéte zatku jistici pruzinou (3).

Rukou vytahnéte predfiltr (4).

Vymeénte ho za novy a vlozZte zpét.

B @

S

Obr. 23: Vyména vstupniho filtru

19.8. Postup pfii zapojeni kompresoru odpojeného od skfinky

Pred kazdou praci na udrzbé nebo opravé kompresor vypnéte a odpojte ze sité

A (vytahnéte sitovou zastréku).



Poeme
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Kompresor (bez skfifiky) potfebuje pro spravnou c¢innost, aby propojka/muastek (jumper) byly
osazeny vzdy ve svorkovnici. Nahrazuje zapnuti vypinace umisténého ve skfirice.

Pokud neni ve svorkovnici kompresoru (nepfipojeného ke skfince) osazena
propojka/mustek, kompresor nebude funkéni!

V pfipadé vyjmuti kompresoru ze skfinky a odpojeni Snlry mezi kompresorem a skfifikou
(vytahnutim vidlice konektoru) neni kompresor funkéni. Proto je nejdfive nutné vytvofit propojeni na
svorkovnici propojkou/mustkem (nahradi funkci vypinace na skfirice).

POSTUP:

Montaz propojky/mustku (postup A-B-C-D)

¢ Odpojte vyrobek z elektrické sité vytahnutim vidlice ze zasuvky.

o Demontujte kryt elektropanelu (na kompresoru).

e Mdstek neni ve svorkovnici — A.

¢ Odklopte pojistkové pouzdro — B.

e Zasurte mustek do svorkovnice — C.

e Zaklopte pojistkové pouzdro — D.

¢ Namontujte kryt elektropanelu zpét.

o PfFipojte vyrobek do elektrické sité.

e Kompresor uvedete do €innosti zapnutim vypinace na tlakovém spinaci.
Obr. 24: DK50 2x4VR/110/M

e |
J NI N JPE IPE

- i~
S e e (W




L | e
L Lo}
,) , /) } w)

19.9. Postup pfi zapojeni kompresoru k nové skfifce

A Pred kazdou praci na udrzbé nebo opravé kompresor vypnéte a odpojte ze sité
(vytahnéte sitovou zastrcéku).

Kompresor ve skfifice potfebuje pro spravnou c¢innost, aby propojka/muistek (jumper) nebyly
osazeny ve svorkovnici. Vypina¢ umistény ve skfifice zapina a vypina cely vyrobek vc&etné
kompresoru.

A Pokud je ve svorkovnici kompresoru pripojeného ke skfince osazena
propojka/mustek, vypina¢ na skrinice kompresoru nebude funkéni!

Pokud ke kompresoru, ktery pfedtim nefungoval samostatné (kompresor bez skfiriky), chceme
pfipojit novou skfifiku, potom je nutné zrusit propojeni ve svorkovnici kompresoru provedenim dale
uvedeného postupu. (Obr. 24). (Viz také kap. 13.1 a 13.2).

POSTUP:

Demontaz propojky/mustku (postup D-C-B-A)

o Odpojte vyrobek z elektrické sité vytahnutim vidlice ze zasuvky.
o Demontujte kryt elektropanelu (na kompresoru).

e Mustek je ve svorkovnici — D

¢ Odklopte pojistkové pouzdro — C

¢ \yjméte mustek ze svorkovnice — B

o Zaklopte pojistkové pouzdro — A

o Namontujte kryt elektropanelu zpét.

e Zasuite kompresor do skfifky.



o Skfinku pfipojte ke kompresoru Sfidrou s konektorem do zasuvky. (Obr. 18).
e PfFipojte vyrobek do elektrické sité.

o Kompresor uvedete do ¢innosti zapnutim vypinace na tlakovém spinaci a vypinace (4) na skfirice
(Obr. 20).

Kompresor se skfifkou — pfi ¢innosti ve skfifice nesmi byt pfipojen do elektfiny.

Poznamka: Mustek, ktery neni osazeny ve svorkovnici, je nutné uschovat pro pripad pouziti
kompresoru bez skfinky nebo pro pfipad servisniho zasahu na uréené misto u elektropanelu.

19.10. Cisténi a dezinfekce vnéjsich ploch vyrobku
K Cisténi a dezinfekci vnéjSich ploch vyrobku pouzivejte neutralni prostfedky.

A Pouzivani agresivnich Cisticich a dezinfekénich prostiedk( obsahujicich alkohol
a chloridy muze vést k poskozeni povrchu a zméné barvy vyrobku.

Udrzba susi¢e AD
19.11. Vypusténi tlaku ze susice

Zafizeni je zkonstruovano tak, aby se z néj bezpecné vypustil tlak do 10 s po vypnuti zdroje
stlaceného vzduchu.

V pfipadé, Ze nedoslo k automatickému vypusténi tlaku ze susiCe, je tfeba vypustit tlak ze zafizeni
rucné.
f Nebezpedéi Urazu pfi vypousténi stlaéeného vzduchu

Proces vypusténi tlaku se muze projevit zvySenou hluénosti, proto je
doporuéeno pouzit ochranu sluchu.

A Pfed vypusténim tlaku ze zafizeni je nutné odstavit zdroj stlaéeného vzduchu.

Vypusténi tlaku pomoci zobrazovaci jednotky

Vypusténi tlaku ze zafizeni |ze uskutecCnit prostfednictvim zobrazovaci jednotky pomoci kombinace
ECS+V.

¢ Odstavte zdroj stlaeného vzduchu.

e Na 10 s soulasné stisknéte kombinaci ECS+V¥, ¢imz se na 10 s oteviou vSechny
elektromagnetické ventily (vstupni i regeneracni) a vypusti se tlak ze zafizeni i pfipojenych
pneumatickych cest/prvkd neoddélenych od zafizeni zpétnym ventilem.

Mechanické vypusténi tlaku
¢ Odstavte zdroj stlateného vzduchu.

e Oteviete odvzduSnovaci zatky na vystupnim modulu zafizeni (Obr. 25).



Obr. 25: Vypusténi tlaku z komor susice

e Odpojte hadicku (2) ze spodni €asti odluCovace kondenzatu (3) (Obr. 26).

Obr. 26: Vypusténi tlaku z chladi¢e a odlu¢ovace kondenzatu
Proces manualniho vypusténi tlaku ze zafizeni je po pfiblizné 2 min ukoncen.
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19.12. Vyména vnitinich filtra susice

Nebezpedi Urazu pfi praci s pneumatickymi ¢astmi pod tlakem.

Pred zasahem do zafizeni je tfeba odpojit zafizeni od elektrické sité, odstavit

privod stlaceného vzduchu a snizit tlak v zafizeni na nulu.

Pfi pravidelném provozu je tfeba po dosazeni pfedepsaného intervalu vyménit filtry v horni ¢asti
susice.

Vypnéte zdroj stlaeného vzduchu.
Zkontrolujte tlak v suSici.

Pokud je v komorach susice tlak, postupuijte
podle kapitoly 19.11.

OdSroubujte 8% Sroub (1).

Demontujte vystupni panel (2), na kterém jsou
upevnény filtry (3).

OdSsroubujte znecisténé filtry (3) a vyménite za
nove.

Zkontrolujte tésnéni (4) ze spodni Casti
vystupniho modulu, je-li tfeba, vyménte za
nove.

PFi montazi postupujte v opaéném poradi.
Zapnéte kompresor.

Zkontrolujte tésnost susice.

19.13. Vyména kazety s adsorbentem
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Obr. 27: Vyména vnitinich filtra

Pfi pravidelném provozu je tfeba po dosazeni pfedepsaného intervalu vyménit kazety s
adsorbentem.

Vypnéte zdroj stlaéeného vzduchu.
Zkontrolujte tlak v suSici.

Pokud je v komorach susice tlak, postupuijte
podle kapitoly 19.11.

OdSroubujte 8% Sroub (1).
Vyjméte vystupni panel (2).
Vytahnéte a vyménte kazety (3) za nové.

Zkontrolujte tésnéni (4) ze spodni Casti
vystupniho modulu, je-li tfeba, vyménte za
nove.

PFi montazi postupujte v opaéném poradi.
Zapnéte kompresor.

Zkontrolujte tésnost susice.

Obr. 28: Vyména kazet s adsorbentem



19.14. Vyména kulic¢ky logického ventilu
¢ Vypnéte zdroj stlateného vzduchu.

o Zkontrolujte tlak v susici.

e Pokud je v komorach suSiCe tlak,
postupujte podle kapitoly 19.11.

o OdSroubujte 4x Sroub (1), demontujte
kryt (2).

o Demontujte kryt kulicky (3).

o Vyménte kuliCku (4).

o Zkontrolujte trysky (5), v pfipadé potieby
vyCistéte.

e Pfi montazi postupujte v opacném
poradi.

o Zkouska tésnosti a funkénosti logického
ventilu a trysek — kontrola cyklického
pfepinani komor.

Obr. 29: Vyména kuli¢ky logického ventilu

19.15. Vyména tlumicd hluku susice
c Nebezpedéi Urazu pfi praci s pneumatickymi éastmi pod tlakem.

Provoz zarizeni bez tlumicu je doprovazen vysokou hluénosti. Vyménu tlumicu je
tieba provést pfi vypnutém zafizeni.

e QOdsroubujte tlumi€e hluku (1).

¢ Nasroubujte nové tlumice hluku.

Obr. 30: Vyména tlumic¢a hluku

19.16. Kontrola chladi¢e a ventilatoru

Aby bylo sudeni u€inné, udrzujte celé zafizeni a zejména ventilator kompresoru, ventilator chladic¢e
a chladi¢ v Cistoté. Odsajte nebo stlatenym vzduchem profouknéte usazeny prach z povrchu
chladicich zeber a ventilatoru.



19.17. Vyména elektromagnetickych ventila
Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Pred zasahem do zafizeni je tfreba vypnout zdroj stlaéeného vzduchu, vypnout
zarizeni a odpojit ho od elektrické sité.

f Nebezpeci Urazu pri praci s pneumatickymi ¢astmi pod tlakem.

Pred zasahem do zafizeni je tfeba odpojit zafizeni od elektrické sité a snizit tlak
v zarizeni a pneumatickém systému na nulu.

Pfi pravidelném provozu je tfeba po dosaZeni pfedepsaného intervalu vyménit elektromagnetické
ventily ve spodni &asti susice.

Vypnéte zdroj stlaceného vzduchu.

Zkontrolujte tlak v suSici.

Pokud je v komorach susice tlak, postupujte podle kapitoly 19.11.
OdSsroubujte 1x Sroub z konektoru ventilu (1).

Odpojte konektor ventilu (2).

OdSsroubujte 4x Sroub (3).

Demontujte elektromagneticky ventil (4).

Demontujte tésnéni ventilu (4-1) z télesa.

Mechanicky ocistéte dosedaci plochu ventilu od nedistot.
Mechanicky ocistéte Srouby 16x (3) od tésniciho lepidla.
Smontujte elektromagneticky ventil (Obr. 32).
Namontujte nové tésnéni ventilu (4-1).

PriSroubujte novy elektromagneticky ventil pomoci 4 Sroubd (3), na Srouby naneste lepidlo
urCené k utésnéni Sroubu (napf. Loctitte 243).

PFipojte konektor elektromagnetického ventilu, pfiSroubujte pomoci Sroubu (1).
Zapnéte kompresor.

Zkontrolujte tésnost susice.



Nové tesnenie ventilu

Obr. 31: Vyména elektromagnetického ventilu

Montaz elektromagnetického ventilu

Elektromagneticky ventil se dodava jako nahradni dil v demontovaném stavu. Pfed kazdou
vyménou elektromagnetického ventilu je nutné novy ventil smontovat.

e Namontujte civku ventilu (4-5) na téleso ventilu (4-4) a zajistéte matici (4-6).

e Vlozte pruzinu membrany (4-3) ventilu do membrany (4-2) a nasledné je vioze do
sestavené civky a télesa ventilu.

e Tésnéni ventilu (4-1) se montuje na téleso susice.

6
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Obr. 32: Montaz elektromagnetického ventilu

19.18. Pretlakovy ventil
Pfi zvySeni tlaku v tlakovém okruhu kompresoru na hodnotu oteviraciho tlaku zacne pretlakovy



ventil samocinné propoustét vzduch ze systému. Po poklesu tlaku se pretlakovy ventil uzavre.

Zvyseni tlaku v tlakovém okruhu muze nastat pouze v dlsledku zvétSeni
pratokovych odpori pneumatickych rozvodi nebo pii poruse susice (napr.
nefunkéni elektromagnetické ventily), a proto pii opakovaném otevieni
pretlakového ventilu je nezbytna kontrola funkce susice, pfipadné i jeho opraval!

Je zakazano samovolné ménit oteviraci tlak pretlakového ventilu, vzdy jenom po
dohodé s vyrobcem!

Na pretlakovém ventilu nesméji byt uzavieny vystupni otvory ani se nesmi
omezovat vystup tlakového vzduchu skrz tyto otvory.

2 Pretlakovy ventil suSice

Obr. 33: Pretlakovy ventil

20. ODSTAVENI

V pfipadé, Zze se kompresor nebude delSi dobu pouzivat, doporuCujeme vypustit kondenzat z
tlakové nadoby a kompresor uvést do provozu asi na 10 minut s otevienym ventilem pro vypusténi
kondenzatu. Pak kompresor vypnéte vypinatem (2) na tlakovém spinaci (1) (Obr. 20), uzaviete
ventil k vypousténi kondenzatu a odpojte zafizeni od elektrické sité.

Odstaveni AD susice

o Vypustte tlak z komor susice. (Obr. 25)

21. LIKVIDACE PRiISTROJE
e Odpojte zafizeni od elektrické sité.

e Vypustte tlak vzduchu v tlakové nadrzi otevienim ventilu pro vypousténi kondenzatu, vypustte
tlak z komor susice (Obr. 25).

e Zarizeni zlikvidujte podle mistné platnych predpisu.
e Tridénim a likvidaci odpadu povéite specializovanou firmu.

o Casti vyrobku po skonéeni jeho Zivotnosti nemaji negativni vliv na Zivotni prostfedi.



VYHLEDAVANi PORUCH A JEJICH ODSTRANENI

> P> B P

Porucha

Kompresor se
nespusti

Kompresor spina
Casto.

Nizky tlak ve
vzdusniku
(kompresor je v
provozu trvale)

Chod kompresoru
se prodluzuje.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Pojistny ventil se nesmi prestavovat.

Mozna pri€ina

V tlakovém spinaci neni napéti

Preru$ené vinuti motoru, poskozena
tepelna ochrana motoru

Vadny kondenzator
Zadfeny pist nebo jina rotani ¢ast
Nespina tlakovy spinac

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Netésnost zpétného ventilu (ZV)

V tlakové nadobé je vétsi mnozstvi
zkondenzované kapaliny

Nizka vykonnost kompresoru

Vysoka spotieba vzduchu
spotfebi¢em

Netésnosti v pneumatickém rozvodu

Nizka vykonnost agregatu
Porucha agregatu
Porucha susice

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Prfed zasahem do zafizeni je nutné odpojit ho od elektrické sité (vytahnout
sitovou zastrcku).

Nebezpeci Urazu pfi praci s pneumatickymi éastmi pod tlakem.

Pied zasahem do zarizeni je tfeba snizit tlak ve vzdusniku, komorach AD susice
a v pneumatickém systému na nulu.

Cinnosti souvisejici s odstrafnovanim poruch smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik servisni sluzby.

Nebezpeci nebezpecného nartstu tlaku pfi poSkozeni pojistného ventilu.

Reseni

Zkontrolujte napéti v zasuvce
Zkontrolujte stav jistiCe — uvedte ho
do stavu zapnuto I

Vodi¢ uvolnény ze svorky - opravte
ho

Zkontrolujte elektrickou $nidru —
vadnou vymérnte

Vyménte motor, resp. pfevinte vinuti

Vyménte kondenzator

Vymérnite poskozené Casti
Zkontrolujte funk&nost tlakového
spinace

Zkontrolujte pneumaticky rozvod —
uvolnény spoj utésnéte

Vycistéte ZV, vyménte tésnéni,
vymeénte ZV

Vypustte zkondenzovanou kapalinu

Zkontrolujte ¢as naplnéni vzdusniku

Snizeni spotfeby vzduchu

Pouziti vykonnéjsiho kompresoru
Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolnéné spoje utésnit

Oprava / vyména agregatu

Oprava / vyména agregatu
Vyména susice

Zkontrolujte pneumaticky rozvod —
uvolnény spoj utésnéte



Kompresor je
hlucny (klepani,
kovové zvuky)

Susi€ nesusi (ve
vzduchu se
objevuje
kondenzat) *

Zhorsené suseni —
vysoky tlakovy
rosny bod

(ve  vzduchu
objevuje
kondenzat)

se

ZvySena hlu€nost

susSice

Unik vzduchu pies
prfepoustéci ventil
na vstupu susice

Opotiebeny pistni krouzek
Znecistény vstupni filtr
Nespravna funkce
elektromagnetického ventilu
Poskozené loZisko pistu, ojnice,
loZisko motoru

Uvolnény (praskly) tlumici prvek
(pruzina)

Nefunkéni ventilator chladiée

Poskozeny susi¢
Automaticky odvod kondenzatu neni
funkéni

Nizky provozni tlak
Nefunkcni regeneraéni
elektromagneticky ventil

Ucpana tryska regeneracniho
vzduchu

Nefunkéni ventilatory chladice
Znecistény chladi¢

Ucpané tlumice hluku na vystupu
regeneracnich ventill

Poskozeny ventilator
Poskozeny tlumi¢ hluku

Unik vzduchu pres prepoustéci
ventil na vstupu susice

Vysoky pracovni tlak zdroje vzduchu

Nefunkéni vstupni
elektromagnetické ventily susice

Vysoky tlak v zafizeni z divodu
nadmeérné zanesenych filtr

Vymérite opotifebeny pistni krouzek
Vyménte znecistény filtr

Opravte nebo vymérite ventil nebo
civku

Vymérite poskozené lozisko

Vyménte poSkozenou pruzinu

Vymeérite ventilator
Zkontrolujte pfivod elektrické
energie

Vymeérite susi¢
Vydistéte/vymérite

Zmensete odbér vzduchu,
zkontrolujte vykonnost zdroje
stlaCeného vzduchu, odstrarite
pfipadné netésnosti v rozvodu
Zkontrolujte funkénost civky, v
pfipadé poskozeni vyménte
Zkontrolujte stav ventilu — ventil
vyCistéte, pfi pfetrvavajicich potizich
vymeénte

Trysku vycistéte, pfipadné vymérite
(viz udrzba vyrobku)

Zkontrolujte pfivod elektrické
energie k ventilatoram

Vyménte posSkozeny ventilator
Zkontrolujte stav chladiCe, v pfipadé
znedisténi vycistéte

Zkontrolujte stav tlumicu. V pfipadé
velkého pritokového odporu nebo
vyrazného znecisténi vycCistéte,
pfipadné tlumice vymérite.
Vymérite poskozeny ventilator
Tlumi& hluku vyménte

Zkontrolujte pfipojeni suSice do
elektrické sité a zapojeni suSice,
zkontrolujte €innost susice,
zkontrolujte pracovni tlak susice,
vadné komponenty vyménte.
Zkontrolujte nastaveni pracovniho
tlaku zdroje

Zkontrolujte funkénost civky, v
pfipadé posSkozeni vyménte
Zkontrolujte stav ventilu — ventil
vyCistéte, pfi pfetrvavajicich potizich
vymeénte

Zkontrolujte stav vnitfnich filtrd i
doplrikovych filtracnich souprav.
Znecdisténé filtrani vliozky vycistéte,
pfipadné vyménte.



)" PFi poruSe susiCe je nutné dikladné vycistit vnitfni povrch vzdusniku a dokonale odstranit
zkondenzovanou kapalinu.

Po odstranéni poruchy tykajici se suSi¢e a po jeho zpétné montazi je doporuceno provést
zrychlenou regeneraci susice — nejlépe nepretrzitym chodem kompresoru pfi tlaku zvySeném o 1
bar po dobu alespor 1 hodiny — a provést kontrolu suseni vzduchu.

K zajisténi ochrany pripojeného zarizeni pred poSkozenim je treba zkontrolovat
vlhkost vypousténého vzduchu ze vzdusniku (viz kap. Technické udaje).

22. INFORMACE O OPRAVARENSKE SLUZBE
Zaruéni a pozaruéni opravy zajiStuje vyrobce nebo firmy a servisni pracovnici uréeni dodavatelem.
Upozornéni.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provést u vyrobku zmény, které v3ak neovlivni podstatné viastnosti
pfistroje.



ANNEX / ANHANG / ANNEXE / MPUNOXXEHME / ZALACZNIK / PRILOHA / PRILOHA

23. INSTALLATION RECORD

1. Product: (model)

DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

2. Serial number:

3.1. User’s name:

3.2. Address of installation:

4. Equipment connected to the compressor:

5. Installation / Commissioning:

6. Contents of operator training:

Product completeness check **

Description of the product and functions**

Documentation completeness check **

Product operation: turning on/off, controls,
control procedures, data on the display panel,
alarms, operation in alarm conditions**

Installation/connection to equipment **

Product maintenance: maintenance intervals,
maintenance procedure, service intervals,
operating activities**

Functional test **

Z|l<|lZ2|x|Z2|I<Xx|2]|<<

Safety measures, warnings — their meaning and
compliance **

2| < |IZ2||1Z2|I<|2]|<<

Notes:

7. Operator instructed on safety measures, operations and maintenance:

Name: Signature:
Name: Signature:
Name: Signature:
8. Installation and instruction performed by: Signature:
First name/Last name

Company: Address:
Phone:

Email: Date:

9. Distributor:

Company: Address:
Contact person:

Phone: Email:

** mark with an “X” in points 5 and 6 (Y - yes /N - no). Enter any observations from points 5 and 6 into the

“Notes” section




23. INSTALLATIONSPROTOKOLL

1. Produkt: (Modell) 2. Seriennummer:
DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

3.1. Benutzername:

3.2. Aufstellungsort:

4. An den Kompressor angeschlossene Gerate:

5. Installation / Inbetriebnahme: 6. Inhalte der Bedienerschulung:
Vollstandigkeitsprifung des Produkts™* 3 Beschreibung des  Produkts und der 3
Funktionen**
N N
Dokumentation der Vollstandigkeitsprifung™* 3 Produktbetrieb: Ein-/Ausschalten, Steuerungen, 3
Steuerungsablaufe, Daten auf dem Display,
N Alarme, Betrieb bei Alarmzustand** N
Installation/Anschluss an Gerat** ] Produktwartung: Wartungsintervalle, 3
Wartungsablauf, Serviceintervalle,
Betriebsablaufe**
N N
Funktionstest** 3 Sicherheitsmanahmen, Warnmeldungen - 3
Bedeutung und Befolgung**
N N

Hinweise:

7. Der Bediener wurde iiber die SicherheitsmaBnahmen, iiber Abldufe und Wartung instruiert:

Name: Unterschrift:
Name: Unterschrift:
Name: Unterschrift:

8 Installation und Anweisung vorgenommen | Unterschrift;

durch:

Vorname/Nachname

Firma: Adresse:
Telefon:

E-Mail: Datum:

9 Vertriebshéandler:

Firma: Adresse:
Ansprechpartner:
Telefon: E-Mail:

**fir Punkte 5 und 6 mit einem ,X* markieren (J — Ja/N — Nein). Geben Sie alle Beobachtungen aus den Punkten 5 und 6
im Abschnitt ,Hinweise” ein.




23. REGISTRE D’INSTALLATION

Produit : (modéle) 2. Numéro de série :
DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

3.1. Nom de l'utilisateur :

3.2. Adresse de I'installation :

4. Equipement raccordé au compresseur :

5. Installation/mise en service : 6. Contenu de la formation des opérateurs :
Vérification de I'intégralité de I'appareil *™* |5 |Description de [Pappareil et de ses| o
fonctions **

z
Pz

Vérification de [lintégralité de Ia o Fonctionnement de I’appareil : mise en
documentation ** marche/arrét, commandes, procédures
de commande, données sur le panneau
N d’affichage, alarmes, fonctionnement|N
des conditions d’alarme**

Installation/raccordement a I’appareil 0 Entretien de I'appareil : Intervalles de 0
maintenance, procédure d’entretien,
N intervalles d’entretien, activités N
d’exploitation**
Test fonctionnel ** 0 Mesures de sécurité, avertissements : o
signification et conformité **
N N
Remarque :

7. Opérateur instruit sur les mesures de sécurité, les opérations et la maintenance :

Nom : Signature :
Nom : Signature :
Nom : Signature :
8. Installation réalisée par : Signature :
Prénom/Nom

Société : Adresse:
Téléphone :

E-mail : Date :

9. Distributeur :

Société : Adresse:
Personne de contact :

Téléphone : E-mail :

** marquer d’'un « X » aux points 5 et 6 (O - oui /N - non). Saisir les observations des points 5 et 6
dans la section « Remarques ».



23. OTYET Ob YCTAHOBKE

U3penue: (Mmopens) 2. CepuiHbIN HOMEP:
DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

3.1. iImsa nonb3oBaTtens:

3.2. Appec npoBeaeHWs YCTaHOBKM:

4. O6opynoBaHue, NOACOEANHEHHOE K KOMMPECCOPY

5. YcTaHoBKa / BBO, B 3KCMNIyaTaumto 6. OTanbl NOAroTOBKM oneparopa

MpoBepka koMmnnekrauum n3genna** i OnucaHue uspgenusa u ero yHKUNN** i
H H

MpoBepka HaNU4YUA AOKYMeHTauun** n dkcnnyaTauuss wu3genusi:  BKIIOYEHWe W a

BbIKITIOYEeHNe,  3fIeMeHTbl  yrnpaBJieHus,
KOHTPOJNbHbIE Mpoueaypbl, OToOpaxeHue
H |AaHHbIX Ha pucnnee, aBapuWHble CUrHanbl, H
aKcnnyatauMsa B cllyvyae  nonyYeHus
aBapuUWHbIX CUTHanoB™*

TexHuU4eckoe obCcnyKMBaHue: MHTepBalnbl U

YcTtaHoBKa / nopgcoegvHeHue K

A a
o6opyaoBaHuo** npoueaypbl TEXHUYECKOro OOcCnyXunBaHus,
H cnyxeb6Hble MHTepBanbl iy
3KcnnyaTtauMoHHble MepbI**
®PyHKUNOHAaNbHbIE UCNbITAHNA** i} Mepbl 6e3onacHocTu, npegynpexaeHus (Mx il
3Ha4yeHue U CooTBeTCTBUE UM)**
H H
MpumeyaHns
7. OnepaTop MpPOMHCTPYKTMPOBaH nNo Mooy Mep 6e3onacHOCTW, 3Kcnnyataumm M TEeXHUYECKOro
obcnyxumBaHus
DdUO: Mopnuce:
DdUO: Mopnuce:
DdUO: Mopnuce:
8. KeM BbINoMnHeHbl YCTaHOBKa U MHCTPYKTaX Mopnuce:

Nwms | dbamunus

KomnaHwus: Appec:
TenedoH:
OneKTpoHHas noyTa: [OaTa:

9. OunctpubbioTop
KomnaHwus: Appec:

KoHTakTHOE nuuo:

TenedoH: OnekTpoHHas novra:

** OTmeTbTe nn. 5 1 6 3Havkom «X» («da» nnn «Het»). BHecuTe B pasaen «lpumedaHms» kakue-
nnbo 3amMeYyaHMs Ha OCHOBE AaHHbIX Nn. 5 1 6.



23. DOKUMENTACJA INSTALACJI

Product: (model)

DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

2. Numer seryjny

3.1. Instrukcja obstugi:

3.2. Adres instalacji:

4. Sprzet podiaczony do sprezarki:

5. Instalacja / Uruchomienie urzadzenia:

6. Spis tresci szkolenia operatorow:

Sprawdzenie kompletnosci produktu ** T

Opis produktu i funkcji**

Sprawdzanie kompletnosci dokumentow **

Dziatanie produktu: wigczanie/wytgczanie, T

sterowanie, procedury sterowania, dane na
wyswietlaczu, alarmy, obstuga w warunkach

N alarmowych**,
Instalacja/podtaczenie sprzetu ** T Konserwacja produktu: przerwy miedzy
przegladami, procedury konserwaciji, okresy
N | Miedzyprzegladowe, dziatalnosci
operacyjne**
Test funkcjonalny ** T Srodki bezpieczenstwa, ostrzezenia — ich
N znaczenie i zgodnos¢ **

Uwagi::

7. Operator zostat poinformowany o srodkach bezpieczenstwa, dziataniach i konserwacji:

Imie i nazwisko: Podpis:
Imie i nazwisko: Podpis:
Imie i nazwisko: Podpis:
8. Instalacja i instruktaz przeprowadzone przez | Podpis:
Imie/Nazwisko

Firma: Adres:
Telefon:

Email: Data:
9. Dystrybutor:

Firma: Adres:
Osoba kontaktowa:

Telefon: Email: :

** umiesci¢ znak X" w punktach 5i 6 (T — tak /N — nie). Wszelkie uwagi z punktéw 5 i 6 w rubryce

,Jwagi”




23.ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ) 2. Vyrobné cislo:
DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VRS/M

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky: 6. Obsah zaucenia obsluhy:
Kontrola uplnosti vyrobku ** A | Popis vyrobku a popis funkcie** A
Kontrola uplnosti dokumentacie ** A Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie
prvky, postupy  ovladania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, ¢&innost pri
N | alarmoch** N
InStalacia/pripojenie k zariadeniu ** A Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri A
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy**
N N
Funké&éna skaska ** A Bezpecnostné opatrenia, upozornenia — ich A
vyznam a dodrziavanie **
N N

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a pouéenie vykonal: Podpis:

Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefon:
E-mail : Datum:

9. Distributor:

Firma: Adresa:

Kontaktna osoba :

Telefon: E-mail :

** v bodoch 5a6 oznadit "X" (A -ano /N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat do ¢asti ,Poznamky




23.ZAZNAM O INSTALACI

Vyrobek: (typ)

DK50 2x4VR/110/M  DK50 2x4VR/110S/M

2. Vyrobni cislo:

3.1. Jméno uzivatele:

3.2. Adresa instalace:

4. Zarizeni pripojené ke kompresoru:

5. Instalace / uvedeni do provozu:

6. Obsah zauceni obsluhy:

Kontrola uplnosti vyrobku** A

P

Popis vyrobku a popis funkci**

pd

Kontrola uplnosti dokumentace**

Obsluha vyrobku: zap./vyp., ovladaci prvky, A

postupy ovladani, udaje na zobrazovacim
panelu, alarmy, €innosti pfi alarmech**

N N
Instalace / pfipojeni k zafizeni** A Udrzba vyrobku: intervaly Gdrzby, postup pfi A
udrzbé, servisni intervaly, ¢innost obsluhy**
N N
Zkouska funk&nosti ** A Bezpecnostni opatfeni, upozornéni — jejich | o
vyznam a dodrzovani**
N N

Poznamky:

7. Obsluha pouc¢ena o bezpec¢nostnich opatienich, provozu a udrzbé:

Jméno: Podpis:
Jméno: Podpis:
Jméno: Podpis:
8. Instalaci a pouéeni vykonal/a — Jménol/pfijmeni | Podpis:
Firma: Adresa:
Telefon:

E-mail: Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktni osoba:

Telefon: E-mail:

** v bodech 5 a 6 oznacit ,X“ (A — ano /N — ne). Pozorovani k bodim 5 a 6 zapsat do Casti

»Poznamky*.
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