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GENERAL INFORMATION

Carefully read this user manual before using the product and carefully store it for future reference.
The user manual aids in the proper use, including installation, operation and maintenance, of the
product.

The user manual corresponds to the configuration of the product and its compliance with applicable
safety and technical standards at the time of its printing. The manufacturer reserves all rights for the
protection of its configuration, processes and names.

The Slovak version represents the original version of the user manual. The translation of the user
manual is performed in accordance with the best available knowledge. The Slovak version is to be
used in the event of any uncertainties.

The user manual is original and the translation is performed with the best available knowledge.

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF THE EUROPEAN UNION

This product conforms to the requirements of the European Union 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU and is safe if used in compliance with the intended use and
if all safety instructions are followed.

User manual is in compliance with requirements of Directive 2006/42/EC.

2. SYMBOLS
The following symbols and marks are used in the User manual, on the device and its packaging:

General warning

Warning - risk of electric shock

Warning - compressor is controlled automatically

Warning - hot surface

General caution

Read the operating instructions

Refer to instruction manual

CE — marking

Protecting earthing

Terminal for ground connection

Package handling label — fragile
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Package handling label — this side up

.‘l

Package handling label — keep dry

Package handling label — temperature limits

Package handling label — limited stacking

Package label - recyclable material

Manufacturer

E (Dmypss

3. DEVICE USE

3.1. Intended use

The compressor is used as source of clean oil-free compressed air intended to be used in industry
and laboratories, where parameters and properties of the compressed air are suitable.

The compressor is exclusively intended to compress air without content of explosive or chemically
unstable substances.

The compressor is intended for operation in clean and dry rooms.

3.2. Incorrect use
Contamination risk.

Air from the compressor is without additional treatment not suitable for breathing
and direct contact with food

Explosion risk.

> B

The product is not intended for operation in rooms with explosion risk.
The compressor must not be used to compress aggressive gases.

The compressor must not be operated in premises with occurrence of flammable vapors.
The compressor must not be operated in other conditions as mentioned in Technical data.

Any other use of the product beyond the intended use is considered as incorrect use. The
manufacturer is not responsible for any damages or injuries as a result of incorrect use or
disobedience to instructions stated in this User manual. All risks shall be solely borne by the
user/operator.

4. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

The product is designed and manufactured so that any risks connected with its use are minimized
and the product is safe for the user and surrounding when used according to the intended use and
the instructions stated below are followed.

4.1. Required qualification of the personnel

e Each user must be trained by the manufacturer or an organization authorized by the
manufacturer or instructed on the device operation by other trained user.



Installation, new settings, changes, extensions and repairs of the product may be performed by
the manufacturer or an organization authorized by the manufacturer (hereinafter qualified
technician).

- Otherwise the manufacturer is not responsible for safety, reliability and correct functioning
of the product.
4.2. General instructions

When operating the compressor, all acts and local regulations valid in the place of use must be
observed. The operator and user are responsible for following the applicable regulations.

Before every use, the user must check, if the device is functioning correctly and safely. Before
building the compressor in other devices, the supplier must assess, if the supplied air and
construction of the device comply with the requirements of the specified intended use. Taking
this into account, follow the product technical data. Assessment of conformity shall be performed
by the manufacturer — supplier of the final product.

4.3. Protection from dangerous voltage and pressure

The equipment may only be connected to a properly installed socket connected to earth
(grounded).

Before the product is plugged in, make sure that the mains voltage and frequency stated on the
product are the same as the power mains.

Check for any damage to the connected compressed air system and electrical circuits before
use. Replace damaged pneumatic and electrical conductors immediately.

Immediately disconnect the product from the mains (remove the power cord from the socket) in
hazardous situations or when a technical malfunction occurs.

Never adjust or use the safety valve to release the air pressure in the air tank.

Never adjust or use pressure relief valves to release air pressure from the device.

4.4. Original spare parts and accessories

Only the use of original parts guarantees the safety of operating personnel and flawless operation
of the product itself. Only accessories and replacement parts specified in the technical
documentation or expressly approved by the manufacturer may be used.

The warranty does not cover damage resulting from the use of other accessories and
replacement parts as specified or recommended by the manufacturer and the manufacturer has
no related liability.



5. STORAGE AND TRANSPORT CINDITIONS

The compressor is shipped from the manufacturer in transport packaging. This protects the product
from damage during transport.
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5.1.

Potential for damage to pneumatic components.

The compressor must be transported only when all air has been vented. Before
moving or transporting the compressor, release all the air pressure from the tank
and pressure hoses, from dryer chambers and drain condensate from the tank
and from the condensate separator on the dryer.

Keep the original factory packaging in case the device needs to be returned Use
the original factory packaging during transport as it provides optimum protection
for the product. . If it is necessary to return the product during the warranty
period, the manufacturer is not liable for damages caused by improper
packaging.

The compressor is shipped in a vertical position and must be secured using
transport straps.

Protect the compressor from humid and dirty environments and extreme temperatures
during transport and storage. Do not store near any volatile chemical substances.

If not, please dispose of the original packaging material in an environmentally-friendly
way. The packaging cardboard can be recycled with old paper.

Storing or shipping the equipment in any conditions other than those specified below is
prohibited.

Ambient conditions

Products may only be stored and transported in vehicles that are free of any traces of volatile
chemicals under the following climactic conditions:

Temperature —25°C to +55°C, 24 h atup to +70°C
Relative humidity max. 90% (non-condensing)



PRODUCT DESCRIPTION

6. VARIANTS
The compressor is manufactured according to its intended application in the following variants:
DK50 B compressor on base for stand-alone room installations
DK50 BS compressor in cabinet with effective noise dampening for room
installations

DK50 B DK50 BS

7. PRODUCT FUNCTION

7.1. Compressor

The compressor (1) draws in air through a filter (8) and compresses it through a check valve (3) into
an air tank (2). The connected apparatus draws the compressed air from the air tank until the
pressure drops to a default preset level on the air-pressure switch (4) switching the compressor on.
The compressor again compresses air into the nozzle until the maximum pressure is reached and
the compressor switches off. After compressor aggregate is switched off, pressure hose shall be
pressure-release solenoid valve (13). Safety valve (5) prevents the pressure in air chamber from
rising above the maximal allowed value. The time of work of a compressor is recorded on an
operation clock. The drain valve (7) releases the condensate from the air nozzle. Compressed, clean
air free from oil traces is stored in the air tank ready for use.

7.2. Compressor cabinet

The soundproof box is compact yet allows sufficient exchange of cooling air. It can be placed in a
dentist’s office. The ventilator under the aggregate of a compressor provides cooling of compressor
and it is in operation at the same time with an engine of the compressor. After prolonged use the
temperature in the case may rise above 40°C, causing the cooling fan blower to automatically turn
on. After cooling the case area to 32°C the fan blower turns off automatically.



f Risk of compressor overheating.
Make sure that there are no obstacles at the cooling air inlet into the cabinet
(around the bottom part of the cabinet) and at the hot air outlet on the top back
side of the cabinet.

If the compressor is placed on a soft floor, e.g. carpet, create space between the
base and the floor or the cabinet and the floor, e.g. underlay the footings with
hard pads to ensure sufficient cooling of the compressor.

Fig. 1: DK50 B - Compressor Description to figure:

Air pump

Air tank
Non-return valve
Pressure switch
Safety valve
Pressure gauge
Outlet valve
Inlet filter
Solenoid valve
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TECHNICAL DATA

Compressors are designed for operation in dry, ventilated and dust-free indoor rooms under the
following climactic conditions:

Temperature +5°C to +40°C
Relative humidity max. 70%
Working pressure 9.5 - 11.5 bar DK50 B DK50 BS
Nominal voltage V. Hz 230, 50 230, 50
Frequency ' 230, 60 @ 230, 60 @
Capacity at 10 bar I/min 50 50
Working pressure bar 95-115 95-115
Max. current A 3.5 3.5
Motor power kw 0.55 0.55
Air tank volume I 4 4
Maximum operating
pressure of safety bar 12 12
valve
Noise level at 5 bar dB <65 <45
(Lpn)

. Intermittent Intermittent

0,

Operating mode ) S 3.50 S 3.50
Dimensions (net) mm 200x430x490 380x525x575
wxdxh
Net weight kg 35 37
Net We|.ght in kg 37 49
packaging

a) Specify the compressor version when ordering

FAD correction of capacity for altitude
Capacity given in the form of FAD (,Free Air Delivery®) applies to the following conditions:

Altitude 0 m.n.m. Temperature 20°C
Atmospheric pressure 101325 Pa Relative humidity 0%

To calculate FAD compressor capacity in dependence on altitude, it is necessary to apply correction
factor according to the following table:

Altitude [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
FAD correction factor 1 0.80 0.71 0.60



INSTALLATION

>

Risk of incorrect installation.

Only a qualified technician may install the compressor and place it into operation
for the first time. Their duty is to train operating personnel on the use and
maintenance of the equipment. An entry is made in the equipment installation
record to certify installation and operator training.

8. INSTALLATION CONDITIONS

e The compressor may only be installed and operating in dry, well-ventilated and clean
environments under the conditions specified in the Technical Data chapter.

> B B B

Risk of damage to the device.

The equipment may not be operated outdoors or in otherwise wet or damp
environments.

Risk of explosion.

Do not use the equipment in the presence of explosive gases, dust or
combustible liquids.

Burn or fire hazard! Caution! Hot surfacel!

Portions of the compressor may be hot and reach hazardous temperatures
during compressor operation that may harm materials or operating staff.

You may notice a “new product” odour when you first place the product into
service (for ashort period of time). This odour is temporary and does not impede
the normal use of the product. Ensure the space is properly ventilated after
installation.

e The compressor must be installed so that it is accessible at all times for operating and
maintenance. Please ensure that the nameplate on the device is readily accessible.

e The compressor must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the weight of the
compressor, see the Technical Data chapter).

e Before connecting the compressor to equipment, the supplier must confirm that it meets all
requirements for its use. Refer to the technical data of the product for this purpose. When a unit
is to be built-in, classification and evaluation of compatibility must be done by the manufacturer
or supplier of the product to be used.

e Any use other than that described in this manual is not covered by the guarantee, and the
manufacturer is not liable for any damages that may result. The operator/user assumes all risk.



9. INSTALATION CONDITIONS

9.1. Handling and releasing the compressor
Fig. 2: Handling the compressor

Prior to installation, ensure that the compressor is free of all transport packaging
and stabilizers to avoid any risk of damage to the product

Fig. 3: Releasing the air pumps

Compressor with base DK50 B (Fig. 3)

After removing all packaging material, place the product on the floor and remove stabilization parts
X and Y (Detail A). Direct the output pressure hose, drain hose and power cord out the back of the
compressor.

Compressor in box DK50 BS (Fig. 3)

After removing all packaging material, place the product on the floor and remove stabilization parts
Xand Y (Detail A). Direct the output pressure hose, drain hose and power cord out the back of the
compressor. Slide the box over the compressor so that the front face of the box matches the front
part of the compressor and the box is fully seated. Make sure that the pressure hose, drain hose
and electric cord come out via the opening at the back of the box. Position the drain hose with its
valve in the holder at the rear of the box.



10. PNEUMATIC CONNECTION

10.1. Connecting to the compressed air outlet

The pressure line (2) is attached to the
compressed air outlet (1) on the compressor
and connect the hose to the pneumatic hose
or directly to the supplied equipment.

Fig. 4. Connecting to the compressed air outlet

11. ELECTRICAL CONNECTION

The product is delivered with a cord equipped with a plug with earthing pin.

Keep the socket easily accessible to ensure that the device can be safely disconnected from the
mains.

Connection to the power distribution cabinet must be max.16 A

c Risk of electric shock.
It is necessary to follow all local electro technical regulations. The mains voltage

and frequency must comply with the data stated on the device label.

Risk of fire and electric shock.

c Risk of fire and electric shock.
Electrical cord must not be broken.

Electrical cable must not be in contact with hot compressor components.

11.1. Connecting a compressor not installed in a cabinet
Insert the mains plug into a rated mains socket.

The compressor is ready for operation.

11.2. Connecting a compressor installed in a cabinet

Route the mains plug through the opening in the rear wall of the cabinet for cabinet-mounted
compressors.

Connect the cabinet electrically to the compressor by inserting the provided power cord with
connector into an outlet.

Disconnect the cabinet electrically from the compressor by pulling the connector from the outlet
while the latch is released.



12. COMMISSIONING

e Make sure all transport stabilizers were removed. (Fig. 3)

Check that all compressed air hose connections are correct. (Fig. 4)

Check correct connection to the mains (see chap. 11).

Start compressor at pressure switch (2) by turning switch (3) to position “l.“

A The compressor is not equipped with a backup power supply.

13. ELECTRICAL DIAGRAMS

DK50 B
1/N/PE~230 V, 50/60 Hz
ELEKTRIC OBJECT OF 1st. CAT.

STl SP 1 PH
—0- M
ao'c 1% Co00)
o i‘:i h
| | |
* I
{ |
: J
!
ot
Description to electrical diagrams:
M1 Motor of compressor ST Tempgrature switch
C1l Capacitor
EV1 Fan of compressor .
SP Pressure switch

YV1 Solenoid valve X1 Terminal box
FU Fuses

PH Hour counter



OPERATION
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ONLY TRAINED PERSONNEL MAY OPERATE THE EQUIPMENT!

Risk of electric shock.

In case of emergency, disconnect the compressor from the mains (pull out the
mains plug).

Burn or fire hazard.

Portions of the air pump may be hot and reach hazardous temperatures during
compressor operation that may harm materials or operating staff.

Warning — compressor is controlled automatically.

Automatic start-up. When pressure in the pressure tank drops to switch-on
pressure, the compressor automatically switches on. The compressor
automatically switches off, when pressure in the air tank reaches the switch-off
pressure.

Potential for damage to pneumatic components.

The working pressure settings for the pressure switch set by the manufacturer
cannot be changed. Compressor operation at a working pressure below the
switching pressure indicates high air usage (see the Troubleshooting chapter).

During prolonged operation of the compressor, the ambient temperature around
the compressor may increase to over 40 °C. At this point the cooling fan
automatically switches on. The fan switches off once the space is cooled to
around 32 °C.
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14. SWITCHING ON THE COMPRESSOR
Fig. 5: Switching the compressor

Switch on the compressor at the pressure switch (1) by turning the knob (2) to position “.” The
compressor sends pressurized air to the air tank. As the compressed air is used, the pressure in
the air nozzle drops to a preset level, the compressor switches on and the air nozzle files with
compressed air. After reaching the cut-off pressure the compressor turns off automatically and the
cycle is repeated. Check the value of switching-on and switching-off pressure on pressure gauge
(3). The values may be within a tolerance of +10%. Air pressure in air chamber must not exceed
maximal permitted operation pressure.

f Risk of damage to pneumatic parts.
The pressure switch (1) was set up by the manufacturer and any other changes
to it settings may be performed only by a qualified technician trained by the
manufacturer.

15. SWITCHING OFF THE COMPRESSOR

e Switching off the compressor due to service or any other reason shall be performed using the
pressure switch (1) by turning the switch (2) to position ,,0“ and pulling out the mains plug from
the socket. This disconnects the compressor from the mains supply.(Fig. 5)

e Vent the pressure in the air tank to zero by opening the drain valve.



PRODUCT MAINTENANCE

16. PRODUCT MAINTENANCE

The operator should carry out device checks regularly in the intervals defined by
applicable regulations. Test results must be recorded.

The equipment has been designed and manufactured to keep maintenance to a minimum. The
following work must be performed to preserve the proper and reliable operation of the compressor.

f Unauthorised interference hazard.
Repair work outside the framework of standard maintenance (see Chapter 16.1)
may only be performed by a qualified technician (an organisation authorized by
the manufacturer) or the manufacturer’s customer service.

Standard maintenance work (see Chapter 16.1) may only be performed by the
operator’s trained personnel.

Only use manufacturer-approved replacement parts and accessories.

f Danger of injury or equipment damage.
Prior to commencing compressor maintenance, it is necessary to:

- checkifitis possible to disconnect the compressor from the appliance in
order to avoid any risk of injury to the person using the appliance or other
material damage;

- turn off the compressor;
- disconnect it from the mains (pulling the cord out of the mains socket);

- vent the compressed air from the air tank.

Venting compressed air poses an injury hazard.

>

Wear eye protection, i.e. goggles, when venting compressed air from the
compressed air circuit (air tank) and from the dryer chamber.

Burn hazard.

>

Pump components (head, cylinder, pressure hose) have high temperature during
and shortly after compressor operation — do not touch these components!

Let the device cool before any product maintenance, service or connection/
disconnection of pressurized air!



16.1. Maintenance intervals

gualified technician

operator
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To ensure that the compressor works correctly, perform the following maintenance tasks at regular
intervals.

16.2. Check of product operation

Check pump condition — the pumps must operate evenly without excessive vibrations or noise.
If there is any negative result, find the cause of the given condition or call service engineers.

Check fans operation (visually) — the fans must be operating when the fans are running. If there
is a hegative result, look for the cause of the given condition or call service engineers.

Check if the power cord and pneumatic hoses are not damaged. Replace the damaged parts or
call service engineers.

Check ambient temperature — ambient temperature must be below temperature limit (40°C).
Improve cooling in the room if the temperature is higher.

Compressor with air dryer - open the plug on the condensate collecting bottle and drain the
condensate

16.3. Check the compressed air connections for leaks and inspect the equipment

Leak testing

Check the compressor's compressed air lines for leaks during operation — pressure supplied by
the compressor.

Use a leak analyser or soapy water to check all joints and connections for leaks. Tighten or reseal
the connection where leaks are found.

Inspecting the equipment

Check condition of the compressor pump — even operation, appropriate noise level.
Check fans operation — fans must be running in the defined cycles of the compressor operation.

Check function of the temperature switch (B2) — heat the temperature switch to temperature
above 40°C (e.g. using a heat gun — Be careful, do not operate with high temperature on plastic
components in the surrounding, it can cause deformation of plastic materials). Fan EV1 (and EV2
on compressor with dryer) starts up once the temperature reaches 40°C — the compressor must
be under voltage.

Check filters condition — filters must be undamaged and sufficiently clean.

Check condition of the pump itself, check if there is no dirt inside the crankcase or clearance in
the crankshaft.

Replace any defective parts if there are any failures.

16.4. Inspection of electrical connections

f Risk of electric shock.
Inspect the product’s electrical connections when the mains are disconnected.

Check mechanical function of the main switch.
Check if the power cable and conductors are not damaged.
Visually check if cables are connected to the terminal box.

Check all screw connections of the green-yellow PE grounding conductor.



16.5. Condensate drain

Open the drain valve carefully and slowly. If the drain valve is opened too much,
it is accompanied by high noise level and uncontrolled jet of the accumulated
condensate.

A A wet floor resulting from overflow from the vessel poses a slip hazard.

During regular operation, it is
recommended to drain condensate from
the pressure tank.

e Switch off the compressor from the ™
mains and decrease air pressure in
the device to max. 1 bar, e.g. by
releasing air through the connected
device.

¢ Install the hose with condensate drain
valve into the prepared bottle and
drain condensate from the tank by
opening the drain valve (1).

Fig. 6: Check of the condensate collection vessel

For compressor DK50 BS the case must be removed before beginning the
following procedures.

16.6. Check of safety valve

e Turn the screw (2) on the safety valve (1) several
times to the left until the safety valve releases the
air.

e Let the safety valve vent for a few seconds.

e Turn the screw (2) fully to the right, the valve must
be closed now.

Fig. 7: Check of safety valve

f Damage to the safety valve could cause pressure to rise to hazardous levels.

Never use the safety valve to release the air pressure in the air tank. This could
damage the safety valve. The valve is set to the maximum permitted pressure by
the manufacturer.

Never adjust a safety valve.



f Venting compressed air poses an injury hazard.
Wear safety glasses when inspecting a safety valve.

16.7. Inlet filter replacement

e Pull out the rubber plug (2) by hand.
¢ Remove the dirty inlet filter (1).

e Insert a new filter and mount the rubber
plug.

Fig. 8: Inlet filter replacement

16.8. Inspecting the cooled and fan

The equipment, in particular the compressor fan, cooler fan, and the cooler, must be kept clean to
ensure efficient drying. Remove dust from the surface of the cooling fins and fans by vacuuming or
blowing down with compressed air.

16.9. Procedure for connecting a compressor disconnected from the cabinet

Prior to any maintenance or repair work, switch off the compressor and
disconnect it from the mains (pull out the mains plug).

The compressor (without cabinet) requires that the jumper is always mounted in the terminal strip
for correct operation (Fig. 9 pos. B). It then replaces the switch on the cabinet.

If there is no jumper in the terminal strip of the compressor (disconnected from
the cabinet), the compressor will not work!

If the cord between the compressor and the cabinet becomes disconnected (by pulling the mains
plug) and the compressor is removed from the cabinet, the compressor will not be functional. This
is why it is necessary to first create a connection to the terminal strip with a jumper (replacing the
circuit breaker function) (Fig. 9 pos. A).

PROCESS:

Jumper installation (A-B process)

Disconnect the product from the mains by pulling the plug out of the socket.
e Remove the cover on the electrical panel (on the compressor).

e The jumper is not in the terminal strip — A.

¢ Insert the jumper into the terminal strip — B.

¢ Reinstall the cover on the electrical panel.

e Connect the device to the electrical mains.

¢ Activate the compressor by turning on the switch on the pressure switch.,

Compressor - when operating outside the cabinet, the electrical connection with an installed jumper
must be created.
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16.10.Procedure for connecting a compressor to a new cabinet

A Prior to any maintenance or repair work, switch off the compressor and
disconnect it from the mains (pull out the mains plug).

The compressor in a cabinet requires that the jumper is not mounted in the terminal strip for correct
operation (Fig. 9 pos. A). The switch on the cabinet switches the entire product on and off, including
the compressor.

A If thereis ajumper in the terminal strip of the compressor connected to a cabinet,
the switch on the compressor cabinet will not work!

If we want to connect a new cabinet to a compressor that previously worked alone (a compressor
without a cabinet), then it is necessary to cancel the connection in the compressor terminal strip by
performing the procedure, see further. (Fig. 9 Pos. B). (See also chap. 11.1 and 11.2).



PROCESS:

Jumper removal (B-A process)

¢ Disconnect the product from the mains by pulling the plug out of the socket.
e Remove the cover on the electrical panel (on the compressor).

e The jumper is in the terminal strip — B

e Remove the jumper from the terminal strip — A

¢ Reinstall the cover on the electrical panel.

¢ Insert the compressor into the cabinet.

e Connect the cabinet to the compressor by inserting the power cord with connector into a power
socket.

e Connect the device to the electrical mains

e Activate the compressor by turning on the switch on the pressure switch and the switch (4) on
the cabinet (Fig. 5)

Compressor with cabinet - when operating in the cabinet, there must not be an electrical
connection. (Fig. 9 pos A).

Note: In case of using a compressor without a cabinet or in case of maintenance, a jumper
which is not installed into the terminal strip should be kept in a designated place next to the
electrical panel.

16.11.Cleaning and disinfection of the exterior surfaces of the product
Clean and disinfect the exterior surfaces with neutral cleaning products.

A Use of aggressive detergents and disinfectants containing alcohol and chlorides
can lead to surface damage and discolouration.

17. LONG-TERM SHUTDOWN

If the compressor will not be used for a prolonged time period, drain any condensate from the air
tank. Then turn on the compressor for 10 minutes, keeping the drain valve open (1) (Fig. 6). Switch
off the compressor by switch (2) at pressure switch (1) (Fig. 5), close the drain valve and disconnect
the appliance from the mains.

18. DISPOSAL OF DEVICE

¢ Disconnect the equipment from the mains.

Release the air pressure in the pressure tank by opening the drain valve (1) (Fig. 6).

The components of the product are non-toxic.

Dispose of the appliance following all environmental regulations.



TROUBLESHOOTING

A\

Risk of electric shock.

the power socket).

A\

system to zero pressure.

Before interfering with the equipment, first disconnect it from the mains (remove

Working with pressurised pneumatic components poses a risk of injury.
Before interfering with the equipment, vent the air tank and the compressed air

A Troubleshooting may only be performed by a qualified service technician.

Malfunction

Compressor does
not switch on

Cabinet switch
does not switch off
the compressor

Compressor often
switches on

Low pressure in
the air tank
(compressor
running constantly)

Prolonged
operation of the

Possible cause

No voltage in the pressure switch

Motor winding failure, damaged
thermal protection

Capacitor failure
Seized piston or other rotating part
Pressure switch does not switch

There is a compressor in the cabinet

that previously worked separately

(there is a jumper in the compressor

terminal strip)

Air leakage in pneumatic system

Non-return valve (SV) leakage

Large volume of condensed liquid in

pressure tank
Low compressor capacity

High air consumption of supplied
equipment
Leakage in pneumatic system

Low capacity of the pump
Pump failure
Dryer failure

Air leakage in pneumatic system

Solution

Check voltage in socket

Check circuit breaker switch —
switch to position switched-on I
Loose conductor from terminal -
repair

Check electrical cord — replace
defective cord

Replace motor or windings

Replace capacitor
Replace damaged components
Check function of pressure switch

Remove the jumper from the
terminal strip, see chap. 17.10

Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean non-return valve, replace
seals, replace non-return valve

Drain condensed liquid

Check time of filling the air tank

Decrease air consumption

Use compressor with higher
capacity

Check pneumatic system — seal
loose connections

Clean / replace the pump

Clean / replace the pump
Replace dryer

Check pneumatic system — seal
loose connection



compressor Worn piston ring Replace worn piston ring
Dirty inlet filter Replace dirty filter with new filter

Incorrect function of solenoid valve | Repair or replace fan or coil

Damaged piston bearing, piston
rods, motor bearing

Loose (cracked) dampening
element (spring)

Compressor is
noisy (knocking,
metal noises)

Replace damaged bearing

Replace damaged spring

19. REPAIR SERVICE

Warranty and post-warranty repairs must be done by the manufacturer, its authorized
representative, or service personnel approved by the supplier.

Attention.

The manufacturer reserves the right to make changes to the equipment without notice. Any changes
made will not affect the functional properties of the equipment.
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OBLWWE CBEOEHUA

Mpexae Yem ncrnonb3oBaTh M3aenne, BHUMaTENbHO NPoYUTaiTe 3TO PYKOBOACTBO MOfb30BaTeNs.
CoxpaHuTe ero Ans AanbHenLWero Mcnonb3oBaHWsi. HacTosilee pykoBOACTBO MoOfb30BaTens
MOMOXET B NpaBUSIbHbIX YCTAHOBKE, 3KCMyaTauumM U TEXHUYECKOM 0GCNyKMBAHWUMN U3OENMSI.

PykoBoOCTBO Monb3oBaTens COOTBETCTBYET KOHUrypauum msgenus u oTBevaeT cTaHgapTam
6e30MacHOCTM U TEXHUYECKMM YCIOBUSM, OENCTBYIOLWMM Ha MOMEHT nedvatun. [MpousBoauTernb
ocTaBnsieT 3a cobom BCe MpaBa Ha MNATEHTHYH 3alMTy CBOWUX MPOLECCOB, Ha3BaHWMA U
KOHcpurypauuu.

McxogHom Bepcuen pykoBOACTBa MNONb3oBaTeNsa SBMAAETCS BepCcUA Ha CroBaLUKOM  SA3bIKe.
lNepeBoanTb PYKOBOACTBO MONb3oBaTens crnefyetr C y4eToM BCEW AOCTYNHOW MHgopmauuun. B
ClnyYyae COMHEHWN HY>XHO UCMONb30BaTb BEPCUIO HA CIOBALIKOM S3bIKE.

OT0 nepeBod opurnMHana pykoBoACTBa Nonb30BaTeNsi C aHIMUNCKOro si3bika. [epeBoa BLINOMHEH C
y4eToOM BCEW AOCTYMNHOW MHdOpMaLnn.

1. COOTBETCTBME TPEEOBAHUSAM OUPEKTUB EBPOMENCKOIO COHO3A

3710 n3genve cooTBeTCcTBYET TpeboBaHusM cneayowmx anpektns EC: 2006/42/EC, 2014/29/EU,

2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU. Ero moxHo 6e30nacHO MCNonb30BaTh MO HAa3Ha4YeHUIo Npu
yCrioBumn cobnioaeHnst BCeX NPUMEHUMbIX TpeboBaHWI TEXHMKM ©6e30MacHOCTH.

PykoBoacTBo nonb3oBaTenss MOArOTOBMEHO B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuaMWU [MpeKTuBbl
2006/42/EC.

2. UCNOJIb3YEMbIE 3HAKU

B pykoBOACTBE NoJib3oBaTesid, Ha CaMOM MU3aennmn U ero ynakoBke UCMNONb3YyHOTCA cneayloune
CUMBOIJ1bl N 3HAKWU:

O6Lee npeaynpexaeHune

MpenynpexaeHne. ONacHOCTb NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM
MpepynpexaeHne. Komnpeccop ynpaBnaeTcs aBToMmaTU4eckn
MpenynpexaeHue. MNopsavas NOBEPXHOCTb

O6Lwure npeaynpexaeHns

CMm. pyKOBOACTBO MNOfb30BaTENs

CnepyviTe ykasaHuam, cogepxallmmcs B pyKOBOACTBE Nofb3oBaTens
Mapkuposka CE

3asemneHune

N =gl drd e



Knemma 3asemrneHus

MapkupoBka Ha ynakoske — XPYIMKUW MPEOMET
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MapkupoBska Ha ynakoske — 9TOM CTOPOHOW BBEPX

—
—
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MapkupoBka Ha ynakoske — BEPEYb OT BJIATA
Mapkunposka Ha ynakoeke — TEMIMEPATYPHbIE OT'PAHUYEHNA

Mapkunposka Ha ynakoske — LUTABEITMPOBAHVE OIrPAHUYEHO

MapkupoBka Ha  ymakoBke — [PUrOOHO And  BTOPUYHOW
MEPEPABOTKU

lMNpoussoanTenob

E omss 9

3. UCNONb30OBAHME YCTPOUCTBA

3.1. HasHauyeHue

Komnpeccop wucnonb3yetcs pgns nogaynm u4uctoro obeamacrieHHOro cxaTtoro Bo3gyxa B
NPOMBILLNIEHHbIX U NTAabopaTopHbIX YCINOBUSIX, B KOTOPbIX XapaKTEPUCTUKM U CBOWCTBA CXaToro
BO34yXa, NO4aBaeMOro KOMNPeCccopoM, COOTBETCTBYIOT YKa3aHHOMY LiIENeBOMY Ha3Ha4YeHMuIo.

KOaneccop npegHasHadYeH WCKNIYUTENbHO OnA nogadn BO34yXa, KOTOprI‘;I HE COoOepPXuTt
B3pPbIBOOMACHbLIX UITN XUMUYECKN HGyCTOI?I‘-IVIBbIX BeLleCTB.

Komnpeccop npegHasHa4yeH ana skcniyatauun B HACTbIX U CyXNUX MOMELUEHUNAX.

3.2. HeHapnexallee ucnonb3oBaHue

é OnacHoOCTb 3arpsAA3HeHus.
Bo3ayx U3 komnpeccopa He NnoAXoAUT ANA BAbIXaHUA UM HENOCPEACTBEHHOro
KOHTaKTa C NpoAyKTaMu NUTaHMA 6e3 AONONTHUTENbHON 06paboTKu.

f OnacHocTb B3pbiBa.

N3penue Henb3s CNonb3oBaTbh BO B3pbIBOONACHbIX Cpeaax.
Komnpeccop Henb3s ncnonb3oBaTth A8 NOAAYN XMMUYECKM arpeCcCUBHbIX ra3oB.
Komnpeccop Henb3a ncnonb3oBaTth B NPOCTPAHCTBAX, A€ €CTb BOCNITAMEHSIEMbIE rasbl.

Komnpeccop Henb3s akcnnyaTnpoBaTh B YCMOBUSAX, KOTOPbIE OTKIOHAIOTCSA OT YCIOBUIA, YKa3aHHbIX
B pasgene « TexHNn4ecKne xapakTepucTUKnNy.

NMioBaa asKkcrnyaTaums M3Oenuss B LENsX, OTMMYHBLIX OT MPedyCMOTPEHHbIX, CyYUTaeTcs
HeHaanexawym ero ucrnonb3oBaHveM. [lpou3BoaMTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a
NOBPEXOEHNS W TpaBMbl, BbI3BaHHblE HeHaAnexawuMm WCNoMb3oBaHMEM U3Oenusa  Unu
HecobnaeHNeM UHCTPYKLUIA, U3MNOXEHHBLIX B PYKOBOACTBE nonb3osartens. Bce puckv npuHumaet
Ha cebsa onepaTop Unu nonb3osBarenb



4. BAXHbIE UHCTPYKUWU NO TEXHUKE BE3OIMNACHOCTH

N3penve cnpoeKkTMpoBaHO M U3roTOBMEHO TaknuM obpa3oM, YTOObl MakCUMarnbHO YMEHbLUUTL BCe
PUCKW, CBSi3aHHble C €ero wucnosfb3oBaHMeM. W3genve He npepcTaBnsieT oOnacHocTM Ans
nonb3oBaTens 1 OKpy)xatoLeln cpeabl Npy YCroBUM UCMONb30BaHKS N0 HAa3HAYEHUIO 1 cobnoaeHUs
crnenyroLwmnx NHCTPYKLNIA.

4.1. Tpebyemas kBanudukauma nepcoHana

e Kaxgbii nonb3oBaTenb AOMKEH NPONTUN 00yYeHMe Y NPOU3BOANTENS UMK YNONTHOMOYEHHON UM
opraHmMsaumMm WnNn O3HAKOMUTLCA C NPUHUMNOM paboTbl obopyooBaHMs 4epes Apyroro
oby4eHHOoro nomnb3oBaTens.

e YCTaHOBKY, NEPEHaCTPONMKY, UCMPABIEHUS, USMEHEHNS N PEMOHTHbIE paboTbl OCYLLECTBNAOT
nponsBoANTENb WM YNONMHOMOYEHHBIW UM  MOCTaBLMK YyCnyr («KBanuduumMpoBaHHbIN
TEXHUYECKNIA CneunanucT).

- B npotuBHOM cnyyae npousBoauTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a 6e3onacHOCTb,
HaEeXHOCTb U Hagnexaulee OYHKLUMOHNPOBaHWE U3Oenus.

4.2. OOwWMe MHCTPYKLUHN

e l3genve HeoGXOAMMO 3KCNyaTMpoOBaTb B COOTBETCTBMM CO BCEMMU pervoHanbHbIMU
cTaHgapTamu 1 HopMmamu. OnepaTtop v nonb3oBaTenb HeCyT OTBETCTBEHHOCTb 3a cobrnogeHve
crnenyoLwmx HoOpM.

e [lepea kaxabiM MCNONb30BaHWEM onepaTop AOSKeH ybeauTbes, 4YTO o6opydoBaHue
YHKUMOHMPYET Hapnexawmm obpasom u 6GesonacHo ans akcnnyaTauun. [lMpexge 4yem
MHTerpupoBaTb KomMpeccop B Apyroe obopydoBaHue, MOCTaBLUMK [OJDKEH oOnpenenuvTb,
COOTBETCTBYIOT NV MOAAaBaeMblii BO3AYX M KOHCTPYKUMSI oGopydoBaHus TpeboBaHusiM Onst
onpeaeneHHoro ucrnonb3oBaHus. MNpu NPUHSATUM BO BHUMaHKE 3TON MHdopmaummn cobnoaainTe
TEXHUYECKNe XapakTepucTuku. [lpu uWHTerpaumm ycTpoWcTBa B ppyroe obopygoBaHue
npousBoaUTENb WU MOCTaBLWMK TOTOBOIO M3AENUS HECyT OTBETCTBEHHOCTb 3a OLEHKY
COOTBETCTBUS.

4.3. 3awwuTta OoT onacHoro HanpsaXxXeHnda n aaBrneHus

e O6GopygoBaHMe MOXHO MNoAkNoYaTb TOMbKO K Hagnexawum obpasoM YCTaHOBMEHHOM U
3a3eMIEeHHON po3eTKe.

e [lepen nogknoyYeHNEM U3LENUst K ceTM HeOBXOAMMO NPOBEPUTL, COOTBETCTBYHOT NN YKa3aHHbIe
Ha YCTPOMCTBE HanpsikeHne 1 YacToTa COOTBETCTBYIOLMM 3HAYEHUSIM SNIEKTPUYECKON CETU.

e [lepen akcnnyatauumen npoBepbTe MNOAKMHOYEHHYIO CUCTEMY MoAdayM CxaToro Bo3dyxa U
3NeKTpUYeckMe Lenu Ha npeamMeT Hanuuus noBpexaeHuin. B cnyyae noBpexaeHus
MHEBMATUYECKUX U SNEKTPUYECKMX NPOBOAHMNKOB HEMEANEHHO 3aMEHUTE UX.

e [lpy BO3HWKHOBEHWM OMACHOW CUTyaUMU WU TEXHUYECKOM HEeWCnpaBHOCTU HeMeaSIeEHHO
oTcoeauHUTe U3aenue oT ANIEKTPUYECKON CeTH (BbITaLLMTE CETEBON LUHYP U3 PO3ETKMN).

e 3anpelaeTcs perynupoBaTb WM WCMONb30BaTb MpPeAoXpaHUTENbHbIA KranaH ans cbpoca
[laBneHns BO3ayxa B pecuBepe.

e 3anpelyaeTcs perynupoBaTtb UK UCMoNb30BaTh KnanaHbl cbpoca U3bbITOYHOro AaBneHus Ans
cbpoca faBneHust Bo3ayxa B YCTPOUCTBE.

4.4, 3anacHble YacTu U NPUHAANEXHOCTU NPOU3BOAUTENA 06OpPYyAOBaHUSA

e ToOmnbKO UCMOMb30BaHME OPUTMHAIbHbLIX YacTen rapaHTupyeT 6e30nacHOCTb 06CNYKMBAKOLLETO
nepcoHana un 6ecnepebonHyto paboTy camoro nsgenus. PaspeluaeTca NpUMEHSITb TOMNbKO Te
NPVMHALNEXHOCTM M 3anacHble YacTu, KOTOpble yKasaHbl B TEXHUYECKOW OOKyMEeHTauuu unm
yTBEPXXOEHbI NPON3BOAUTENEM.



. FapaHTvm He pacrnpoCTpaHAEeTCA Ha noBpexXxaeHnd, BO3HUKLWLNE B pe3yribTaTte UCMNOoJfib30BaHUA
I'IpVIHaD,J'Ie)KHOCTeIZ N 3anacHbIX YacTen, KOTOpble OTINN4aKTCA OT TEX, KOTOpPbIe Obinn YKa3aHbl
nnn pekomeHaoBaHbl Npon3soanTeneMm. 7 nponssoaunTesrib He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a 3TU
nospexgeHuns

5. yYCnoBuA XPAHEHUA U TPAHCINOPTUPOBKU

Komnpeccop nocTtaBnsietcss OT npou3BoauTensi B TpaHCMOpTHoW ynakoBke. OHa 3awmuiaet
n3genve oT NOBPEXAEHUA BO BPeMsi TPAHCTNIOPTUPOBKM.
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5.1.

Bo3moxHoO noBpexpneHne nHeBMaTU4e€CKUX KOMMNOHEHTOB.

Komnpeccop MOXHO TpaHCNOpPTMPOBaTb TONMILKO MOCIie MOJSIHOro OTBeAeHUs
Bo3ayxa. [lepen nepemelweHMeM WNM  TPaHCMOPTUMPOBKOW KOMMpeccopa
c6pocbTe OaBneHue Bo3gyxa B pecuBepe, HanopHbIX LWMaHrax U Kamepax
oCyLIMTens, a Takke crieiTe BOASHOM KOHAEHcaT U3 pecuBepa U otaenurtens
KOHAEHcaTa Ha ocyLuuTerne.

CoxpaHuTe OpUruHanbHYH 3aBOACKYHO YNaKOBKY Ha Crly4yan, ecnv noHagoourtca
BEepPHYTb YCTPONCTBO. Bo BpeMsl TpaHCNOPTUPOBKU NCNOSb3YNTE OPUTMHASIbHYIO
3aBOACKYH0 YNaKOBKY, NMOCKOJIbKY OHa obecneymBaeT ONTUMAanNbHYK 3aluTy
umspgenusa. [lpu Bo3BpaTe wu3fgenusas B Te4YeHUe TrapaHTUMHOrO CpokKa
npov3BoauTeNlb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MNOBPEXAEHUA, BbI3BaHHbIe
HeHaanexawen ynakoBKOM.

Komnpeccop noctaBnsieTcsi B BepTUKaNbHOM MOJIOXKEHMU U AOMKeH ObITb
3apMKCMpPOBAH C MOMOLLLIO TPAHCMOPTHbLIX PEMHEN.

Mpy TpaHCNOPTUPOBKE M XpaHeHUU Gepernte KOMMNPeccop OT Bnaru, 3arpsi3HeHui u
3KCTpeMarbHbIX TemnepaTtyp. He xpaHute komnpeccop BOMM3M NETYYUX XUMUYECKUX
BeLLeCTB.

B npoTMBHOM cnyyae yTURM3UPYMUTE OpPUIrMHamNbHYK YMNakoBKY 3KOJOMMYeCKM
©e3onacHbiM cnocoboM. YNakoBOYHbIA KAPTOH MOXHO NepepabdartbiBaTb BMECTe CO
ctapown 6ymaromn.

3anpeLyaeTcsa XpaHUTb Uy TpaHCNoOPTMPOBaTh 060PYAOBaHUE B YCMOBUSIX, OTIIMYHbIX
OT YKa3aHHbIX HUXeE.

YcnoBust okpyxaroLei cpeabl

N3penna MoXHO XPaHUTb N NepeBO3NTb TOJIbKO B TPaHCMOPTHbLIX cpencTBax, He coaepXxalnx
OCTaTKOB NeTy4Ynx XuMn4eCknx BellecTB, Npu yKa3aHHbIX HXE KNMMMaTU4eCKNX yCnoBUAX:

TemnepaTtypa

oT —25 go +55 °C (24 4 npun TemnepaTtype 4o
+70 °C)

OTHOCUTeNnbHas BNaXHOCTb makc. 90% (npw OTCyTCTBMM KOHAEHcaTa)



OMUCAHUE U3OENUS

6. BAPUAHTbI UCIMMOJIHEHUA
Komnpeccop npov3BoanTcs B CNeayoLmx BapnaHTax UCMONHEHNS:

C OCHOBaHMEM, KOTOpOEe [Mo3BONAEeT pa3MecCTuTb KOMMNpeccop

DK50 B
CaMOCTOATENbHO B NII06OM NMOMELLEHUN KITMHUKW.

B KOMMNAKTHbIX LIJKan'-IVIKaX C aKTUBHbIM MnornoweHnem wyma, nogxoaat

DK50 BS
ANs pa3MeLleHnsl B MeauLMHCKOM KabuHeTe.

DK50 B DK50 BS

7. PRODUKTFUNKTION

7.1. Komnpeccop

Arperat Komnpeccopa (1) BcacbiBaeT aTMOCepHbIi BO3AyX Yepes BXogHon unbTp (8) n cxumaet
ero yepes obpatHbi knanaH (3) B pecusep (2). Anektponpmbop notpebnseT cxaTbli BO34yX U3
pecuBepa, TEM CaMbIM, MOHWKAETCA JaBeHne 40 AaBMEeHWS BKITIOYEHUS, YCTaHOBMEHHOro Ha pene
AasneHunsa (4), npu KOTOpOM BKNOUUTCA Komnpeccop. Komnpeccop ondte CKUMaeT BO34yX B
pecuBep BMMOTb 40 3HAYEHUS OaBMEHMS BbIKMOYEHWS, KOrga BbIKNOYMTCA komnpeccop. Nocne
BbIKINIOYEHUSA KOMNPECCOPHOro arperata NPOMCXOANT BbiNYCK BO34yXa M3 HAanoOpHOro LWaHra yepes
pasrpy3oudHbli coneHomaHbln knanaH (13). MNpegoxpaHutensbHbli knanad (5) npegoTspallaeT
NOBbILLEHNE JABNEHNS B pecMBeEpPe CBEPX MaKkCMMaribHOro A0MyCTUMOro 3HadyeHusi. Bpemsi pabotbl,
3anncaHHble Ha CYETYMK BpPeMeHW Komnpeccopa. Yepes BbinyckHOM knanaH (7) BbinyckaeTcs
KoHOeHcaT n3 pecmepa. CxaTbll U YACTbIA BO34yx 6e3 cnedoB macrna B pecuBepe NoAroToBreH
ANa ganbHenwero npuMeHeHns

7.2. LWkadumk komnpeccopa

LWkadumnk obecneunBaeT KOMMAKTHOE NPUKPbITUE KOMMPEccopa, YeM OENCTBEHHO MOrnowaeTcs
LIYM 1 B TO ke Bpems obecneunBaeTcd gocTaTovHas 3aMeHa oxnaxgatowero sosgyxa. 1o ceoemy
AN3anHy NOAXoANT ANA pasmelleHns B KabuHeTe Kak cocTaBHas YacTb mebenun. BeHTunsatop nog
arperatomMm Komnpeccopa obecneumBaeT oxnaxaeHne komnpeccopa n pabotaeT OAHOBPEMEHHO C
asuratenem Komnpeccopa.. [locne pnutenbHOro xoga Kommnpeccopa MOXET MOBbICUTLCS
TemnepaTypa B wkaduuke cebiwe 40°C, nocne 3Toro aBTOMaTtU4eCcKn BKIIOYMTCA OXNaxaaroLwmnn
BeHTUNATOp. NMocne oxnaxaeHus obbema BHYTPU Kopryca npumepHo Hwke 32°C, BEHTUNATOP
aBTOMaTUYECKMN BbIKIMIOYUTCA.



3anpewaeTca co3gaBaTb NPEnATCTBUA ANA NOCTYNSIEHUs OXNaXAaloLwero
Bo3ayXxa B WKaduMK (Mo nepumeTpy HUXKHEN YacTu WKadumMKa) M Ha Bbixoae
ropsiuero Bosgyxa B BepXHeM, 3afHel YacTu WwKadumka

B cnyyae ycTaHOBIieHUsI KOMMpeccopa Ha MArKU non, Hanpumep, KoBep,
Heo6Xxo0AUMO co3aaTh LWeflb MeXAy OCHOBaHMEM M MOJIOM UM BUMHTOM WU
nosiom, Hanpumep, NOANIOXUTb OCHOBaHMe TBepAbIMM MOAJIOXKaMU No
npuyYnHe obecneyvyeHUst XOpoLLEro oxnaxaeHusi Komnpeccopa

Puc. 1: DK50 B - Komnpeccop OnucaHue Ansi PUCYHKOB :

~NOoO o~ wWNE

©

Arperat Komnpeccopa
PecuBep

O6paTHbI KNanaH

Pene paBneHus
MpenoxpaHnTenbHbIN KnanaH
MaHomeTp

BbinyckHon KnanaH
KoHOeHcaTa

BxoaHbi ounbTp
ConeHounaHbIN KnanaH



TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

Komnpeccopbl NnpegHasHayeHbl Ana aKcnnyaTauum B Cyxux, NPOBETPUBAEMbIX U He3anblfeHHbIX
MOMELLEHMSX NPU YKa3aHHbIX HXKE KIMMMaTUYECKMX YCIOBUSIX.

TemnepaTtypa ot +5 go +40 °C
OTHOoCUTenbHasA BNAaXHOCTb makc. 70%
Pa6ouee naBneHune 6-8 6ap DK50 B DK50 BS
HomuHanbHoe B rLl. 230, 50 230, 50
HanpshkeHue / YyacToTta ’ 230, 60 230, 60 @

MowHoCTb KoMMnpeccopa
npu n36bITOYHOM n.MuH-1 50 50
nasnenun 10 6ap

Paboyee paBneHue

arperarta Komnpeccopa 6ap 95-115 95-115
MoLLHOCTb ABuratens kBT 0,55 0,55
MakcmanbHbIN TOK a 3,5 3,5
O6bem pecuBepa n 4 4
Honyctumoe
aKcnnyaTaumoHHoe
AasrneHve 6ap 12 12
npeaoXpaHUTENbHOro
KnanaHa
YpoBeHb 3BYKa LpfA [0B] <65 <45
Pexwum akennyaTaumm % npepbIBaeMbli npepbIBaEMbIN
Komnpeccopa S3-50% S 3-50%
Pasmepbl koMmnpeccopa

MM 290x430x490 380x525x575
WXrXB
Macca komnpeccopa Kr 35 37
Macca komnp. B -
KapTOHHOW KOpobke 37 49

a3 Bei Bestellung die Kompressorversion angeben

FAD-Kapazitatskorrektur fir Hohenlagen

Die Kapazitat in Form von FAD (,Free Air Delivery“ = Volumenstrom bzw. Liefermenge) gilt fur die
folgenden Bedingungen:

Hohenlage Omua. M. Temperatur 20 °C
Umgebungsdruck 101325 Pa Relative Feuchtigkeit 0 %
Um die FAD-Kompressorkapazitat in Abhangigkeit von der Hohenlage zu berechnen, muss der
Korrekturfaktor gemaf der folgenden Tabelle angewendet werden:

Hoéhenlage [m ii. M.] 0 bis 1.500 1.501 bis 2.500 2.501 bis 3.500 3.501 bis 4.500
FAD-Korrekturfaktor 1 0,80 0,71 0,60



YCTAHOBKA

é Puck HeﬂpaBMHbHOVI YCTaHOBKM.
yCTaHOBKy KoMnpeccopa U1 BBOA ero B 3Kcnnyatauuro AOO0JIKeH BbINOJTHATb

TONbKO KBanupuUMpPOBaHHLIA TeXHUYECKUA cneuuanuct. ITOT crneymanuct
AOJKeH o0yYnTb NpeacTaBUTeNen obcnyXuBarLwero nepcoHarna aKkcniyarauum
M TexXHU4YecKomy obcnyxuBaHuio obopyaoBaHusa. YToObl noaTBEepAUTbH
YCTaHOBKY M OOy4eHue onepaTopoB, HeOOXOAMMO BHECTU 3anucCb B XypHan
yCTaHOBKM obopyaoBaHus. (Cm. pasgen «lMpunoxeHuey)

8. YCNnoBuA NP YCTAHOBKE

> BB P

Komnpeccop MOXHO ycTaHaBnuBaTb W 3KCMyaTMpOBaTb TOMbKO B CyXWX, XOPOLLO
NPOBETPMBAEMbIX U YMUCTbIX TMOMELLEHUSIX, YCIOBUS OKpYyXatlowen cpeabl B  KOTOPbIX
COOTBETCTBYIOT TPEOOBaHMAM, U3NOXEHHBLIM B pasaerne « TeXHUYECKNEe XapakTepucTuKmy.

OnacHocTb noBpexaeHuns yCTpOﬁCTBa.

OGopyaoBaHue Henb3s 3JKCNNyaTUpoBaTb Ha OTKPbITOM BO3gyxe WU BO
BNaXHbIX NIM60 CbIpbIX cpeaax.

OnacHocTb B3pbiBa.

3anpeu.|aeTc;| NMPUMEeHATb o6opy,qOBaHV|e B MOMeLWeHnAaAXx C Hanm4yumem
B3pbiBOOMNACHLIX ra3oB, NbI1 U BoCnJIaMeHALWNxXca XNOKOCTEeNn.

OnacHOCTb 0XXOroB unu BosropaHus. BHumanwue! Nopsvaa noBepxHoOCTb!

Bo Bpemsi pa6oTbl KoMnpeccopa AeTanu KoOMMpeccopa, oOcywuTens W
coefMHUTENbHbIe LWNAHMM MeXAy OocyluTerneM W KOMMPEeccopom MoryT
HarpeBaTbCA A0 ONacHbIX TeMnepaTyp, YTO MOXeT NOBpeAUTbL MaTepuanbl UMK
NPUYNHUTL Bpea o6CcnyXuBaloLemy nepcoHany.

NMocne nepBoro BBoAga usgenus B 3KCnslyaTauuio Kakoe-To BpemMsi MOXeT
ObITb 3aMeTeH «3anax HOBOM TeXHUKWU». DTOT 3anax BCKOpPe UCYE3HEeT, U OH
HUKaK He BNUAET Ha HoOpManbHyrw 3Kcnnyatauuio usgenua. [ocne
yCTaHOBKM yb6eauTecb, YTO MECTO YCTaHOBKU NPOBETPMBAETCHA AOSMKHbIM
obpasom.

Komnpeccop Hy)XHO ycTaHaBnmBaTb Tak, 4ToObl OH 6bln NErkogoCTynHbIM AN SKCnnyaTaumMm n
TexHudeckoro obcnyxuBaHus. Ybegutecb, 4TO nacrnoptHaa Tabnuyka ycTpoucTBa
NEerkofocTynHa.

Komnpeccop gomkeH pacnonaraTbCs Ha NMOCKOW U YCTOWYMBOW MOBEPXHOCTU C Y4ETOM €ero
maccbl (cM. pasgen « TeXHUYECKNE XapaKTePUCTUKNY ).

Mepen BcTpamBaHMEM KoMmmnpeccopa B 06opyaoBaHMe MOCTaBLUMK OOMKEH nogymaTb O TOM,
yooBneTBOpsieT N cpefa - Bo3ayx TpeboBaHWAM faHHOro npeaHasHadveHusl. C 3Ton Lenbio
NPUHMMAIOTCA BO BHUMMaHME TEXHUYECKMEe [OaHHble usgenus. Knaccudpukauui n OLEHKY
COOTBETCTBUS NPU BCTpanBaHUMN LOSHKEH OCYLLECTBUTL NPON3BOAMUTESb - MOCTABLLMK KOHEYHOIO
nspenus.

MpUMeHEeHne B MHbIX LENsX WM NpUMEHeHue, BbIXOAsLIee 3a 3TU paMKWu, He cuMTaeTcs
NpMMeHeHMeM No HasHayeHuto. Mpon3BoanTenb He OTBeYaEeT 3a ywepO, BbiTEKaoLLMIA U3 3TOrO.
PrCK HECET UCKMIOUYNTENBHO SKCNyaTMpYoLLee NULO / Nonb3oBaTenb.
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9. YCTAHOBKA U3OENUA

9.1. TlepemelleHue n BbIrpy3Kka Komnpeccopa

Puc. 2: NepemelweHne komnpeccopa

S o =

Stellen Sie vor der Installation sicher, dass der Kompressor frei von
Verpackungsmaterial und Stabilisatoren ist, um Schaden am Produkt zu
vermeiden.

Puc. 3: PasbeaunHeHue arperatoB

Komnpeccop ¢ ocHoBaHuem DK50 B (Puc. 3)

N3pgenue nocne pacnakoBkn HeOBXOAMMO MOCTaBUTb OCHOBaHWEM Ha MON MOMELLEHUS, CHATb
yrnakoBOYHble MaTepuarnsl U yaanutb kpenexHsle getanu (X,Y) - aetans A. BbIxogHOM HanopHbIN
LUM@HT, WaHr CTOKa U LWHYp NOABOAA 3NeKTpMYecTBa HanpasuTb B 3afHen YacTu koMmrnpeccopa no
HarnpasneHuio OT KOMMpeccopa.

Komnpeccop B wkadcguuke DK50 BS (Puc. 3)

Ms3penve nocne pacnakoBkM HeoBXoOAMMO MNOCTaBUTb OCHOBAHWEM Ha MO MOMELLEHUS, CHATb
yrnakoBOYHble MaTepuansl U yaanutb kpenexHsle getanu (X,Y) - aetanb A. BbIxogHOM HanopHbIN
LUM@HT, LUMaHr CTOKa U LWHYP NOoABOAA 3rEeKTPUYecTBa HanpasuTb B 3afHEN YacTu KOMMpeccopa no
HanpasneHutio OoT KomMnpeccopa. Ha komnpeccop cBepxy HadeTb Lkad Takum obpas3om, 4YToObI
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nepeaHss NnaHenb Wkad4mka Obina HanpaeneHa K nepeaHen 4acTu KOMMNpPeccopa, a CoAepXXMMoe
Wwkadumnka 6bl MKCMpOBanNo OCHOBaHME MO ero KOHTypy. [poBepuTb, NPaBUIbHO MW BbiBEOEHbI
HamMoOPHbIN LUMaHT, LWMAaHr CTOKA W 3MEeKTPUYECKUIA LUHYp Yepes 3adHee OTBEepCTMe B LUKaduuKe.
LLInaHr cToka co CTOYHbIM KIanaHoM 3aKpenuTb B AepxaTene 3aaHen CTeHbl Wwkaduumka.

10. NTHEBMATUYECKWUE COEAUHEHUA

10.1. MNMopknioyeHUe K BbINYCKHOMY BO3AYXOBOAY CXaToro Bo3gyxa

e « [logcoeguHunte OAMH KOHEL, HanopHOro
LUNaHra Co CKONb3AWMM BbICTPOCHEMHbBIM
coeguHuTenem (1) K BbIMYCKHOMY
BO34yxoBody  ©xaToro  Bosgyxa  (2)
Komnpeccopa, a [Apyron — K cucrteme
nogauu cxaToro BO3ayxa nnm
HENoCpPeACTBEHHO K LIENEBOMY YCTPOWCTBY
(B AaHHOM cnyyae — K
cTomaTonorn4eckomy obopygoBaHuio).

Puc. 4: NMogknioyeHue K BbINYCKHOMY BO34yXOBOAY CXaToro Bo3gyxa

11. ANEKTPUHECKUE COEOAMHEHUA
e l3genue noctaBnsieTcd B KOMMIIEKTE C 3a3€MJIEHHOW BUITKOW.

e Po3seTka gomkHa bbITb C TOYKKM 3peHMs 6e30MacHOCTM XOPOLO AOCTYMHA, YTOObl YCTPOWCTBO B
crnyyae OnacHOCTM MOXHO 6bino 6e3onacHoO 0TCOeaANHUTL OT CETU.

e COOTBETCTBYHOLMNIN KOHTYP TOKa OOSMKEH ObiTb B pacnpeaenutenibHOn CeTU 3MNeKTPo3Heprm
3alyuLeH He bonee 16 A.

Yb6eautecb, UTO NONIHOCTbLK COONIOAEHbI BCe€ MECTHbIe 3NEeKTPOTeXHU4YeckKue
npaBuna u HopMbl. HanpsikeHne U YacToTa aNEeKTPOCEeTU AOMKHbI COOTBETCTBOBATb
AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha 3TUKETKe YyCTPOMUCTBA.

He ponyckanTe KOHTakTa 3reKTpuyeckoro kabensa C HarpeBalooMMUCS
KOMMNOHeHTaMu Komnpeccopa. OnacHOCTb NOpPaXeHUs! 3INeKTPUYECKMM TOKOM!

Jro6ou noBpexAeHHbIN 3NEeKTPUYECKUM LWHYP WU BO3AYLHbIW LWaHr Heo6xoanumo
HeMeAneHHO 3aMEeHUTb.

> B

11.1. MNMopgknioyeHue KOMNpeccopa, He YCTaHOBNEHHOro B wkad
e BcraBbTe BUNKY B PO3ETKY HOMUHANBbHOIO HaNpPshXXeHUs.

o Komnpeccop rotoB K akcnnyataumu.

11.2. MNMopknioyeHue KOMNpeccopa, yCTaHOBIEHHOro B LiKad
e BhiBeguTe BUNKY CETEBOrO LUHYpa Yepes OTBEPCTUE B 3aHEN CTEHKe LuKada.

e [MoakntounTe WKad K KOMMNpeccopy, BCTaBMB MOCTaBMSIEMbIA B KOMMIEKTE LIHYP MUTaHWUsA CO
LUTEKepOM B pPO3ETKY.



o OTkntounte LIJKa(b OT KOMNpeccopa, OTKPbIB 3allesiKy 1 BbIHYB LUTEKEP U3 PO3ETKN.

12. NEPBbIA NYCK B 3KCMNYATALMIO

e [lpoBepuTb, ObINM NN yCTpaHeHbl BCE (OUKCUMPYIOLLME 3NEMEHTbI, MPUMEHSIEMblIE BO BpEMS
TpaHcnopTuposku. (Puc. 3)

e [lpoBepuTb NpaBUIIbHOE NPUCOEAMHEHNE NPOBOAKM HanopHoro Bo3ayxa. (Puc. 4)
e [lpoBepuTb NPaBUIIbHOE NPUCOEANHEHUNE K ANIEKTPOCETH.

o Komnpeccop BKMOYNTL Ha pene gaerneHus (2), noBopaydnBasi Bolkntovatens (3) B nonoxeHue 1 .

A Komnpeccop He YKOMMJeKToBaH 3anaCHbIM UCTOYHUKOM 3HEepruu.

13. ANIEKTPNYHECKUE CXEMbI

DK50 B
1/N/PE 230 B, 50/60 'y
SNEKTPUYECKWN OB BEKT 1-1 KATEFTOPUM
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YcnoBHble 0603Ha4YeHUs Ha 3ﬂeKTpM‘-IECKOﬁ cxemMe

4 L 4

M1 MOTOD KOMNDECCoDa ST Tennoson BkNtovaTernb
P P P C1 KoHgeHcaTop
EV1 BeHTunstop komnpeccopa
o SP Bbikntouatenb gaBneHus
YV1 ConeHounaHbIN KNanaH Komnpeccopa
X1 Kopobka BbIBO4OB

FU MpenoxpaHntenu PH CYETYMK BpEMEHM



SKCIMNNYATAUNA
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K PABOTE C YCTPOUCTBOM [OMNYCKAETCA TOJIbKO OBYYEHHbIN
NEPCOHAI!

B cnyyae onacHOCTM OTCOEAWHUTbL KOMMNpeccop OT CeTU (BbITalUTb CEeTEeBOMU
wrTencenb).

ArperaT KoMmnpeccopa nmMmeeTt ropsadimne noBepxHOCTU.

anI NMPUKOCHOBEHUUN eCTb ONAaCHOCTb NoNy4YeHUs oxora.

ABTOoMmaTtun4veckui 3anyck. Korga naBneHve B HaNnopHOM pe3epByape NOHU3UTCA
OO [aBneHUs  BKIOYEHUS, KOMMNPECCOp aBTOMATUYECKUM  BKIMHOYUTCH.
Komnpeccop aBTOmMaTuyeckM BbLIKNIOYUATCA, KOrAa [faBrieHWe B pecuBepe
AOCTUTHET 3Ha4YeHUe AaBrieHMe BbIKITHYEHUS.

MapameTpbl paboyero paBneHWA ANA  pene  [aBrieHWA, 3afaHHble
npousBoauTenem, HeBO3MOXHO U3MeHUTb. PaboTta komnpeccopa npu paboyem
DaBNEeHUN HUXKe YPOBHA BKJ/HOYEHUA CBUAETeNbCTBYyeT O OonblUOM
notpebneHMn Bo3gyxa MNOAKIMIOYEHHbIM  YCTPOMCTBOM (CM.  pasgen
HeucnpaBHocTH).

Mpu gnutenbHon paboTte KoMnpeccopa NOBLICUTCA Temnepatypa B LKadumke
Bbilwe 40°C, Torga aBTOMaTU4YeCKM BKITHOYUTCA OXNaXAAWOWMWN BEHTUNATOP.
Mocne nOHMXeHMA TemnepaTtypbl B NPOCTPAHCTBE MPUMEpPHO Huxe 32°C
BEHTUNATOP ONATb BbIKIMIOYUTCS.



14. BKNIOYEHUE KOMINPECCOPA

Puc. 5: BknroyeHne Komnpeccopa

Komnpeccop BknounTb Ha pene gaeneHust (1) NoBOpoOTOM nepekntovartens (2) B nonoxeHue 1%
KOMMpeccop HayHeT paboTaTb M HakaumBaTb BO34yx B pecusep. Mpu notpebneHmn HanopHoro
BO34yxa MOHM3UTCA OaBfieHWe B pecuBepe [0 OaBMNEHWst BKOYEHWUsl, NpuBedeT B AeNcTBme
KOMMNPEeccop, W pecuBep 3anofTHUTCA HanopHbIM BO34yxoM. [locne [OCTWXKEHMS LaBrneHus
BbIKIMOYEHUSA KOMMPECCOP aBTOMATUYECKM BbIKIHOYMTCSA. [locne Bbinycka — NOHWKEHWUST AaBNEHUS
B pecuBepe W OOCTWXKEHMS OaBreHus1 BKIIOYEHWUS, KOMMPEeCccop CHOoBa MNpuaeT B OeNcTBue.
MpoBepbTe BEMMUYUHY BKITHOYAIOLLEro U BbIKMNOYAKOLWEro AaBneHnsa Ha MaHomeTpe (3). 3HaveHns
MOryT HaxoauTbcs B AmnanasoHe +10%. [laBneHne Bo3ayxa B pecvBepe He OOSMKHO NPEBbICUTb
MakcMMarbHoe JonycTMMoe paboyee OaBreHune.

f Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikteile!

Der Druckschalter (1) wurde durch den Hersteller eingestellt. Eine weitere
Einstellung darf nur durch einen qualifizierten Techniker vorgenommen werden,
der durch den Hersteller geschult wurde.

15. BbIKINIOYEHUE KOMIMNPECCOPA

e YTO6bI BBIKMOYMTE KOMNPECCOP ANS BbIMONIHEHNS TEXHNYECKOrO 06CNYXXMBaHMSA UMW MO OPYyron
nNpyvYnHe, NoBepHUTE nepeknoyaTens (2) Ha pene gasneHus (1) B nonoxenue 0 (Puc. 5) u

BblHbTE BWUMKY U3 PO3eTKM anekTpoceTu. B pesynbTate komnpeccop 6yaet otcoeguHeH OT
MCTOYHMKA NUTAHWSA.

e CTpaBuTte aaBneHue B BO3AYXOCOOPHMKE 40 HYNEeBOW OTMETKM, OTKPbIB CMYCKHOW KnanaH.



TEXHUYECKOE OBCINYXXUBAHUE YCTPOUCTBA

16. TEXHWYECKOE OBCJTY>KMBAHUE YCTPOUCTBA

Onepatop AomkeH NPOBOAUTbL UCNbITaHUE YCTPOMCTBA C NEPUOOUYHOCTLIO,
yKasaHHOW B [AeWACTBYHOLMX MECTHbIX HOPMATUBHbIX akTax. PesynbTaTtbl
ucnbITaHUN a  Takxke MeToAbI uccnefaoBaHWA — AOJIKHbI ObITb
3a40KYMEHTMpPOBaHbl B MMCbMEHHOM BuUAe.

YCTPONCTBO CMNPOEKTUPOBAHO M WU3rOTOBIEHO Takmm 06pa3oM, 4YTOObI CBECTU TeXHUYEecKoe
obcnyxnBaHme K MMHUMYMY. YTOObI 06ecneunTb Hagnexalluyto 1 HagexHyro paboTy Komnpeccopa,
Heo6Xx04MMO BbIMONTHUTL OMUCAHHBLIE HMKE PaboThbl.

fj OnacHOCTb HECAHKLMOH MpoBaHHOro BMeLllaTesnbCTBA.

PeMOHTHble paboTbl, BbiXxoAslWMe 3a pPaMKUM CTaH[APTHOrNO TEXHUYECKOro
o6cnyxumBaHma (cm. Pasgen Chyba! NenaSiel sa Ziaden zdroj odkazov.), pomxkeH
CYLWLeCTBNATbL TONbKO KBanU(UUMPOBAHHbLIN TEXHUYECKMA Cchneuuanuct
(opraHusaumsa, ynosIHOMOYEHHasi MNpPOM3BOAUTENEM) WNU npeacTaBuTelNb
npou3sBoguTens.

PaboTbl no ctaHgapTHOMY TexHu4Yeckomy obcnyxusaHuio (cm. Pasgen Chybal!
enaSiel sa ziaden zdroj odkazov.) QoMmkeH OCyLeCTBIIATb TONbKO OOY4YeHHbIN
nepcoHan oneparopa.

MCHOHb3y171Te TONbKO yTBepXAaeHHble npou3soguTersieM 3anacHbleé 4YacTtn w“
npUuHaanexHocCTu.

c OnacHocTb TpaBMUMpPOBaHUS NepcoHarna unu noBpeXxaeHns o6opyaoBaHUs.
Mpexae YeM NpUCTynaTb K TEXHUYECKOMY OGCNYyXMBaHMIO KOMNpeccopa:

- nNpoBepbTe, MOXHO NN OTKIMH4YUTbL KOMMNpeccop OT COOTBeTCTByHOLlEero
yCTpOﬁCTBa-HOTpe6MTeﬂﬂ, YTOObI UCKNKUYUTL PUCK TpaBMuUpoBaHusa nuu,
UCnosfib3yrwmx 3To YCTpOﬁCTBO, M nsbexartb MaTepuarnibHoOro yu.|ep6a;

- BbIKIO4YUTE KOMMpeccop;
- OTKIIHOYMTE €ro OT 3NIEKTPUYECKOWN CeTU, BbIHYB BUJIKY U3 PO3ETKM;

- CTpaBuTe gaBlieHue U3 pecuBepa.

MNpu cTpaBnuBaHMM p[aBnNeHUst M3 NUHUMKM CXKaToOro Bo3Adyxa (pecuBepa)
Mcnonb3ynTe 3alUTHbIE OYKM.

Bo Bpemsi paboTbl KOMMpeccopa KOMMOHEHTbl arperara (Kpbiwka, LWWIUHAP,
HaNOPHbIN LUMAHF U T. A.) CUITbHO HarpeBaloTCs U OCTAKOTCA FOPAYNMU HEKOTOpOEe
BpeMs Nnocre ero BbIKNO4YeHUs, NO3TOMY He NpUKacamTecb K HUM.

B> B



16.1. MepuoANYHOCTb TEXHUYECKOro O6CNyXMBaHUA
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Ona BbIACHEHNA npaBunbHOM paboTbl KoMnpeccopa, Heobxoammo nepuoamyeckn (rn. 13)
OCYyLLLeCTBNATb cneayowime paboTbl:

16.2. dkcnnyaTtauuoHHbIe MPOBEPKU

[MpoBepbTe COCTOAHME arperata — OH LOMMKEH HOpManbHO PYHKUMOHMPOBaTbL 6€3 U3NMULIHNX
Bnbpaumm 1 wyma. B cnydae BbiABNEeHUA npobnembl ycTpaHuTe ee wunu obpatutecb K
obcnyxuBatoemy nepcoHarny.

BuayanbHO 0CMOTpUTE BEHTUINATOPLI — OHU AOSKHbI paboTaTh BMecTe ¢ arperatamu. B cnyyae
BbISIBNIEHUSI NPOBeMbl YCTpaHUTe ee Unmn obpaTnTech kK 06CNyXM1BatoLLEMY NepcoHarny.

MNpoBepbTe c1NoBOKN kabernb M MHEBMAaTUYECKME LUTTAHMN Ha NpeaMeT NoBpeXaeHU. 3ameHnTe
NoBpPeXAEeHHbIE KOMMOHEHTbI UK 06paTUTECh K 06CnyXKMBatoLLLEMY NepcoHarny.

lMpoBepbTe TemnepaTypy OKpyxawwen cpedbl — OHa [OIPKHa ObiTb HWXe npeaenbHoro
3HayeHus (40 °C). B npoTUBHOM crnydae oxragute noMmeLleHme.

[nsa komnpeccopa ¢ ocylumTeneM: OTKPYTUTE KPbILKY Ha pe3epByape anst cbopa koHaeHcaTa u
crienTe KoHOeHcar.

16.3. MpoBepka NHeBMaTU4YECKOro COeAUHEHUS Ha YTEYKU U OCMOTP YCTPOMUCTBA

lNMpoBepKa Ha yTeUYKHn

BbinonHnTe NpoBepKy MHEBMATMYECKUX COEOUHEHUA Ha yTeudkn npu pabote Komnpeccopa
(HarHeTaHuMM BO3ayxa).

YToObl npoBepunTb BCE€ COEOMHEHUA Ha YTEYKMW, BOCI'IOJ'Ib3yIZTer aHann3aTopoM yTe4eKk Unu
MblNbHON BOoOOW. B cny4yae BbldBNEeHUNA YyTe4kn 3aTAHUTE COOTBETCTBYHOLLME COeANHEHUNA U
NOMEHSINTE B HUX ynrnoTHeHue.

OcmoTp ycTpoucTea

MNpoBepbTe arperat KOMNpeccopa Ha npeaMeT HopMarbHOV paboTbl M YPOBHS LLyMa.

MpoBepbTe paboTy BEHTUNATOPOB: BEHTUNATOPbI AOSMPKHbI paboTaTb B TEYEHME onpeaerieHHbIX
pabounx LMKIIOB KOMMNpeccopa.

MpoBepbTe paboTy TemnepaTypHoro nepekniovatens (B2): pasorpente TemnepaTypHbIn
nepekntovartens 40 YpoBHS Beiwe 40 °C (Hanpumep, C NOMOLLBIO TennoBoro geHa), ctapasch
He pacnnaBuTb NMACTUKOBbLIE 3NEeMeHTbl BOKPYr Hero. Ecnv komnpeccop noacoeguHeH K
WUCTOYHUKY nuTaHud, BeHTunsatop EV1 (unu EV2, ecnn aTto Komnpeccop € ocywuiTenem)
3anycTUTCS, Kak TONbKO TemnepaTtypa gocTurHeT otmeTku B 40 °C.

I'IpOBepre COoCTOAHMNE d)manpa: CbVIJ'IprbI OOMMKHbI ObITb LIENLIMU U OCTATOMHO YNCTBIMM.

lMpoBepbTe COCTOSIHME camMoro arperata n ybeguTtecb, YTO KapTep He 3arpsAs3HeH U3HYTpU, a
KorieH4aTbl Ban He Mo TuUT.

16.4. MNMpoBepkKa aNeKTPU4YEeCKNX coeauHeHUn

é MpoBepKy 3NMEeKTPUYECKUX COeAMHEHUN HeobXoAMMO BbIMOMHATL NpuU

OTKNKOYEHHOM NMUTAHUN.
MpoBepbTe MexaHN4YecKyto paboTy OCHOBHOIO nepeknivarens.

Ybeautech, YTO CUINOBOW Kabenb 1 NogcoeANHEHHasi NPOBOAKA HE NMOBPEXAEHbI.
BusyanbHO ocMOTpuUTE cCoeauHEHME OTAENbHbIX kKabenen ¢ KNeEMMHOWM KONOLKOWN.

OcMOTpUTE BCE BUHTOBbIE 3aXMMbl Ha MPOBOAHMKE OOLLEro 3a3eMneHUst XKenTo-3eMeHoro
uBeTa.



16.5. CnuB KoHpOeHcaTa

A
A

Mpwn

MeaneHHo M aKKypaTHO OTKpPOWTe CRMBHOM knanaH. BbicTpoe oTKpbiTHE
COMpoOBOXAAaeTCA TrPOMKMM 3BYKOM U  HEKOHTPONIMPYeMbiM BbIGPOCOM
CKOMMBLLErocs KoHAeHcara.

MNpu nepenonHeHuu pe3epByapa BO3HWUKAeT OMACHOCTb MOCKONb3HYTbLCA Ha
MOKpPOM nony.

perynsipHom aKcnnyaTauum

pekomeHayeTcs CNUTb KOHOEeHcaT U3
HaMopHoro pesepsyapa.

Komnpeccop oTcoeguHWTb OT CETU MU
AaBrneHve Bo3gyxa B obopygoBaHum
NOHN3NTb A0 BENWYUNHLI He Gonee 1 Gap,
Hanpumep, BbiNyckas BO3OyX 4epes
npucoeanHeHHoe obopyaoBaHme.

naHr ¢ knanaHoMm cnvBa LUNaKoB
HanpaBnTb B 3apaHee noaroToB1EHHYH
€MKOCTb N, OTKpbIBad BblﬂyCKHOVI KnanaH

(1), cnuTb KOHOEHcaT 13 pesepsyapa.

Puc. 6: CnuB KoHAeHcaTa

B cnyyae moaudmkauumn komnpeccopa co wkacgpunkom DK50 BS Heobxoammo
CHATb wkKaduuk. [MogHATbL wWKacyUMK Mo HanpaBneHUw BBepx nepen

npoBeAeHUEM crieQyoLWwmx NpoBepoK.

16.6. Sicherheitsventil iiberpriifen

Mpn nepBom 3anycke KOMMpeccopa MpoBepbTe
npaBuUNbHOCTL  paboTbl  MPeaoXpaHUTENbHOro
Knanawa.

MoBepHuTe BUMHT (2) npefoxpaHUTENbHOMO
knanaHa (1) Ha Heckonbko 060pPOTOB BMEBO, NOKa
BO34yX HE HAaYHET BbIXOAUTb Yepes KnanaH.

CtpaenueanTte BO34yX yepes
npegoxpaHuTenbHbIM  KNanaH  BCEro  Nullb
HECKONbKO CeKyHA. 3akpouTe KnanaH, noBepHyB
BVHT (2) BNpaBso 4o ynopa.

A
A

Puc. 7: lNpoBepka npeaoxpaHUTENbLHOrO KranaHa

Hukoraa He ncnonb3yuTte NpeaoxpaHUTeNbHbIW KNnanaH aAnsa copoca AaBneHUs B
pecuBepe. ATO MOXeT NOBpeAUTb NpeaoXpaHnUTenbHbIA KnanaH. MakcumanbHo
AonycTvMoe AaBneHue Ans KnanaHa HacTpoeHo npoussoauTenem. PerynupoBka
3anpeuyeHa!

BHumaHue! CxaTbi BO3AyX onaceH, TaK KaK CyllecTBYyeT PUCK NOBpeXAeHus
rna3! Puck noBpexaeHus rnas



16.7. 3ameHa BxogHoro unbTpa

e BpyuHyto ypanute pe3nHOBYIO
3arnywky (2).

e BblHbTe ObiBWMA B ynoTpebneHuu,
3arpsi3HEHHbIN PUNBLTP.

e YCTaHOBUTE  HOBbLIM  (UNLTP U
3aKponTe PE3NHOBOW 3arfyLUKON.

Puc. 8: 3ameHa BxogHoro ¢hmnbTpa

16.8. lMpoBepka oxnaguTens n BEHTUNATOpa

Komnnekt obopynoBaHusi, a OCOGEHHO BEHTUMSTOP KOMMPECCcopa, BEHTUNATOP oxrfaguTens u
oxnaguTenb OOMKHbI CoaepXaTbCs B YACTOTE AN Haanexatlero ocyweHus. lNponbinecocbTe nnu
npoaynte pebpa oxnagurens u BeHTUNATOPbI CKaTbiM BO34YXOM, YTOOblI O4NCTUTL UX MOBEPXHOCTb
OT NbINu.

16.9. Mpoueaypa NogKn4YeHUs KOMNpeccopa, OTCOeaANHEeHHOro oT wWkKada

MNepen nOObLIM TEXHUYECKUM OOCNyXMBaHUEM WA PEMOHTOM KOMMpeccop
Heo6Xo0AMMO BbLIKNKYNTL U OTCOEAMHUTb OT CeTU (BbITalUTb CETEeBOWM
Tencenb U3 po3eTKu).

[ns npaBunbHON paboTkbl koMnpeccopa (6e3 wkada) B KneMMHOW Konogke 00s13aTernbHO A0MMKHA
ObITb ycTaHoBIEHa nepeMbldka (Puc. 9, nos. B). OHa 3ameHsieT nepekntovaTtenb Ha wkady.

Ecnu B knemmHoM Konopke kKomnpeccopa (OTcoeauMHeHHOro ot wkada) HeT
nepemMbIYKU, KOMnpeccop pabotaTtb He 6yaeT!

Ecnn otcoegnHnTb LWHYP, COeauHAOLWMIN KoMnpeccop U wkad (BbIHYTb BUMKY M3 PO3ETKM), U
n3Bneyb KoMnpeccop m3 wkada, oH He byaeT paboTaTtb. 1o aTOM NpMYMHE HEOBXOAMMO CHavana
co3gatb CoeguHEeHME B KNEMMHOMW KONoAKE MpU MOMOLLM MepeMblYKM (3aMEHUB UM (DYHKLMIO
aBTOMaTtumyeckoro Bblkntodartens) (Puc. 9).

PROZESS:

Jumper-Installation (A-B-C-D-Prozess)

e Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz, indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen.
¢ Entfernen Sie die Abdeckung von der Schalttafel (des Kompressors).

e Der Jumper befindet sich nicht auf der Klemmleiste — A

o Heben Sie die Sicherungsabdeckung an — B

e Setzen Sie den Jumper in die Klemmleiste ein — C

e SchlieRen Sie die Sicherungsabdeckung — D

e Bringen Sie die Abdeckung der Schalttafel wieder an.

e SchlieRen Sie das Gerat an das Stromnetz an.

o Aktivieren Sie den Kompressor, indem Sie den Schalter auf dem Druckschalter einschalten.



Mpu akcnnyatauum KoMnpeccopa BHe LWKada o6A3aTenbHO YCTaHOBUTE MOAKIIOYEHME K
3MEKTPOCETM C NOMOLLIO nepeMblykn (Puc. 9, nos. B).

I_=’V|c. 9

_ o/ l
an, | n A A, f— A

230V

16.10.Mpoueaypa NnoaknoYeHUst KOMNpeccopa K HOBOMY LiKadyy

Mepen nOObLIM TEXHUYECKUM OOCNyXMBaHUEM WU PEMOHTOM KOMMpeccop
HEeo6XoAMMO BbIKIIIOYUTL WU OTCOEAUHUTL OT ceTu (BbITaWUTb CEeTeBOWM
wTencenb U3 PO3eTKH).

[ns npaBmnbHON paboTbl KOMAPEeccopa, yCTaHOBIIEHHOTO B LwWKadyy, TpebyeTcs, YTOObI B KTEMMHYHO
KOnoAky He Bbina BcTasrieHa nepemblivdka (Puc. 9, nos. A). MNMepeknoyaTtens Ha WKady BKNOYaEeT 1
BbIKINIOYaET BCE n3genve, B TOM YMcre KoMnpeccop.

Ecnn B KnemMHOM Komoake KoMmnpeccopa, NOAKIMYEeHHOro K Lkady,
yCTaHOBrieHa NepeMblyka, BbiKnovaTenb B wkady koMmnpeccopa pabortatb He
oyaer!



Ecnn HyXHO nogknounTb HOBbIM WKad K KOMMNPEccopy, KOTopbin [o 3Ttoro pabortan
camocTtosTenbHo (6e3 wkada), HeobxoauMO OTKMOYUTL COEAMHEHWE B KIEMMHOW Konogke
Komnpeccopa C NOMOLLbIO ONUCaHHbIX Hke gencteunn (Puc. 9). (Cm. Tarke masy 11.1 n 11.2)

NMPOLECC:

YpaneHuwe nepembivku (npouecc B-A)

o OTKNOUUTE N3genne OT ANEKTPUYECKON CEeTN, BbIHYB BUIKY U3 PO3ETKW.

o CHUMUTE KPbILLIKY 3NIEKTPUYECKON NaHenn (Ha koMmnpeccope).

¢ [lepemblyka ycTaHOBMNEHA B KNEMMHYHO KONoaky — B

e Yaanute nepemblyky U3 KNeMMHOM Konogkm — A

e YCTaHOBMUTE Ha MECTO KPbILLUKY 9N1EKTPUYECKOWN NaHenun.

e BcTaBbTe koMnpeccop B LWwKad.

o [logkntounTte WKadg K KOMNPECCOPY, BCTABMB LLUHYP NUTAHWS CO LUTEKEPOM B PO3ETKY.
o [logkntounTe yCTPOMCTBO K 3NEKTPOCETH.

e 3anyctuTe KOMMpeccop C NOMOLLBIO BbIKNOYaTEN Ha pene AaBneHus u BbiknoyaTens (4) Ha
wkady (Pwuc. 5)

Mpn akcnnyaTaumm Komnpeccopa, paboTawoLero B LWKady, He AOMMKHO ObITb MOAKMIOYEHUS K
anektpoceTu (Puc. 9, nos. A).

MNpumeyaHne. CoxpaHUTE Heucnonb3yeMyl nepeMblid4Ky Ha cry4al 3Kcnnyatauuu
KoMmnpeccopa 6e3 wkada nnu ana TeXHN4YecKoro obcnyxmBaHus (Hanpumep, XpaHuTe ee B
0605104Ke B ANEKTPUYECKON NaHeNN).

16.11. OuncTKa 1 ae3nHdeKkumsa HapyXHbIX NOBEPXHOCTEN U3penus

ANa OYUCTKM U AE3MHMEKLMN HAPYXKHBLIX NMOBEPXHOCTEN M3AENUa WUCMONb3YTCA HerTpanbHble
cpeqncrTsa.

NpumMeHeHNe arpeccMBHbIX MOKLWMUX WU  AE3UHPUUUPYIOWUNX CPeAacTs,
cogepXalux pacTBOp CNUpTa U Xropuabl, MOXeT NPUBECTU K MOBpPEeXAeHUIo
NOBEPXHOCTU U U3MEHEHUIO LiBETa U3aenus.

17. NIPNOCTAHOBIJIEHUE IKCIMNYATALUNU

B Tom cnyyae, ecnu komnpeccop HebyaeT npuMeHseTcs AnuTenbHoe BpeMs, peKoOMeHOyeTCs
CNUTb KOHOEHCaT M3 HamnopHOro pesepsyapa M KOMMNPECCOP MOTOM 3anyCTUTb B AKCNyaTauuto
npumepHo Ha 10 MUHYT C OTKPbLITbIM KnanaHoM Ans cnmBa koHgeHcaTa (1) (Puc. 6). Motom
BbIKINIOYUTL KOMMpeccop BbiknoyaTenem (2) Ha pene gasnexus (1) Puc.5, 3akpbiTb knanaH ans
CrnvBa KOHAEHcaTa U 0TCOeaAnHUTbL 060pyaOBaHNE OT ANEKTPOCETH.

18. YTUNMN3ALMA OBOPYONOBAHUA
o OTKnouMTe 060pPYyaOBaAHME OT ANEKTPOCETMW.
e CO6pocbTe aaBneHve Bo3gyxa B HANOPHOM pe3epByape, OTKpbIB knanaH cnvea (Puc. 6).

e YTuUnusmpyiite o6opyaoBaHne cornacHo NPUHSATLIM NPUPOAOOXPAHHBIM HOPMaM.



e [Insa atoro obpatuTecb B Crneuvanu3MpoBaHHY0 KOMMaHWIO, 3aHMMAatOLLYOCsi COPTUPOBKOW U
yTUnmsaumein oTXO40B.

° OTpa6OTaHHbIe KOMMNOHEHTbI HE A0JKHbI OKa3biBaTb OTPULUATESNTIBHOIO BIIMAHNA Ha OKPY>KaKLLYHO

cpeny.

NMOUCK HEUCMPABHOCTEWU U UX YCTPAHEHUE

> B B

Henonapku

Komnpeccop He
3anyckaetcs

MNepekntovartens
wkada He
BbIKNtoYaeT
KoMnpeccop

Komnpeccop
BKITOHAETCH YacTo

Bo3MoxxHas npuynHa

B pene gaBneHus HeT HanpshxeHus

MoBpexaeHa obmoTka asurartens,
noBpexaeHa Tennosasa 3awmra
BbpakoBaHHLIN KOHOEHCaTop
3aegaHune NOpLUHS UM MHOM
POTaLMOHHOM YacTn

He BknovaeT pene gaBneHus

Komnpeccop B wkady, paHee
paboTaBLmi oTaensLHO (B
KNEeMMHOW KOnoAke KoMnpeccopa
yCTaHOBJIEHA NepeMblyKa)
YTeuka Bo3ayxa u3
nNHEeBMaTU4ECKOM
pacnpegennTtenbHom cetn
M3HOLWEHHbIE NOPLUHEBLIN KObLy

3arpsasHeHHbINn BXOAHOW hUnbTp

HenpasunbHasa dyHKUMSA
COMNEeHOMAHOro KnanaHa

Mpun BO3HMKHOBEHUM IKCTPEHHOM CUTyauuM OTKNIOYUTE KOMMpeccop OT
3NeKTpoceTn (BbiTalUTe CETEBYHO BUNKY).

BHumaHue! Mpexae Yem BbINOMHATL AanbHelline AeNCTBUS, CTpaBUTEe BO3AyX
M3 pecuBepa OO0 HyNeBOro pnaBfieHUst U OTCOeAVMHUTe YCTPOWUCTBO OT
3NeKTpoceTu.

K pa6botam no ycTpaHeHMIO HeucrnpaBHOCTEeM crnegyeT AONYCKaTb TOMbKO
KBanuguLUMpoBaHHbIX CNeLuanucToB.

Cnoco6 ycTpaHeHus

KOHTpOJ‘Ib HanpaXeHud B po3eTKe

KoHTponb npegoxpaHuTens -
HeucnpaeHbIN 3aMEHUTb

OcnabneHa knemma - NoaTAHYTb

KoHTponb an. WwHypa —
HEeuCnpaBHbIN 3aMEHUTb

[suratens 3amMeHUTb Unu
nepemMotatb 0BMOTKY

3amMeHUTb KOHAEeHcaTop
lMoBpexaeHHble YacTh 3aMeHNTb
MpoBepuTb paboTy pene AaBneHn

N3Bnekute nepemblyky 13
KNeMMHOW KOMoJKu, CM. rnasy
17.10

KoHTponb NnHeBM. pacnpea. cetn —
ocrnabneHHoe coeanHeHne
YNNOTHUTL

O6paTtHbIN KnanaH BbIYUCTUTL UMK
3aMEeHUTb YNIOTHEHUS, 3aMEHUTb
obpaTHbIN knanaH

BbinyCcTnTb CKOHAEHCUPOBAHHYIO
XNOKOCTb



Bbicokun ypoBeHb notpebneHus

CHu3bTe noTpebneHune Bo3ayxa
Bocnonb3yntecb KOMAPECcopoMm ¢

BO3[yxa YyCTPOMNCTBOM 8
MoHusbTe Ayxa yctp BonbLUen NPoN3BOANTENBHOCTLIO
S o (. Teyka B cucTemMe pacnpeneneHums MNpoBepbTe nHeBMAT4ECKYIO
pecusepe (B Z)KaTOFO 8030YXa pacnp CUCTEeMYy — YMMOTHUTE
npouecce Y HerepMeTVYHbIe COeAVHEHMA
HEMPEpLIBHOM HM3Kasa BbIXO4HAsS MOLLHOCTb
paboTbl MouncTute nnu saameHnTe Hacoc
arperarta Komnpeccopa
Komnpeccopa)
Henonapka B arperate MouncTute nnm 3aameHnTe Hacoc
MpoBepbTe cuctemy
YTeuka B cucTeme pacnpegeneHns | pacnpegeneHunsi cxatoro Bosgyxa
cXartoro Bosgyxa — YNIOTHUTE HerepmMeTU4Hoe
coefvHeHune
3ameHunTe U3HOLLEHHOE NOpLLUHEBOE
M3HOLWEeHO nopLUHEBOE KOMbLO
KOnbLO
OnutenbHas . -
pa6oTa 3acopwunca BxogHon ounbTp 3ameHuTe cTapbii PUNLTP HOBLIM
Komnpeccopa
HeucnpaBeH anekTpoMarHNTHbIN OTpeEMOHTUPYINTE UM 3aMEHNTE
KnanaH KnanaH nmbo obmMoTKy
MoBpexaeH nopLuHeBown -
Komnpeccop pexA P 3ameHuTe NOBPEXAEHHbIV
LWYMWT (CTY4nT, NOALUMNHUK, LIATYH U NOSLUMMHUK
NOALLMMHUK
nsgaet apurartens
MeTannuyeckme OcnabneHHas unu nonHysLas
3BYKM) nNpy>XuHa

19. CBEOAEHUA OB YCITYTAX MO PEMOHTY

[[apaHTWIHBIN U NOCNerapaHTUHbIA PEMOHT obecneynBaeT NPON3BOANTESNb UK OpraHn3aumn, unm
CEPBUCHBIE TEXHNKK, O KOTOPbIX MHOPMUPYET NOCTAaBLLVK.

MpepynpexaeHne!

npOM3BO}J,VITeJ'Ib ocTaBnsieT 3a cobon npaBo OCYLLUEeCTBIIATb Ha yCTpOI‘;ICTBe M3MEHEHWNA, KOTOpPbIE,
OAHaKoO, HE NOBJMNAIOT Ha CyWleCTBEHHbIE CBOWCTBA yCTpOIZCTBa.
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WAZNE INFORMACJE

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie zapoznac¢ sie z tg instrukcjg obstugi i zachowac jg do
wgladu w przysziosci. Znajdujg sie w niej informacje na temat prawidtowego postugiwania sie
urzgdzeniem, w tym instalacji, obstugi i konserwac;ji.

Zawarte w niej informacje odnoszag sie do konfiguracji produktu oraz zgodnosci z przepisami i
normami technicznymi obowigzujgcymi w czasie, gdy byta drukowana. Producent zastrzega sobie
wszystkie prawa do ochrony swoich konfiguracji, proceséw i nazw.

Oryginalna wersja niniejszej instrukcji obstugi jest w jezyku stowackim. Jej ttumaczenie zostato
wykonane zgodnie z najlepszg dostepng wiedzg. W przypadku watpliwosci rozstrzygajgce
znaczenie ma wersja stowacka.

Instrukcja obstugi jest oryginalna, a ttumaczenie zostato wykonane zgodnie z najlepszg dostepng
wiedzg.

1. ZGODNOSC Z WYMOGAMI UNIl EUROPEJSKIEJ

Niniejszy produkt spetnia wymogi norm Unii Europejskiej 2006/42/WE, 2014/29/UE, 2014/35/UE,

2014/30/UE, 2011/65/UE i jest bezpieczny, jesli jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem i przy
zachowaniu wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi spetnia wymogi dyrektywy 2006/42/WE.

2. SYMBOLE

W instrukcji obstugi oraz na urzadzeniu i opakowaniu znajdujg sie nastepujgce symbole:

Ogodlne ostrzezenie

Ostrzezenie — ryzyko porazenia prgdem elektrycznym
Ostrzezenie — sprezarka sterowana automatycznie
Ostrzezenie — gorgca powierzchnia

Ogolna przestroga

Przeczytaj instrukcje obstugi

Odnie$ sie do instrukcji obstugi

Oznaczenie CE

Uziemienie ochronne

Zacisk do podtgczenia uziemienia

TEAQ BB



Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — delikatne

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — tg strong do gory

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — nie moczyé

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — przedziat
temperatur

Etykieta na opakowaniu z informacjg o sposobie transportu — ograniczenie
sktadowania w stosie

Etykieta na opakowaniu — materiat nadajgcy sie do recyklingu

Producent

Emss )= re

3. EKSPLOATACJA URZADZENIA

3.1. Przeznaczenie

Sprezarka stanowi zrodio czystego i pozbawionego oleju sprezonego powietrza na potrzeby
przemystu i laboratoridw, gdzie spetnia wymogi w zakresie wymaganych parametréw i wtasciwosci.

Sprezarka stuzy wytgcznie do sprezania powietrza niezawierajgcego wybuchowych ani chemicznie
niestabilnych substanciji.

Sprezarka jest przeznaczona do uzywania w czystych i suchych pomieszczeniach.

3.2. Nieprawidiowe uzytkowanie

Ryzyko zanieczyszczenia.

>

Powietrze ze sprezarki bez dodatkowego oczyszczenia nie nadaje si¢ do
oddychania ani bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

f Ryzyko wybuchu.
Ten produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania w pomieszczeniach
zagrozonych wybuchem.

Sprezarki nie wolno uzywac do sprezania agresywnych gazéw.
Sprezarki nie wolno uzywaé w obiektach, w ktérych wystepujg tatwopalne opary.
Sprezarki nie wolno uzywac w innych warunkach niz okreslone w dokumentac;ji techniczne;j.

Uzycie produktu w jakikolwiek spos6b niezgodny z przeznaczeniem jest uzyciem nieprawidtowym.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za zadne szkody ani zranienia powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania lub nieprzestrzegania niniejszej Instrukcji obstugi. Cate ryzyko bierze
na siebie uzytkownik/operator.

4. OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Produkt zaprojektowano i wyprodukowano w taki sposéb, aby zminimalizowaé wszelkie ryzyko
zwigzane z jego uzytkowaniem oraz aby byt bezpieczny dla otoczenia w trakcie uzywania zgodnie



z przeznaczeniem i ponizszymi instrukcjami.

4.1. Wymagane kwalifikacje personelu

o Kazdy uzytkownik powinien zostaé przeszkolony przez producenta Ilub organizacje
autoryzowang przez producenta albo poinstruowany przez innego wyszkolonego uzytkownika.

o Instalacja, nowe ustawienia, zmiany, ulepszenia i naprawy lezg w zakresie uprawnien
producenta lub organizacji autoryzowanej przez producenta (dalej wykwalifikowany technik).

- W przeciwnym razie producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo,
niezawodnosé ani prawidtowe funkcjonowanie produktu.

4.2. 0Ogodlne instrukcje

o W trakcie uzywania sprezarki nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow i regulacji
obowigzujgcych w danym miejscu. Za przestrzeganie przepisow odpowiadajg operator i
uzytkownik.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie dziata prawidtowo i bezpiecznie. Przed
wbudowaniem sprezarki do innego urzgdzenia nalezy ocenié, czy jej konstrukcja i parametry
dostarczanego powietrza spetniajg wszystkie wymogi. Uwzgledniajgc te kwestie, nalezy
przestrzega¢ zalecen w dokumentacji produktu. Oceny zgodnosci dokonuje producent —
dostaweca finalnego produktu.

4.3. Ochrona przed niebezpiecznym napieciem pradu elektrycznego i ciSnieniem
o Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do prawidtowo zainstalowanego gniazda z uziemieniem.

e Przed poditgczeniem produktu do gniazda nalezy sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwo$¢ pradu
w gniezdzie odpowiadajg parametrom wskazanym na produkcie.

e Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy potaczony system wysokocisnieniowy i obwody
elektryczne nie majg zadnych uszkodzen. Uszkodzone przewody pneumatyczne i elektryczne
nalezy niezwtocznie wymienic.

o W sytuacji zagrozenia lub wystgpienia usterki technicznej urzadzenie nalezy natychmiast
odfgczy¢ od zasilania (wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda).

e Nigdy nie nalezy regulowa¢ ani uzywa¢ zaworu bezpieczenstwa, aby obnizyé cisnienie w
zbiorniku powietrza.

¢ Nigdy nie nalezy regulowac ani uzywac¢ zaworu nadmiarowego, aby obnizy¢ ciSnienie w zbiorniku
powietrza.

4.4. Oryginalne czesci zamienne i akcesoria

e Tylko oryginalne czesci gwarantujg bezpieczenstwo obstugi i bezbtedne dziatanie produktu.
Nalezy uzywaé wytgcznie akcesoriow i czesci zamiennych okreslonych w dokumentacji
technicznej lub zatwierdzonych przez producenta.

e Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych z uzycia akcesoridéw i cze$ci zamiennych innych
niz wskazane lub zalecane przez producenta i producent nie ponosi w zwigzku z tym Zadnej
odpowiedzialnosci.



5. WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Sprezarka jest przewozona od producenta w opakowaniu transportowym. Chroni ono urzadzenie
przed uszkodzeniem w trakcie transportu.
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5.1.

Mozliwos¢ uszkodzenia czesci pneumatycznych.

W trakcie transportu w zadnych elementach sprezarki nie moze by¢ powietrza.
Przed przenoszeniem lub transportem sprezarki nalezy spusci¢ powietrze ze
zbiornika, wszystkich wezy cisnieniowych i komoér osuszacza oraz nalezy
oproznié zbiornik kondensatu i separator kondensatu w osuszaczu.

Nalezy zachowaé oryginalne opakowanie fabryczne na wypadek, gdyby zaszia
koniecznos¢ zwrotu urzadzenia. Sprezarke nalezy transportowaé w oryginalnym
opakowaniu, ktére zapewnia optymalne warunki ochrony. . Jesli zajdzie
koniecznos¢ zwrotu urzadzenia w czasie obowigzywania gwarancji, producent
nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane nieprawidiowym opakowaniem.

Sprezarke nalezy transportowaé w pozycji pionowej i zabezpieczy¢ pasami.

Podczas transportu i przechowywania chroni¢ sprezarke przed wilgocig i brudem oraz
ekstremalnymi temperaturami. Nie przechowywaé w poblizu lotnych substancji
chemicznych.

Jesli opakowanie bedzie niepotrzebne, nalezy je zutylizowaé w przyjazny dla
srodowiska sposob. Karton z opakowania mozna poddac¢ recyklingowi ze starym
papierem.

Przechowywanie lub transport urzgdzenia w jakichkolwiek innych warunkach niz
opisane ponizej jest zabroniony.

Warunki otoczenia

Produkt mozna przechowywac i transportowaé wytgcznie w pojazdach pozbawionych jakichkolwiek
Sladéw lotnych substancji chemicznych w nastepujgcych warunkach:

Temperatura

0Od -25°C do +55°C, 24 h w temperaturze do
+70°C

Wilgotnos¢ wzgledna Maks. 90% (bez kondensaciji)
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OPIS PRODUKTU

6. WARIANTY
Modele sprezarek wystepujg w nastepujgcych wariantach:
DK50 B z podstawg, umozliwiajgcg samodzielne ustawienie sprezarki.

z podstawg w spoistych skrzynkach z efektywnym ttumieniem hatasu;

DK50 BS o : . o .
nadaje sie do umieszczenia w gabinecie stomatologicznym

DK50 B DK50 BS

7. FUNKCJA PRODUKTU

7.1. Sprezarka

Agregat sprezarki ttokowej (1) zasysa powietrze atmosferyczne przez filtr wejsciowy (8) i spreza go
przez zawor zwrotny (3) do zbiornika (2). Aparat odbiera sprezone powietrze ze zbiornika, w wyniku
czego cisnienie zostanie obnizone do dolnego ci$nienia granicznego nastawionego na wtgczniku
cidnieniowym (4), kiedy sprezarka jest wilgczona. Sprezarka spreza powietrze do zbiornika
powietrza az do wartosci cisnienia wylgczajgcego, kiedy sprezarka wytgczy sie. Po wylgczeniu
agregatu sprezarki waz cisnieniowy zostanie odpowietrzony przez przelewowy zawor solenoidowy
(13). Zawor bezpieczenstwa (5) zapobiega przekroczeniu cisnienia w zbiorniku powietrza powyze;j
maksymalnej wartosci zezwolonej. Czas czynnosci sprezarki rejestruje zegar eksploatacyjny. Przez
zawor wylotowy (7) jest spuszczany kondensat ze zbiornika. Sprezone i czyste powietrze bez
Sladow oleju jest gotowe do uzycia.

7.2. Skrzynka sprezarki

Skrzynka zapewnia catkowite ostoniecie sprezarki, przy skutecznym ttumiu hatasu i réwnoczesnie
zabezpiecza dostateczng wymiane powietrza chtodzgcego. Ze wzgledu na design nadaje sie do
umieszczenia w gabinecie jako czes¢ umeblowania. Wentylator pod agregatem sprezarki
zabezpiecza chtodzenie sprezarki i dziata razem z silnikiem sprezarki. Po dtuzszej pracy sprezarki
temperatura w skrzynce moze osiggnac¢ ponad 40 ° C Wéwczas automatycznie zostanie wigczony
wentylator chtodzenia. Po wychtodzeniu przestrzeni skrzynki ponizej okoto 32 ° C, wentylator
zostanie automatycznie wytgczony.



f Ryzyko przegrzania sprezarki.

Upewnij sig, ze nic nie zastania wlotu powietrza chtodzacego do obudowy

(znajdujacego sie w jej dolnej czesci) ani wylotu cieptego powietrza z tytu u
gory.
Jesdli sprezarka zostanie ustawiona na miekkiej podiodze, np. dywanie,
nalezy zapewni¢ przestrzen migedzy podstawg i podioga lub obudowa i
podioga, aby umozliwi¢ efektywne chlodzenie. W tym celu mozna na
przyktad podtozyé twarde podktadki pod nézki sprezarki.

Rys. 1: DK50 B - Sprezarka Opis rysunkow:

Agregat sprezarki
Zbiornik

Zawoér zwrotny
Lacznik cisnieniowy
Zawor bezpieczenstwa
Cisnieniomierz

Zawor wylotowy

Filtr wlotowy

Zawor Solenoidowy

OCO~NOOTSWNPEF




DANE TECHNICZNE

Sprezarki sg przeznaczone do uzytku w suchych, wentylowanych i wolnych od
pomieszczeniach w nastepujgcych warunkach:

Temperatura
Wilgotnos¢ wzgledna

Cisnienie robocze 95 - 11,5

baréw

Napiecie nominalne
Czestotliwosé
Wydajnos¢ przy
cisnieniu 10 baréw
Cisnienie robocze
Maks. prad

Moc silnika
Pojemnos¢ zbiornika
powietrza
Maksymalne cisnienie
robocze zaworu
bezpieczenstwa
Poziom hatasu przy 5
barach (Lpa)

Tryb pracy
Wymiary (netto)
SZXQgXW
Masa netto ©

Masa sprezarki w
kartonie
opakunkowym

V, Hz

I/min

bary
A
kw

bary

dB
%

mm
kg

kg

DKS50 B

230, 50
230, 60 @

50

95-115
3,5
0,55

4

12

<65

Przerywany
S 3-50

290x430x490

35

37

Od +5°C do +40°C
maks. 70%

DK50 BS

230, 50
230, 60 @

50

95-115
3,5
0,55

4

12

<45

Przerywany
S 3-50

380x525x575

47

49

3 W trakcie sktadania zamoéwienia nalezy okreslic wersje sprezarki

Korekta skutecznosci FAD dla réznic wysokosci

kurzu

Wydajnos¢ okreslana jako swobodny wydatek powietrza (Free Air Delivery — FAD) dotyczy

nastepujacych warunkow:
Wysokos¢
Cisnienie
atmosferyczne

On.p.m.
101325 Pa

Temperatura

20°C

Wilgotnos¢ wzgledna 0%

Aby obliczy¢ wydajnos¢ FAD sprezarki zaleznie od wysokosci, nalezy uwzgledni¢ wspoétczynnik

korekty zgodnie z ponizszg tabela:
0 - 1500

Wysokos¢ [n.p.m.]

Wspétczynnik korekty

FAD

1501 — 2500

2501 — 3500

3501 - 4500
0.71 0.60



INSTALACJA

Ryzyko nieprawidtowej instalacji.

>

Instalacje i uruchomienie sprezarki moze przeprowadzi¢ wylacznie
wykwalifikowany specjalista. Jego obowigzkiem jest przeszkolenie operatoréw w
zakresie obstugi i konserwacji sprzetu. W dokumentacji instalacyjnej sprzetu
powinien znalez¢ sie zapis poswiadczajacy odbycie szkolenia operatorow.

8. WARUNKI INSTALACJI

e Sprezarke nalezy zainstalowaC i wykorzystywac tylko w suchych, dobrze wentylowanych i
czystych pomieszczeniach, w ktérych panujg warunki opisane w rozdziale Dane techniczne.

Ryzyko uszkodzenia urzgdzenia.
Urzadzenia nie mozna uzytkowaé na zewnatrz ani w wilgotnym srodowisku.
Ryzyko eksplozji.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzenia w obecnosci wybuchowych gazéw, kurzu lub
tatwopainych ptynéw.

Ryzyko poparzenia lub pozaru! Uwaga! Gorgca powierzchnia!

W trakcie dzialania sprezarki czesci urzadzenia, osuszacza i przewody
potaczeniowe miedzy osuszaczem i sprezarka moga by¢é nagrzane i
niebezpieczne dla ludzi i rzeczy.

Na poczatku eksploatacji produktu moze byé wyczuwalny zapach ,,nowego
urzadzenia” (przez krotki czas). Jest to zjawisko przejsciowe, ktére nie ma
wplywu na dziatanie sprzetu. Po instalacji nalezy zapewni¢ wilasciwa
wentylacje.

> B B

e Sprezarke nalezy tak zainstalowac, aby zawsze byta dostepna do pracy i konserwacji. Tabliczka
znamionowa powinna znajdowac sie w dostepnym miejscu.

e Sprezarka powinna staC na ptaskiej i stabilnej powierzchni (nalezy wzigé pod uwage ciezar
sprezarki, patrz rozdziat Dane techniczne).

e Przed wbudowaniem sprezarki do urzgdzen dostawca powinien zaopiniowac, czy medium —
powietrze bedgce w dyspozycji — odpowiadato wymogom danego celu zastosowania. W tym celu
nalezy przestrzega¢ warunkow technicznych wyrobu. Klasyfikacje oraz ocene zgody
wbudowania powinien wykona¢ w imieniu producenta — dostawca wyrobu koncowego.

¢ Inne zastosowanie lub zastosowanie poza wskazanym zakresem uzytkowania nie jest uwazane
za uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem przyrzgdu. Producent nie odpowiada za szkody, ktére
mogg z tego wynikac. Ryzyko ponosi wytgcznie obstugujgcy / uzytkownik.



9. INSTALACJA WYROBU

9.1. Przenoszenie i rozpakowywanie sprezarki

Rys. 2: Manipulacja

WAL

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy usungé wszystkie zabezpieczenia
stuzagce do unieruchomienia urzadzenia podczas transportu — ich
pozostawienie grozi uszkodzeniem produktu.

Rys. 3: Usunaé elementy zabezpieczajace

Sprezarka z podstawa DK50 B (Rys. 3)

Produkt po wypakowaniu z opakowania nalezy postawi¢ podstawg na podtodze pomieszczenia,
uwolni¢ od materiatdw pakujgcych oraz usung¢ elementy mocujgce (X, Y) - detal A. Waz ci$nieniowy
wyjscia, waz odwadniania i przewod elektryczny w tylnej czesci sprezarki nalezy skierowac¢ na
zewnatrz sprezarki.

Sprezarka w skrzynce DK50 BS (Rys. 3)

Produkt po wypakowaniu z opakowania nalezy postawi¢ podstawg na podtodze pomieszczenia,
uwolni¢ od materiatdw pakujgcych oraz usung¢ elementy mocujgce (X, Y) - detal A. Waz cisnieniowy
wyjscia, wagz odwadniania i przewdd elektryczny w tylnej czesci sprezarki nalezy skierowac¢ na
zewnatrz sprezarki. Na sprezarke z gory nalezy nasungc¢ skrzynke w taki sposob, aby czoto skrzynki
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odpowiadato przedniej czesci sprezarki i aby wypetnienie skrzynki unieruchomiato podstawe po jej
obwodzie. Nalezy skontrolowaé, czy waz cisnieniowy, wgz odwadniajacy i przewdd elektryczny sg
prawidtowo wyprowadzone przez tylny otwor skrzynki. Waz odwadniania wraz z zaworem nalezy
przymocowac do uchwytu w tylnej Scianie skrzynki.

10. POLACZENIA PNEUMATYCZNE

10.1. Podtaczanie do wylotu sprezonego powietrza

e Przewdd cisnieniowy (1) nalezy podtgczyé
do wylotu sprezonego powietrza (2)

sprezarki . Poprowadzi¢ przewod do
kolektora  sprezonego powietrza lub
bezposrednio do modutu

stomatologicznego.

Rys. 4: Podigczanie do wylotu sprezonego powietrza

11. PRZYLACZA ELEKTRYCZNE
e Produkt jest dostarczany z wtyczkg z bolcem ochronnym.

o Ze wzgledu bezpieczenstwa gniazdko powinno by¢ tatwo dostepne, aby w przypadku awarii
przyrzadu szybko odtgczy¢ go od sieci.

¢ Dany obwdd pradu elektrycznego powinien byé zabezpieczony maksymalnie przez 16 A.

Zapewni¢ petng zgodnosé z lokalnymi przepisami elektrycznymi. Napiecie sieci
oraz czestotliwos¢ powinny odpowiada¢ danym na etykiecie urzadzenia.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!

Jezeli ktorykolwiek przewéd elektryczny lub powietrzny ulegt uszkodzeniu, musi
zostaé natychmiast wymieniony.

é Upewnic¢ sie, ze przewdd elektryczny nie dotyka goracych elementéw sprezarki.

11.1. Podiaczanie sprezarki niezamontowanej w obudowie
o W6z wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda sieciowego.

e Sprezarka jest gotowa do dziatania.

11.2. Podtaczanie sprezarki zamontowanej w obudowie

o Przetéz wtyczke przewodu zasilajgcego przez otwdér w tylnej Scianie obudowy sprezarki
zamontowanej w obudowie.

o Potgcz elektrycznie obudowe ze sprezarkg, wktadajgc wtyczke zatgczonego przewodu zasilania
do gniazda.

o Zlikwiduj potaczenie elektryczne obudowy ze sprezarkg, wyjmujac wtyczke z gniazda, po
uprzednim zwolnieniu zatrzasku.
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12. URUCHOMIENIE

¢ Nalezy skontrolowaé, czy zostaty usuniete wszystkie elementy zabezpieczajgce zastosowane
podczas transportu. (Rys. 3)

¢ Nalezy skontrolowa¢ prawidtowos¢ podtgczenia przewodow powietrza sprezonego. (Rys. 4)

¢ Nalezy skontrolowac prawidtowos¢ podtgczenia do sieci elektryczne;j.

e Sprezarke nalezy wigczyC wiacznikiem cisnieniowym(2) przez skrecenie przetgcznika(3) do
pozyciji ,|“.

A Sprezarka nie zawiera rezerwowego zrodta energii elektryczne;.

13. SCHEMATY PODLACZENIA

DK50 B
1NIPE 230V, 50/60 Hz
PRODUKT ELEKTRYCZNY KLASY 1.
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Legenda schematu potaczen elektrycznych

ST tacznik cieplny

M1 Silnik sprezarki
EV1 Wentylator sprezarki C1 Konde.nsellpr. :
) . SP tacznik cinieniowy
YV1 Zawor solenoidowy | ki
FU Bezpieczniki X1 K_am_er : _
PH Licznik zegara eksploatacyjnego



EKSPLOATACJA

> B BB PP

MONTAZ | URUCHOMIENIE SPREZARKI MOZE PRZEPROWADZAC WYLACZNIE
WYKWALIFIKOWANY SPECJALISTA.

W razie niebezpieczenstwa nalezy odiaczy¢ sprezarke od sieci elektrycznej
(wyciagnac¢ wtyczke przewodu).

Agregat sprezarki ma gorace powierzchnie.Dotknigcie grozi oparzeniem lub
zaptonem.

Automatyczne uruchomienie: kiedy cisnienie w zbiorniku ci$nieniowym spadnie
ponizej cisnienia wilaczajacego, sprezarka automatycznie sie wigczy. Kiedy
ci$nienie w zbiorniku powietrza osiggnie warto$é¢ wyltaczajgca, sprezarka
automatycznie sie wyltaczy.

Nie mozna zmieniaé¢ ustawien cisnienia roboczego przetacznika cisnieniowego
ustalonego przez producenta. Praca kompresora przy cisnieniu roboczym
ponizej cisnienia zalgczania oznacza duze zuzycie powietrza (patrz rozdziat
Usterki).

Przy diuzszym biegu sprezarki temperatura w obudowie wzrosnie powyzej 40°C
i w takim wypadku zostanie automatycznie wlagczony wentylator chtodzacy. Po
ochtodzeniu sSrodowiska ponizej 32°C wentylator zostanie wytaczony.
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14. WLACZENIE SPREZARKI
Rys. 5: Wlgczenie sprezarki

Sprezarka wigczy¢ witgcznikiem cisnieniowym przez skrecenie przetgcznika (3) do pozycji I
sprezarka zacznie pracowac i sprezaC powietrze w zbiorniku. Przy odprowadzaniu powietrza
sprezonego cisnienie w zbiorniku zostanie obnizone do cisnienia wigczajgcego, sprezarka zostanie
wigczona i zbiornik bedzie napetniony sprezonym powietrzem. Po osiggnieciu cidnienia
wytgczajgcego sprezarka zostanie automatycznie wytgczona. Po odprowadzeniu — obnizeniu
cisnienia w zbiorniku i osiggnieciu cisnienia wigczajgcego sprezarka zostanie ponownie wigczona.
Wartosé cisnienia wigczajgcego oraz wytgczajgcego skontrolowac na cisnieniomierzu (5). Wartosci
mogg wahac¢ sie w granicach +10 %. Cisnienie powietrza w zbiorniku powietrza nie powinno
przekroczy¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego.

sprezarki. Wiacznik ci$nieniowy (1) zostat nastawiony u producenta i kolejne
nastawienia cisnienia wilgczajacego i wytaczajacego moga by¢ wykonane tylko
przez kwalifikowang osobe wyszkolong przez producenta

c Nie mozna samowolnie zmienié¢ granicznych cisnien wiacznika cisnieniowego

15. WYLACZENIE SPREZARKI

o Wyitgczenie sprezarki w celu naprawy lub innego powodu odbywa sie za pomocg przetgcznika
cisnienia (1), poprzez obrdcenie przetgcznika (2) do pozycji ,0" (Rys. 5) i wyciggniecie wtyczki
Z gniazda sieciowego. W ten sposob kompresor zostaje odigczony od zrodta zasilania.

e Spusc¢ powietrze ze zbiornika powietrza, otwierajgc zawor spustowy.



KONSERWACJA PRODUKTU

16. KONSERWACJA PRODUKTU

A\

Operator powinien regularnie sprawdzaé¢ urzadzenie w okresach okreslonych
przez odpowiednie przepisy. Wyniki testéow nalezy zapisywac.

Urzagdzenie zaprojektowano i wyprodukowano w taki sposéb, aby ograniczyé ilos¢é konserwacji do
minimum. Aby zapewni¢ prawidtowe i niezawodne dziatanie sprezarki, nalezy przestrzegac
ponizszych zalecen.

A

Interwencja niepowotanych os6b — zagrozenie.

Prace naprawcze poza standardowymi czynnosciami konserwacyjnymi (patrz
rozdziat 16.1) moga by¢ przeprowadzane wyltacznie przez wykwalifikowanego
technika (organizacje autoryzowana przez producenta) lub serwis producenta.

Standardowe czynnosci konserwacyjne (patrz rozdziat 16.1) moga byé¢
przeprowadzane wylacznie przez przeszkolony personel operatora.

Nalezy uzywac¢ wytacznie czesci zamiennych i akcesoriéw zatwierdzonych przez
producenta.

Niebezpieczenstwo zranienia lub uszkodzenia sprzetu.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy sprezarce nalezy:

- sprawdzié, czy da sie odlgczyé sprezarke od urzadzenia, aby unikngé
ryzyka zranienia osoby korzystajacej z tego urzadzenia lub uszkodzenia
materiatow;

- wylaczyé¢ sprezarke;
- odlaczy¢ ja od sieci, wyjmujac wtyczke przewodu zasilania z gniazda;
- spusci¢ sprezone powietrze ze zbiornika powietrza.

Wypuszczanie sprezonego powietrza stwarza ryzyko zranienia.

Podczas spuszczania sprezonego powietrza z obwodu wysokocisnieniowego
(zbiornika powietrza) i komory osuszacza nalezy mie¢ zalozone okulary
ochronne.

Ryzyko poparzenia.

W trakcie dziatania sprezarki i krétko po jej wytaczeniu niektore czesci pompy
powietrza, uktad pneumatyczny, czesci osuszacza i weze potaczeniowe miedzy
sprezarka i osuszaczem moga by¢ gorace. Nie nalezy ich dotykaé.



Interwaly konserwacyjne
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Aby sprawdzi¢, czy sprezarka pracuje prawidtowo, nalezy okresowo wykonywac¢ nastepujgce
Czynnosci:

16.2. Kontrole operacyjne

Sprawdzi¢ stan agregatu — agregaty powinny pracowac¢ normalnie bez nadmiernych wibracji i
hatasu. W przypadku wykrycia usterki rozwigza¢ wszelkie problemy lub skontaktowaé sie z
personelem serwisowym.

Sprawdzi¢ wzrokowo prace wentylatora — wentylatory muszg pracowa¢ podczas pracy
agregatow. W przypadku wykrycia usterki rozwigzac¢ wszelkie problemy lub skontaktowaé sie z
personelem serwisowym.

Sprawdzié, czy kabel zasilajgcy i weze pneumatyczne nie sg uszkodzone. Wymieni¢ uszkodzone
czesci lub zadzwonié¢ do serwisu.

Sprawdzi¢ temperature otoczenia — temperatura otoczenia musi by¢ nizsza niz limit temperatury
(40 °C). Jezeli temperatura jest za wysoka, ochtodzi¢ przestrzen.

W wypadku sprezarki z osuszaczem — otworzy¢ korek w butli na kondensat, aby odprowadzi¢
kondensat.

16.3. Sprawdzanie potaczen pneumatycznych pod katem wyciekéw i przeglad
urzadzenia

Sprawdzanie wyciekow:

Przeprowadzi¢ inspekcje wyciekow z potgczen pneumatycznych podczas dziatania sprezarki —
sprezania.

Sprawdzi¢ potgczenia pod kagtem szczelnosci przy uzyciu analizatora przeciekéw lub wody z
mydtem. Dokreci¢ lub uszczelni¢ potgczenie w miejscu wystgpienia nieszczelnosci.

Przeglad urzadzenia:

Sprawdzi¢ stan agregatu sprezarki pod wzgledem normalnej pracy i poziomu hatasu.

Kontrola pracy wentylatora — wentylatory muszg pracowac¢ podczas zdefiniowanych cykli
roboczych sprezarki

Sprawdzi¢ prace wytacznika temperaturowego (B2) — podgrza¢ wytgcznik temperaturowy do
temperatury powyzej 40°C (np. za pomoca pistoletu grzewczego — uwazac, aby nie stopic¢
zadnych plastikowych elementéw). Wentylator EV1 (oraz EV2 w wypadku sprezarki z
osuszaczem) zostanie uruchomiony po osiggnieciu temperatury 40°C dopodki do sprezarki jest
podtgczone zasilanie.

Sprawdzi¢ stan filtra — filtry muszg by¢ nieuszkodzone i wystarczajgco czyste.

Sprawdzi¢ stan agregatu i upewnic sie, ze nie ma zanieczyszczen w skrzyni korbowej lub luzu w
wale korbowym.

W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone czesci.

16.4. Kontrola przylaczy elektrycznych

f Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Polaczenie elektryczne produktu nalezy sprawdzaé¢ po odtaczeniu od zasilania
sieciowego.

Sprawdz dziatanie przetgcznika gtéwnego pod wzgledem mechanicznym.

Sprawdz, czy przewdd zasilania i przewodniki sg nieuszkodzone.



o Skontroluj wizualnie, czy kable sg podtgczone do skrzynki zaciskowej.

e Sprawdz wszystkie potgczenia srubowe zielono-z6ttego przewodu uziemiajgcego PE.

16.5. Spust kondensatu

Ostroznie i powoli otworzy¢ zawér spustowy. Szybkie otwarcie zaworu
spustowego spowoduje powstanie gtosnego dzwieku i niekontrolowany wyptyw
nagromadzonego kondensatu.

Ryzyko poslizgniecia sie na mokrej podtodze w przypadku przepetnienia
naczynia.

Przy regularnej eksploatacji poleca sie wypuscic¢
kondensat ze zbiornika cisnieniowego.

o Sprezarke nalezy odigczyé od sieci i cisnienie
powietrza w urzadzeniu obnizy¢é do ciSnienia
maksymalnie 1 bar, na przyktad wypuszczajgc L,
powietrza przez podtgczone urzgdzenie. >

e Wagz z zaworem odwadniania skierowa¢ do
uprzednio przygotowanego naczynia (przy
kompresore nalezy podstawi¢ naczynie pod
zawolr wypuszczajgcy) i przez otwarcie zaworu
wylotowego (1) wypusci¢ kondensat ze zbiornika.
Czeka¢, zanim kondensat ze zbiornika

ciSnieniowego nie zostanie zupetnie
wypuszczony. Zawor wylotowy (1) ponownie
zamkngg.

Rys. 6:Spust kondensatu

Ze sprezarki ze skrzynka DK50 BS nalezy usungé obudowe, podnoszac skrzynke
w gore przed wykonywanymi kontrolami

16.6. Kontrola zaworu bezpieczenstwa

e Srube (2) zaworu bezpieczenstwa (1) nalezy
skreci¢ kilka razy w lewo, zanim przez zawor
bezpieczenstwa zostanie wydmuchniete
powietrze.

e Zawor bezpieczenstwa powinien krotko swobodnie
wydmychngc¢ powietrze.

e Srube Srube (2) skreci¢ w prawo az do konca,
zawor powinien by¢ znéw zamkniety.

Rys. 7: Kontrola zaworu bezpieczenstwa
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Zaworu bezpieczenstwa nie mozna stosowa¢ do obnizania cisnienia zbiornika
cisnieniowego. Moze to zagrozi¢ funkcjonowaniu zaworu bezpieczenstwa ktoéry
zostat u producenta nastawiony do dopuszczalnego maksymalnego cisnienia,
sprawdzony i oznaczony. Przestawianie jest wzbronione.

Ostrzezenie! Sprezone powietrze jest niebezpieczne — moze spowodowaé
obrazenia oczu! Ryzyko uszkodzenia oczu!

16.7. Wymiana filtra wejsciowego

¢ Rekg wyciagng¢ gumowy korek (2).
e Zuzyty i zanieczyszczony filtr wyjg¢ (1).

o Wiozy¢ nowy filtr i wsadzi¢ gumowy korek.

Rys. 8: Wymiana filtra wejsciowego

16.8. Kontrola chtodnicy i wentylatora

Wszelkie wyposazenie, a w szczegdlnosci wentylator sprezarki, wentylator chtodnicy oraz chtodnica
muszg by¢ utrzymywane w czystosci, aby zapewni¢ wydajne osuszanie; nalezy odkurzy¢ lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem Zzeberka chtodzgce i wentylatory, aby usuna¢ kurz z
powierzchni.

16.9. Procedura podigczania sprezarki odtagczonej od obudowy

Przed kazda naprawa biezaca lub praca remontowa sprezarke nalezy odigczy¢ od
sieci elektrycznej (przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka).

Aby sprezarka (bez obudowy) dziatata prawidtowo, przewdd zawsze musi by¢é przymocowany do
listwy zaciskowej (Rys. 9, poz. B). Wéwczas zastepuje on przetgcznik na obudowie.

Jesli do listwy zaciskowej nie zostanie podtagczony przewéd sprezarki (odtaczony
od obudowy), sprezarka nie bedzie dziata¢!

Jezeli przewdd tgczacy sprezarke i obudowe zostanie odigczony (poprzez wyjecie wtyczki
sieciowej) i sprezarka zostanie wyjeta z obudowy, urzgdzenie nie bedzie dziata¢. Dlatego najpierw
nalezy utworzy¢ potgczenie z listwg zaciskowg za pomocg przewodu (zastepujgc funkcje
bezpiecznika) (Rys. 9).

PROCES (Rys. 9):

Instalacja przewodu (proces A-B)

e QOdtgcz urzgdzenie od sieci, wyjmujgc wtyczke przewodu zasilania z gniazda.
e Zdejmij ostone tablicy elektrycznej (na sprezarce).

o Przewdd potgczeniowy nie jest podtgczony do listwy zaciskowej — A.

e Potgcz przewdd potgczeniowy z listwg zaciskowg — B.



e Z powrotem zamontuj ostone tablicy elektrycznej.
e Podtagcz urzadzenie do sieci zasilajgce;j.
o Wigcz sprezarke, obracajgc przetgcznik na przetgczniku cisnienia.

Sprezarka — aby dziatata poza obudowa, konieczne jest utworzenie potgczenia elektrycznego za
pomocg przewodu potgczeniowego (Rys. 9, poz. B).

Rys. 9
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16.10. Procedura podigczania sprezarki do nowej obudowy

A Przed kazda naprawa biezaca lub pracag remontowg sprezarke nalezy odtaczy¢ od
sieci elektrycznej (przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka).

Aby sprezarka w obudowie dziatata prawidtowo, nie mozna podtgcza¢ przewodu potgczeniowego
do listwy zaciskowej (Rys. 9, poz. A). Przetgcznik na obudowie wiagcza i wytgcza cate urzadzenie,



w tym takze sprezarke.

A Jesdli do listwy zaciskowej sprezarki podigczonej do obudowy jest podiaczony
przewod potaczeniowy, przetacznik na obudowie sprezarki nie bedzie dziataé!

Aby podtgczy¢ do nowej obudowy sprezarke, ktdéra wczesniej dziatata samodzielnie (bez obudowy),
nalezy zlikwidowac¢ potgczenie z listwg zaciskowg sprezarki, postepujgc wg procedury opisane;j
nizej. Rys. 9). (Zobacz réwniez rozdz. 11.1i11.2)

PROCES:

Usuwanie przewodu potaczeniowego (proces B-A)

e Odtgcz urzgdzenie od sieci, wyjmujgc wtyczke przewodu zasilania z gniazda.

e Zdejmij ostone tablicy elektrycznej (na sprezarce).

e Przewdd potgczeniowy jest poditgczony do listwy zaciskowej — B.

o QOdtgcz przewdd potgczeniowy od listwy zaciskowej — A.

e Z powrotem zamontuj ostone tablicy elektrycznej.

o Wiz sprezarke do obudowy.

e Potgcz obudowe ze sprezarka, wktadajgc wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.
o Podtgcz urzadzenie do sieci zasilajgcej

o Wigcz sprezarke, obracajgc przetgcznik na przetaczniku cisnienia i przetgcznik (4) na obudowie,
Rys. 5.

Sprezarka z obudowg — gdy sprezarka dziata w obudowie, nie moze by¢ potgczenia elektrycznego.
(Rys. 9, poz. A)

Uwaga: Jesli sprezarka jest uzywana bez obudowy lub konieczne jest przeprowadzenie
czynnosci konserwacyjnych, przewéd potaczeniowy odtgczony od listwy zaciskowej nalezy
przechowywaé w wyznaczonym miejscu obok tablicy elektryczne;j.

16.11. Czyszczenie i dezynfekcja powierzchni zewnetrznych produktu

Do czyszczenia i dezynfekcji powierzchni zewnetrznych produktu nalezy uzywac¢ s$rodkow
neutralnych.

Uzywanie agresywnych srodkéw czyszczacych i dezynfekujacych zawierajacych
alkohol i chlorki moze doprowadzi¢ do uszkodzenia powierzchni i zmiany koloru
produktu.

17. WYLACZENIE NA DLUGI CZAS

Jezeli sprezarka przez dluzszy okres nie bedzie eksploatowana, poleca sie spusci¢ kondensat ze
zbiornika cisnieniowego, a sprezarke uruchomi¢ na okoto 10 minut z otwartym zaworem do
spuszczania kondensatu (1) (Rys. 6). Potem sprezarke (2) nalezy wylgczyé przetgcznikiem
wigcznika ci$nieniowego (1) (Rys. 5) zamkng¢ zawdr do wypuszczania kondensatu i urzadzenie
odtagczy¢ od sieci elektryczne;j.

18. UTYLIZACJA URZADZENIA

e Odtgcz urzgdzenie od zasilania sieciowego.



o Wypusc¢ powietrze ze zbiornika ci$nieniowego, otwierajgc zawor spustowy (Rys. 6).

o Zutylizuj urzgdzenie zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi przepisami.

e Powierz zadanie posortowania i utylizacji wyspecjalizowanej firmie.

o Zuzyte czesci nie majg negatywnego wplywu na srodowisko.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A\

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

sieciowego (wyjmij wtyczke z gniazda).

A\

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odtacz urzadzenie od =zasilania

Praca z elementami pneumatycznymi pod ci$nieniem stwarza ryzyko zranienia.
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci catkowicie wypusé¢ powietrze ze

zbiornika powietrza i uktadu wysokocisnieniowego.

A\

Usterki

Nie mozna
uruchomicé
sprezarki

Przetagcznik na
obudowie nie
wytgcza sprezarki

Sprezarka czesto
sie wigcza

Niskie ci$nienie w
zbiorniku powietrza

Rozwigzywanie
wykwalifikowanego pracownika serwisu.

probleméw moze byé

Mozliwa przyczyna

Brak napiecia na wigczniku
cisnieniowym

Uszkodzenie uzwojenia silnika,
uszkodzenie

Niesprawny kondensator
Zamkniety ttok i inne czesci
obrotowe

Wigcznik cisnieniowy nie wigcza sie

W obudowie znajduje sie sprezarka,
ktéra wczesniej byta uzywana
osobno (do listwy zaciskowej jest
podtgczony przewdd potgczeniowy)
Uptyw powietrza w systemie
dystrybuciji sprezonego powietrza

Przeciekajgcy zawor zwrotny

W zbiorniku cisnieniowym znajduje
sie duzo skondensowane;j cieczy

Niska wydajnos¢ sprezarki

Wysokie zuzycie powietrza przez
urzgdzenie

wykonywane wylacznie przez

Sposoéb usunigcia

Sprawdz napiecie w gniezdzie
Sprawdzanie przetgcznika gtbwnego
— przekrec przetacznik do pozyciji ,I”.
Luzny przewodd na zacisku —
dokreci¢

Sprawdzi¢ przewdd elektryczny —
wymieni¢ uszkodzony przewdd

Wymienic silnik lub uzwojenie
Wymieni¢ kondensator

Wymieni¢ uszkodzone czesci

Skontrolowac¢ funkcjonowanie
wigcznika cisnieniowego

Odtgcz przewdd potgczeniowy od
listwy zaciskowej, zobacz rozdz.
17.10

Kontrola rozrzgdu pneumatycznego
— nieszczelne potgczenia uszczelni¢
Wyczysci¢ zawor zwrotny, wymienic
uszczelki, wymieni¢ zawor zwrotny

Wypusci¢ skondensowang ciecz

Sprawdzi¢ czas potrzebny do
napetnienia zbiornika powietrznego
Zmniejsz zuzycie powietrza

Uzyj sprezarki o wiekszej



(sprezarka dziata w
trybie ciggtym)

Przedtuzona praca
sprezarki

Sprezarka gtosno
pracuje (stukanie,
metaliczne dzwigki

wyciek sprezonego powietrza z
pneumatycznego uktadu
rozprowadzenia powietrza

niska wydajnos¢ agregatu

Usterka agregatu

Wyciek z pneumatycznego uktadu
rozprowadzenia powietrza

Zuzyty pierscien ttokowa
Filtr wlotowy jest zanieczyszczony

Wadliwa funkcja zaworu
elektromagnetycznego

Uszkodzone tozysko ttoka,
korbowdd

Rozluzniona lub peknieta sprezyna

19. USLUGA NAPRAWY

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne powinny by¢ wykonywane przez producenta, jego
autoryzowanych przedstawicieli lub pracownikéw serwisu zatwierdzonych przez dostawce.

Uwaga.

pojemnosci

Sprawdz uktad pneumatyczny —
uszczelnij luzne potgczenia

Oczysc¢ lub wymieh pompe
Oczys¢ lub wymieh pompe

Kontrola systemu dystrybuciji
sprezonego powietrza — uszczelnic
nieszczelne potgczenia

Wymieni¢ zuzyty pierscien ttokowy
Wymieni¢ stary filtr na nowy

Naprawi¢ lub wymieni¢ zawor lub
cewke

Wymienié uszkodzone fozysko

Wymienié uszkodzong sprezyne

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w urzgdzeniu bez powiadomienia. Zadne
z wprowadzonych zmian nie bedg miaty wptywu na wtasciwosci funkcjonalne urzadzenia.
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VSEOBECNE INFORMACIE

Navod na pouzitie si pred pouzitim vyrobku starostlivo precitajte a uschovajte. Navod na pouzitie
slizi na spravne pouzivanie - inStalaciu, obsluhu a udrzbu vyrobku.

Navod na pouzitie zodpoveda pri tlaCi vyhotoveniu vyrobku a stavu podla prislusnych
bezpeclnostno-technickych noriem. Vyrobca si vyhradzuje vSetky prava na ochranu pre uvedené
zapojenia, postupy a nazvy.

Slovenska verzia predstavuje original navodu na pouzitie. Preklad navodu na pouZitie je vykonany
v sulade s najlep8imi znalostami. V pripade nejasnosti plati slovenska verzia textu.

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poziadavkami smernic Eurdpskej unie 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU a je bezpelny pri pouZiti v sulade so zamy&fanym pouZzitim
a dodrzani vsetkych bezpecnostnych pokynov.

Navod na pouzitie je vypracovany v sulade s poziadavkami smernice 2006/42/EC.

2. POUZITE SYMBOLY

V navode na pouZitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:

VSeobecna vystraha

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom
Vystraha - kompresor je ovladany automaticky
Vystraha - horuci povrch

V8eobecné upozornenie

Citaj navod na pouzitie

Dodrziavaj navod na pouzitie

CE - oznacenie

Pripojenie ochranného vodica

Svorka pre ekvipotencialne pospojovanie

Manipulaéna znacka na obale — krehké
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Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor



Manipula¢na znacka na obale — chranit pred dazdom

Manipulaéna znacka na obale — teplotné medze

Manipula¢na znacka na obale — obmedzené stohovanie

Znacka na obale — recyklovatelny material

Vyrobca
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3. POUZITIE ZARIADENIA

3.1. Zamyslané pouzitie
Kompresor sluzi ako zdroj Cistého bezolejového stlateného vzduchu pre pouzitie v priemysle a
laboratériach, kde stlaceny vzduch vyhovuje svojimi parametrami a vlastnostami.

Kompresor je uréeny vyhradne na stla€anie vzduchu bez obsahu vybusnych alebo chemicky
nestabilnych latok.

Kompresor je ur€eny na prevadzku v Cistych a suchych priestoroch.

3.2.  Nespravne pouzitie
Nebezpeéenstvo kontaminacie.

Vzduch z kompresora nie je bez d’alSej upravy vhodny na dychanie a priamy
kontakt s potravinami.

Nebezpecenstvo vybuchu.
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Vyrobok nie je uréeny na prevadzku v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

Kompresor nesmie byt pouzity na stlacanie agresivnych plynov.
Kompresor nesmie byt prevadzkovany v priestoroch s vyskytom horfavych par.

Kompresor nesmie byt prevadzkovany v inych podmienkach, ako je uvedené v Technickych
udajoch.

Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec zamyslaného pouzitia sa povazuje za nespravne pouzitie.
Vyrobca nenesie zodpovednost za akékolvek Skody alebo zranenia v doésledku nespravneho
pouzitia alebo nereSpektovania pokynov uvedenych v tomto navode na pouzitie. Riziko znasa
vyluéne prevadzkovatel / pouzivatel.

4. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby boli minimalizované akékolvek rizika spojené s jeho
pouzitim a vyrobok bol bezpe&ny pre pouzivatela aj pre okolie pri pouzivani podla zamysfaného
pouZitia a dodrZzani nasledujucich pokynov.

4.1. Pozadovana kvalifikacia personalu

o Kazdy pouzivatel musi byt zaSkoleny vyrobcom alebo organizaciou poverenou vyrobcom,
pripadne oboznameny s obsluhou zariadenia inym zaskolenym pouzivatelom.



InStalaciu, nové nastavenia, zmeny, rozSirenia a opravy vyrobku smie vykonavat len vyrobca
alebo organizacia poverena vyrobcom (dalej kvalifikovany odbornik).

-V opacnom pripade vyrobca nenesie zodpovednost za bezpecnost, spoflahlivost a spravnu
funkciu vyrobku.
4.2. Vseobecné pokyny

Pri prevadzke vyrobku je potrebné reSpektovat zakony a regionalne predpisy platné v mieste
pouzivania. Za dodrziavanie predpisov je zodpovedny prevadzkovatel a pouzivatel.

Pred kazdym pouzitim vyrobku je potrebné, aby sa pouZivatel presvedCil o jeho riadnej funkcii
a bezpe¢nom stave. Pred zabudovanim kompresora do inych zariadeni musi dodavatel posudit,
¢i dodavany vzduch a konstrukcia zariadenia vyhovuje poziadavkam daného ucelu pouzitia.
Respektujte s tymto zretelom technické Udaje vyrobku. Hodnotenie zhody ma pri zabudovani
vykonavat vyrobca - dodavatel konec¢ného vyrobku.

4.3. Ochrana pred nebezpeénym napatim a tlakom
Zariadenie mdze byt pripojené iba na spravne namontovanu zasuvku s ochrannym pripojenim.

Pred pripojenim vyrobku sa musi skontrolovat, i su sietové napatie a sietovy kmitoCet uvedené
na vyrobku v sulade s hodnotami napdjacej siete.

Pred uvedenim vyrobku do prevadzky treba skontrolovat pripadné poskodenia pripajanych
pneumatickych a elektrickych rozvodov. PoSkodené pneumatické a elektrické vedenia sa musia
ihned vymenit.

Pri nebezpecnych situaciach alebo technickych poruchach je potrebné vyrobok ihned odpoijit' zo
siete (vytiahnut sietovu vidlicu).

Poistny ventil sa nesmie prestavovat a pouzivat na odtlakovanie vzdu$nika.

Pretlakovy ventil sa nesmie prestavovat a pouZivat na odtlakovanie zariadenia.

4.4. Originalne nahradné diely a prislusenstvo

Bezpecnost' obsluhujuceho personalu a bezporuchova prevadzka vyrobku su zarucené len pri
pouzivani originalnych Casti vyrobku. Pouzivat sa smie len prisluSenstvo a nahradné diely
uvedené v technickej dokumentacii alebo vyslovene povolené vyrobcom.

Na Skody, ktoré vznikli pouzivanim iného prisluSenstva a nahradnych dielov ako predpisuje
alebo odporuca vyrobca, sa zaruka nevztahuje a vyrobca za ne nenesie zodpovednost.



5. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Kompresor sa od vyrobcu zasiela v prepravnom obale. Tym je vyrobok zabezpeCeny pred
poSkodenim pri preprave.
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5.1.

Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.

Kompresor sa smie prepravovat’ len bez tlaku. Pred prepravou nevyhnutne
vypustit’ tlak vzduchu z tlakovej nadrze a tlakovych hadic, vypustit' kondenzat
zo vzdus$nika.

Originalny obal uschovat’ pre pripadné vratenie zariadenia Pri preprave pouzivat’
podla moznosti vzdy originalny obal kompresora pre optimalnu ochranu
vyrobku. Ak bude pocas zaruénej lehoty potrebné vyrobok vratit’, vyrobca neruci
za Skody spdsobené nespravnym zabalenim vyrobku.

Kompresor prepravovat’ nastojato, vzdy zaisteny prepravnym fixovanim.

Pocas prepravy a skladovania chranit kompresor pred vysokou vihkostou, necistotou
a extrémnymi teplotami. Neskladovat v priestoroch spolu s prchavymi chemickymi
latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne k Zivotnému
prostrediu. Prepravny karton sa méze vyhodit so starym papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat a prepravovat mimo definovanych podmienok, pozri
nizsie

Podmienky okolia

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych prostriedkoch bez stép prchavych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota

—25°C az +55°C, do 24h az +70°C

Relativna vihkost’ max. 90% (bez kondenzacie)



POPIS VYROBKU

6. VARIANTY

Kompresor sa vyraba podla ucelu v tychto variantoch:
DK50 B so zakladnou, ktora umozriuje samostatné ustavenie kompresora.
DK50 BS so zakladiou v kompaktnych skrinkach s u€innym timenim hluku,

vhodné pre umiestnenie v ordinacii.

DK50 B DK50 BS

7. FUNKCIA VYROBKU

7.1. Kompresor

Agregat kompresora (1) nasava atmosfericky vzduch cez vstupny filter (8) a stlaca ho cez spatny
ventil (3) do vzdusnika (2). Spotrebi¢ odobera stlateny vzduch zo vzdusnika, ¢im klesne tlak na
zapinaci tlak nastaveny na tlakovom spinaci (4), pri ktorom sa zapne kompresor. Kompresor opat
stlaca vzduch do vzdusnika az po hodnotu vypinacieho tlaku, kedy sa vypne kompresor. Po vypnuti
kompresorového agregatu sa odvzdu$ni tlakova hadica cez odfahCovaci solenoidny ventil (13).
Poistny ventil (5) zamedzuje prekrogeniu tlaku vo vzdusniku nad maximalnu dovolenu hodnotu. Cas
Cinnosti kompresora ja zaznamenany na prevadzkovych hodinach. Vypustacim ventilom (7) sa
vypusta kondenzat zo vzdusnika. Stlaceny a Cisty vzduch bez stdp oleja je vo vzdusniku pripraveny
pre dalSie pouzitie.

7.2. Skrinka kompresora

Skrinka zabezpec€uje kompaktné prekrytie kompresora, ¢im ucinne timi hluk, pri¢om zabezpedéuje
dostato€nu vymenu chladiaceho vzduchu. Svojim dizajnom je vhodna pre umiestnenie v ordinécii
ako sucast jej nabytku. Ventilator pod agregatom kompresora zabezpecuje chladenie kompresora
a je v Cinnosti su€asne s motorom kompresora. Po dlhSej Cinnosti kompresora sa mébze zvysit
teplota v skrinke nad 40°C, kedy sa zopne automaticky chladiaci ventilator. Po vychladeni priestoru
v skrinke pod cca 32°C, sa ventilator automaticky vypne.



Nebezpecenstvo prehriatia kompresora.

Je zakazané vytvarat’ prekazky na vstupe chladiaceho vzduchu do skrinky (po
obvode spodnej ¢asti skrinky) a na vystupe teplého vzduchu v hornej zadnej
Casti skrinky.

V pripade umiestnenia kompresora na makku podlahu, napr. koberec, je nutné
vytvorit medzeru medzi zakladinou a podlahou alebo skrinkou a podlahou, napr.
podlozenie patiek tvrdymi podlozkami z dévodu zabezpecenia dostatoéného
chladenia kompresora.

Obr. 1: DK50 B - Kompresor Popis k obrazku

Agregat kompresora
Vzdudnik

Spatny ventil
Tlakovy spina¢
Poistny ventil
Tlakomer

Vypustaci ventil
Vstupny filter
Solenoidny ventil
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TECHNICKE UDAJE

Kompresory su kons$truované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezprasnych vnuatornych
priestoroch pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota +5°C az +40°C
Relativna vihkost’ max. 70%
Pracovny tlak 9,5 — 11,5 bar DK50 B DK50 BS
Menovité napatie V. Hz 230, 50 230, 50
Frekvencia ' 230, 60 @ 230, 60 @
Vykonnost pri pretlaku Jmin 50 50
10 bar
Pracovny tlak bar 95-115 95-115
Prad max. A 35 3,5
Vykon motora kw 0,55 0,55
Objem vzdusnika I 4 4
Povole.ny prevadzkpvy bar 12 12
tlak poistného ventilu
Hladina zvuku pri
pretlaku 5 bar (Lps) dB <65 =45

- . o preruSovany preruSovany
Rezim prevadzky Y% S 3-50 S 3-50
Rozmery (netto) mm 290x430x490 380x525x575
Sxhxv
Hmotnost netto kg 35 47
Hmotr]ost kompresora kg 37 49
v karténe

3) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani

Korekcia FAD vykonnosti podl'a nadmorskej vysSky
Vykonnost udavana vo forme FAD (,Free Air Delivery“) sa vztahuje na podmienky:

Nadmorska vySka 0 m.n.m. Teplota 20°C
Atmosféricky tlak 101325 Pa Relativna vihkost 0%

Pre prepocet FAD vykonnosti kompresora v zavislosti od nadmorskej vy3ky je potrebné aplikovat
korek&ny faktor podla nasledujucej tabulky:

Nadm. vyska [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
Korekény faktor FAD 1 0,8 0,71 0,60



INSTALACIA

Nebezpecenstvo nespravnej instalacie.
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Kompresor smie instalovat’ a po prvykrat uviest’ do prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnost'ou je zaskolit' obsluhujici personal o pouzivani a
udrzbe zariadenia. Instalaciu a zaskolenie obsluhy potvrdi zapisom v zazname o
instalacii zariadenia.

8. INSTALACNE PODMIENKY

o Kompresor sa smie intalovat’ a prevadzkovat' len v suchych, dobre vetranych a bezprasnych
priestoroch pri podmienkach uvedenych v Technickych tdajoch.

Nebezpecenstvo poskodenia zariadenia.

Zariadenie nesmie byt prevadzkované vo vonkajSom prostredi, ani vo vihkom
alebo mokrom prostredi.

Nebezpeéenstvo vybuchu.

Zariadenie je zakazané pouzivat’' v priestoroch s pritomnostou vybusnych
plynov, prachov alebo horfavych kvapalin.

Nebezpecenstvo popalenia alebo poziaru. Pozor horuci povrch.

Pri €innosti kompresora sa €asti agregatu zohreju na vysoké teploty nebezpeéné
pre dotyk obsluhy alebo materialu.

Pri prvom uvedeni do prevadzky moézete docasne (na kratky c¢as) citit’
charakteristicky pach nového vyrobku. Tento pach je len kratkodoby a nebrani
riadnemu pouzivaniu vyrobku. Po instalacii zabezpecte vetranie miestnosti.
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o Kompresor sa musi instalovat’ tak, aby bol lahko pristupny pre obsluhu a udrzbu a aby bol
pristupny vyrobny stitok.

e Kompresor musi stat na rovnom, dostatoCne stabilnom podklade (pozor na hmotnost
kompresora, pozri Technické udaje).

e Pred zabudovanim kompresora do musi dodavatel posudit, aby médium — vzduch, dané k
dispozicii, vyhovovalo poziadavkam daného ucelu pouzitia. ReSpektujte za tymto ucelom
technické udaje vyrobku. Klasifikaciu a hodnotenie zhody ma pri zabudovani vykonavat’ vyrobca
- dodavatel kone¢ného vyrobku.

¢ Iné pouzitie alebo pouZitie nad tento ramec sa nepovazuje za pouzivanie podla uréenia. Vyrobca
nerucCi za Skody z toho vyplyvajuce. Riziko znasa vylu¢ne prevadzkovatel / pouzivatel.



9. INSTALOVANIE VYROBKU

9.1. Manipulacia a odfixovanie

Obr. 2: Manipulacia s kompresorom

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia odstranit’ vSetky istiace prvky
sluziace na fixaciu zariadenia po¢as dopravy — inak hrozi poskodenie vyrobku.

Obr. 3: Odfixovanie

Kompresor so zakladiiou DK50 B (Obr. 3)

Vyrobok po vybaleni z obalu postavit zadkladfiou na podlahu miestnosti, uvolnit ho od obalovych
materialov a odstranit fixacné diely (X, Y) - detail A. Vystupnu tlakovu hadicu, hadicu odkalovania
a Snuru elektrického privodu nasmerovat' v zadnej Casti kompresora smerom od kompresora.

Kompresor v skrinke DK50 BS (Obr. 3)

Vyrobok po vybaleni z obalu postavit zakladfiou na podlahu miestnosti, uvolnit ho od obalovych
materidlov a odstranit fixacné diely (X, Y) - detail A. Vystupnu tlakovu hadicu, hadicu odkalovania
a Snuru elektrického privodu nasmerovat’ v zadnej Casti kompresora smerom od kompresora.
Na kompresor zhora nasunut skrinku tak, Ze predné Celo skrinky smeruje k prednej Casti
kompresora a vypln skrinky fixuje zakladfu po jej obvode. Skontrolovat, ¢i tlakova hadica, hadica



odkalovania a elektricka Snura su spravne vyvedené cez zadny otvor skrinky. Odkalovaciu hadicu
s odkalovacim ventilom uchytit' v drziaku na zadnej stene skrinky.

10. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

10.1. Pripojenie k vystupu stlaceného vzduchu

e Na vystup stlateného vzduchu (2)
kompresora viest tlakova hadicu
zakonéenu vsuvkou rychlospojky (1)
a hadicu viest k pneumatickému
rozvodu alebo priamo k spotrebicu.

Obr. 4: Pripojenie k vystupu stlaéeného vzduchu

11. ELEKTRICKE ZAPOJENIE
¢ Vyrobok sa dodava so Snurou zakon€enou vidlicou s ochrannym kontaktom.

e Zasuvka musi byt z bezpeCnostnych dévodov dobre pristupna, aby sa vyrobok v pripade
nebezpecCenstva mohol bezpecne odpoijit' zo siete.

e Prislusny prudovy okruh musi byt v rozvode elektrickej energie isteny maximalne 16 A.
c Nebezpecenstvo urazu elektrickym priudom.

Je nevyhnutne potrebné resSpektovat’ miestne elektrotechnické predpisy. Napatie
siete a kmitocet musia suhlasit’ s tdajmi na pristrojovom Stitku.

Nebezpecenstvo poziaru a urazu elektrickym pradom.
Elektricka Snura na pripojenie na elektricku siet’ nesmie byt zlomena.

Nebezpecenstvo poziaru a urazu elektrickym pradom.
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Elektricky kabel sa nesmie dotykat’ horucich ¢asti kompresora.

11.1. Zapojenie kompresora bez skrinky
o Vidlicu sietovej Snury zapojit do sietovej zasuvky

o Kompresor je pripraveny k prevadzke

11.2. Zapojenie kompresora v skrinke
e Pri kompresore v skrinke vyviest' sietovu Snuru cez otvor zadnej stene skrinky.
o Skrinku elektricky pripojit ku kompresoru pomocou Snury s konektorom do zasuvky.

e Skrinku elektricky odpojit od kompresora vytiahnutim konektora zo zasuvky pri uvolnenej
zapadke.



12. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY

o Skontrolovat, ¢i boli odstranené vsetky fixacné prvky pouzité pocas prepravy. (Obr. 3)

¢ Skontrolovat spravnost pripojenia hadic stlaceného vzduchu. (Obr. 4).

o Skontrolovat spravne pripojenie na elektricku siet’ (pozri kap.11).

o Kompresor zapnut na tlakovom spinaci (2) oto€enim spinaca (3) do polohy ,I°.

A Kompresor neobsahuje zalozny zdroj energie.

13. ELEKTRICKA SCHEMA

DK50 B
1/N/PE~230 V, 50/60 Hz
ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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Popis k elektrickym schémam

M1 Motor kompresora
EV1 Ventilator kompresora
YV1i Solenoidny ventil

FU Poistky

ST
c1
SP
X1
PH

Teplotny snimac
Kondenzator
Tlakovy spina¢
Svorkovnica
Pocitadlo hodin




OBSLUHA
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ZARIADENIE SMIE OBSLUHOVAT LEN VYSKOLENY PERSONAL !

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym prudom.

Pri nebezpecéenstve odpojit kompresor od elektrickej siete (vytiahnut’ siet'ovu
zastréku).

Nebezpecéenstvo popalenia alebo poziaru.

Pri €éinnosti kompresora sa €asti agregatu mézu zohriat’ na teploty nebezpeéné
pre dotyk os6b alebo materialu.

Vystraha — kompresor je ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Ked’ tlak v tlakovej nadrzi poklesne na zapinaci tlak,
kompresor sa automaticky zapne. Kompresor sa automaticky vypne, ked’ tlak vo
vzdusniku dosiahne hodnotu vypinacieho tlaku.

Nebezpeéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.

Je zakazané menit’ pracovné tlaky tlakového spinaca nastaveného u vyrobcu.
Cinnost’ kompresora pri nizSom pracovnhnom tlaku ako je zapinaci tlak sved¢i
o vysokej spotrebe vzduchu (pozri kap. VyhPadavanie poruch a ich odstranenie).

Pri dlh§om chode kompresora sa zvysSi teplota v okoli kompresora nad 40 °C
a automaticky sa zopne chladiaci ventilator. Po vychladeni priestoru pod
priblizne 32 °C sa ventilator opat’ vypne.



14. ZAPNUTIE KOMPRESORA
Obr. 5: Zapnutie kompresora

Kompresor zapnut na tlakovom spinaci (1) oto€enim prepinaca (2) do polohy I, kompresor
zacne pracovat a tlakovat vzduch do vzdusnika. Pri odbere tlakového vzduchu poklesne tlak

vo vzdu$niku na zapinaci tlak, uvedie do ¢innosti kompresor a vzdusnik sa naplni stlaenym
vzduchom. Po dosiahnuti vypinacieho tlaku sa kompresor automaticky vypne. Po odpusteni -
znizeni tlaku vo vzdudniku a dosiahnuti zapinacieho tlaku, kompresor sa znovu uvedie

do ¢innosti. Hodnoty zapinacieho a vypinacieho tlaku skontrolovat’ na tlakomeri (3). Hodnoty
mdzu byt v tolerancii +10%. Tlak vzduchu vo vzduSniku nesmie prekro€it povoleny prevadzkovy
tlak.

f Nebezpecenstvo posSkodenia pneumatickych casti.

Tlakovy spinaé (1) bol nastaveny u vyrobcu a dalSie nastavenie zapinacieho a
vypinacieho tlaku moéze vykonat iba kvalifikovany odbornik vysSkoleny
vyrobcom.

15. VYPNUTIE KOMPRESORA

e Vypnutie kompresora kvoli vykonaniu servisu alebo z iného dévodu vykonat' na tlakovom spinaci
(1) oto€enim prepinaca (2) do polohy ,0“ (Obr. 5) a vytiahnutim siet'ovej vidlice zo zasuvky.
Kompresor je tym odpojeny od napajacej siete.

e Otvorenim vypustacieho ventilu znizit tlak vo vzdusniku na nulu.



UDRZBA VYROBKU

16. UDRZBA VYROBKU

Prevadzkovatel je povinny zabezpecdit vykonavanie skusSok zariadenia
v intervaloch, ktoré urcuju prislusné narodné pravne predpisy. O vysledkoch
skusok musi byt’ vykonany zaznam.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby jeho udrzba bola minimalna. Pre riadnu a spolahlivu
¢innost’ kompresora je v8ak potrebné vykonavat prace podfla nasledujuceho popisu.

c Nebezpeéenstvo neodborného zasahu.

Opravarenské prace, ktoré presahuju ramec beznej udrzby (pozri kap. 16.1
Intervaly udrzby), smie vykonavat’ iba kvalifikovany odbornik (organizacia
poverena vyrobcom) alebo zakaznicky servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby (pozri kap. 16.1 Intervaly udrzby) smie vykonavat’
iba zaskoleny pracovnik obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné diely a prislusenstvo predpisané vyrobcom.

c Nebezpecenstvo lrazu a poskodenia zariadenia.
Pred zaéatim prac tykajucich sa udrzby kompresora je nutné:

- skontrolovat, ¢i je mozné odpojit kompresor od spotrebi¢a, aby tym
nevzniklo riziko poskodenia zdravia osoby pouzivajucej dany spotrebi¢,
pripadne iné materialne skody;

- vypnut kompresor;
- odpojit' ho z elektrickej siete (vytiahnut siet'ovi zastrcku);

- vypustit’ stlaéeny vzduch zo vzdusnika.

Nebezpecenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

>

Pri vypustani stlaéeného vzduchu z pneumatického rozvodu (vzdusnika) je
potrebné chranit’ si zrak — pouzit’ ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo popalenia.

>

Pocas ¢innosti kompresora alebo kratko po jej ukonéeni maju €asti agregatu
(hlava, valec, tlakova hadica ) vysoku teplotu — nedotykat’ sa uvedenych ¢asti.

Pred udrzbou, servisom vyrobku alebo pripajanim / odpajanim privodu tlakového
vzduchu nechat’ zariadenie vychladnut’!



Intervaly udrzby
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Na zaistenie spravnej Cinnosti kompresora, treba v intervaloch vykonavat' nasledujuce €innosti:

16.2. Kontrola ¢innosti

Kontrolovat’ stav agregatov — agregaty musia mat rovnomerny chod, bez vibracii, primeranu
hluénost. V pripade negativneho vysledku hfadat pri€inu stavu alebo volat’ servis.

Kontrolovat’ €innosti ventilatorov (zrakom) — ventilatory musia byt v €innosti v Case, ked su v
cinnosti agregaty. V pripade negativneho vysledku hladat pri€inu stavu alebo volat servis.

Kontrolovat neporuSenost privodného kabla, pneumatickych hadic. PoSkodené diely vymenit
alebo volat’ servis.

Kontrola teploty okolia — teplota okolia musi byt pod povolenou teplotou (40°C). V pripade vy3Sej
teploty zlepsit chladenie v miestnosti.

Pri kompresore so susi€om vzduchu - na flasi na kondenzat uvolnit zatku a vyliat kondenzat.

16.3. Kontrola tesnosti pneumatickych spojov a kontrolna prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

Kontrolu tesnosti pneumatickych rozvodov kompresora vykonat pocas &innosti — tlakovania
kompresora.

Analyzatorom netesnosti alebo mydlovou vodou kontrolovat tesnost spojov. Ak je indikovana
netesnost, spoj je potrebné dotiahnut, pripadne spoj utesnit.

Prehliadka zariadenia

Skontrolovat stav agregatu kompresora - rovnomernost chodu, primerana hluénost.

Kontrola €innosti ventilatorov - ventilatory musia byt v €innosti v predpisanych cykloch &innosti
kompresora.

Kontrola funkcie teplotného spinaca (B2) — teplotny spina¢ zahriat na teplotu vy3Siu ako 40 °C
(napr. teplotnou pistolou — Pozor, nepésobit’ vysokou teplotou na plastové diely v okoli, méze
dojst’ k deformacii plastov). Po dosiahnuti teploty 40 °C sa uvedie do Cinnosti ventilator EV1 (aj
EV2, v pripade kompresora so susi€om) — kompresor musi byt pod napatim.

Skontrolovat stav filtrov — filtre musia byt bez poSkodenia a primerane Cisté.

Skontrolovat' stav samotného agregatu, skontrolovat, &i nie su necistoty v klukovej skrini, prip.
véla na kflukovom hriadeli.

V pripade zistenych nedostatkov chybné suciastky vymenit.

16.4. Kontrola elektrickych spojov

f Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

Kontrolu elektrickych spojov vyrobku vykonavat' pri odpojenom sietovom
napati.

Skontrolovat mechanicku funkénost’ hlavného vypinaca.
Skontrolovat neporusenost privodného kabla, pripojenie vodicov.
Vizualne skontrolovat pripojenie kablov na svorkovnicu.

Skontrolovat vSetky skrutkové spoje ochranného zelenozltého vodi¢a PE.



16.5. Vypustenie kondenzatu

Vypustaci ventil otvarat’ opatrne a postupne. Velké otvorenie vypustacieho
ventilu je sprevadzané vyraznym akustickym prejavom a nekontrolovanym
vystreknutim nahromadeného kondenzatu.

A Riziko poSmyknutia na vlhkej podlahe v pripade prete¢enia nadoby.

Pri pravidelnej prevadzke sa odporu¢a vypustit

kondenzat z tlakovej nadoby. 1
=
e Kompresor vypnut zo siete a tlak vzduchu v >
zariadeni znizit na tlak max. 1 bar, napriklad

odpustenim vzduchu cez pripojené zariadenie.

e Hadicu s odkalovacim ventilom nasmerovat do
vopred pripravenej nadoby a otvorenim
vypustacieho ventilu (1) vypustit kondenzat z
nadrze

Obr. 6: Vypustenie kondenzatu z tlakovej nadoby

Pri kompresore DK50 BS je potrebné odlozit’ skrinku. Nadvihnut’ skrinku smerom
nahor pred nasledovnymi kontrolami.

16.6. Kontrola poistného ventilu

o Skrutku (2) poistného ventilu (1) otoCit' niekolko
otaCok dolava kym vzduch cez poistny ventil
nevyfukne.

¢ Poistny ventil nechat’ len kratko volne vyfuknut.

o Skrutku (2) otacat doprava az na doraz, ventil
musi byt teraz opat’ zatvoreny.

Obr. 7: Kontrola poistného ventilu

A Nebezpecenstvo nebezpecného narastu tlaku pri poskodeni poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie pouzivat’ na odtlakovanie vzdusnika. M6ze byt’ ohrozena
funkcia poistného ventilu. U vyrobcu je nastaveny na povoleny maximalny tlak,
je preskusany a oznaceny.

Poistny ventil sa nesmie prestavovat’.

f Nebezpeéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri kontrole poistného ventilu je potrebné chranit’ si zrak — pouzit’ ochranné
okuliare.



16.7. Vymena vstupného filtra

¢ Rukou vytiahnut gumenu zatku (2).
e ZnecCisteny vstupny filter (1) vybrat.

¢ Vlozit novy filter a nasadit gumenu zatku.

Obr. 8: Vymena vstupného filtra

16.8. Kontrola chladi¢a a ventilatora

Aby bolo suSenie ucinné, je treba udrZiavat celé zariadenie a najma ventilator kompresora,
ventilator chladi¢a a chladi¢ v Cistote. Odsat’ alebo stlatenym vzduchom prefuknut’ usadeny prach
z povrchu chladiacich rebier a ventilatorov.

16.9. Postup pri zapojeni kompresora odpojeného od skrinky

Pred kazdou pracou pri udrzbe alebo oprave kompresor nevyhnutne vypnite a
odpojte zo siete (vytiahnut’ siet'ovi zastréku).

Kompresor (bez skrinky) potrebuje pre spravnu €innost, aby prepojka / mostik (jumper) bola vzdy
osadena v svorkovnici (Obr. 9 Poz. B). Nahradzuje vtedy zapnutie vypinaca umiestneného na
skrinke.

Ak vo svorkovnici kompresora (nepripojeného ku skrinke) nie je osadena
prepojka / mostik, nebude funkény kompresor !

V pripade vybratia kompresora zo skrinky a odpojenia $nury medzi kompresorom a skrinkou
(vytiahnutim vidlice konektora), kompresor nie je funkény. Preto je nutné najskor vytvorit prepoj na
svorkovnici prepojkou / mostikom (nahradi funkciu vypina€a na skrinke) (Obr. 9 Poz. A).

POSTUP:

Montaz prepojky / mostika (postup A-B)

¢ Odpojit vyrobok od elektrickej siete vytiahnutim vidlice zo zasuvky.
e Demontovat kryt elektropanelu (na kompresore).

¢ Mostik nie je vo svorkovnici - A.

e Zasunut mostik do svorkovnice - B.

o Namontovat kryt elektropanelu spat.

e Pripojit vyrobok k elektrickej sieti.

o Kompresor uviest do ¢innosti zapnutim vypina¢a na tlakovom spinadi.

Kompresor - pri ¢innosti mimo skrinky musi mat vytvoreny elektricky spoj prepojkou / mostikom.



16.10. Postup pri zapojeni kompresora k novej skrinke

A Pred kazdou pracou pri udrzbe alebo oprave kompresor nevyhnutne vypnite a
odpojte zo siete (vytiahnut’ sietovu zastréku).

Kompresor v skrinke potrebuje pre spravnu ¢innost, aby prepojka / mostik (jumper) nebola osadena
v svorkovnici (Obr. 9 Poz. A). Vypina€ umiestneny na skrinke zapina a vypina cely vyrobok vratane
kompresora.

A Ak vo svorkovnici kompresora pripojeného ku skrinke e osadena prepojka /
mostik, nebude funkény vypina€ na skrinke !



Ak ku kompresoru, ktory predtym pracoval samostatne (kompresor bez skrinky), chceme pripojit
novu skrinku, potom je nutné zruSit prepoj vo svorkovnici kompresora vykonanim postupu, vid.
dalej. (Obr. 9 Poz. B). (Pozri tiez kap. 11.1 a 11.2).

POSTUP:

Demontaz prepojky / mostika (postup B-A)

¢ Odpoijit vyrobok od elektrickej siete vytiahnutim vidlice zo zasuvky.
¢ Demontovat kryt elektropanelu (na kompresore).

¢ Mostik je vo svorkovnici —B

e Vybrat mostik zo svorkovnice — A

¢ Namontovat kryt elektropanelu spat.

e Zasunut kompresor do skrinky.

o Pripojit vyrobok k elektrickej sieti.
Kompresor so skrinkou - pri €¢innosti v skrinke nesmie mat elektricky prepoj. (Obr. 9 Poz. A).

Poznamka : Mostik, ktory nie je osadeny vo svorkovnici, je potrebné uschovat’ pre pripad
pouzitia kompresora bez skrinky alebo pre pripad servisného zasahu, na uréené miesto pri
elektropaneli.

16.11. Cistenie a dezinfekcia vonkajsich pléch vyrobku
Na Cistenie a dezinfekciu vonkajSich pléch vyrobku pouzivat’ neutralne prostriedky.

A Pouzivanie agresivnych ¢istiacich a dezinfekénych prostriedkov obsahujucich
alkohol a chloridy méze viest’ k poSkodeniu povrchu a zmeny farby vyrobku.

17. ODSTAVENIE

V pripade, Ze sa kompresor nebude dlhsi ¢as pouzivat, odporu€a sa vypustit kondenzat z tlakovej
nadoby a kompresor uviest do prevadzky asi na 10 minut s otvorenym ventilom na vypustanie
kondenzatu (1) (Obr. 6). Potom kompresor vypnut vypinacom (2) na tlakovom spinaci (1) (Obr. 5),
uzatvorit’ ventil na vypustanie kondenzatu a odpojit' zariadenie od elektrickej siete.

18. LIKVIDACIA PRISTROJA

¢ Odpojit zariadenie od elektrickej siete.

e Vypustit' tlak vzduchu v tlakovej nadrzi otvorenim ventilu na vypustanie kondenzatu (1) (Obr. 6).
e Zariadenie zlikvidovat podla miestne platnych predpisov.

¢ Triedenie a likvidaciu odpadu zadat' Specializovanej organizacii.

« Casti vyrobku po skong&eni jeho Zivotnosti nemaji negativny vplyv na Zivotné prostredie.



VYHUADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

A\

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

siet'ovu zastréku).

A

susSica a v pneumatickom systéme na nulu.

A\

Porucha

Kompresor sa
nerozbieha

Vypinac skrinky
nevypina
kompresor

Kompresor spina
Casto

Nizky tlak vo
vzduSniku
(kompresor je

v &innosti trvale)

Chod kompresora
sa predlzuje

Mozna pri€ina

V tlakovom spinaci nie je napatie

Prerusené vinutie motora,
poskodena tepelna ochrana

Chybny kondenzator
Zadrety piest alebo ina rotaéna Cast

Nespina tlakovy spinac

V skrinke je umiestneny kompresor,
ktory pracoval samostatne (vo
svorkovnici kompresora je mostik)
Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Netesnost spatného ventilu (SV)

V tlakovej nadobe je vacsie
mnozstvo skondenzovanej
kvapaliny

Nizka vykonnost kompresora

Vysoka spotreba vzduchu
spotrebi¢om

Netesnosti v pneumatickom rozvode
Nizka vykonnost agregatu
Porucha agregatu

Unik vzduchu z pneumatického
rozvodu

Opotrebeny piestny kruzok

Pred zasahom do zariadenia je nutné odpojit' ho z elektrickej siete (vytiahnut’

Nebezpeéenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast’ami pod tlakom.
Pred zasahom do zariadenia je potrebné znizit' tlak vo vzdusniku, komorach AD

Cinnosti stvisiace s odstrafiovanim poruch smie vykonavat' len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

Sposob odstranenia
Kontrola napétia v zasuvke

Kontrola stavu istiaceho vypinaca -
uviest do stavu zapnuté ,|*

Uvolneny vodi€ zo svorky - opravit
Kontrola elektrickej Snury - chybnu
vymenit

Motor vymenit, resp. previnut
vinutie

Kondenzator vymenit

Podkodené &asti vymenit

Skontrolovat funkciu tlakového
spinaca

Odstranit mostik vo svorkovnici

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvofneny spoj utesnit

SV vydistit, vymenit tesnenia,
vymenit SV

Vypustit skondenzovanu kvapalinu

Kontrola ¢asu naplnenia vzdusnika
Znizenie spotreby vzduchu

Pouzitie vykonnejSieho kompresora
Kontrola pneumatického rozvodu —
netesné spoje utesnit

Oprava / vymena agregatu

Oprava / vymena agregatu

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolneny spoj utesnit
Opotrebeny piestny krazok vymenit



Kompresor je
hlu¢ny (klepanie,
kovové zvuky)

Znedisteny vstupny filter

Nespravna funkcia solenoidného
ventilu

Poskodené lozisko piesta, ojnice,
loZisko motora

Uvolneny (prasknuty) timiaci ¢len
(pruzina)

19. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Zaruéné a mimozaru€né opravy zabezpec€uje vyrobca alebo organizacie a opravarenské osoby, o

ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na vyrobku zmeny, ktoré vSak neovplyvnia podstatné

vlastnosti pristroja.

Znecisteny filter nahradit novym

Opravit alebo vymenit' ventil alebo
cievku

Poskodené lozisko vymenit

PoSkodenu pruzinu nahradit



ANNEX / TPUNOXEHWE / ZAL ACZNIK / PRILOHA

20. INSTALLATION RECORD

1. Product: (model) 2. Serial number:
DK50 B DK50 BS

3.1. User’s name:

3.2. Address of installation:

4. Equipment connected to the compressor:

5. Installation / Commissioning: 6. Contents of operator training:

Product completeness check ** Description of the product and functions**

Documentation completeness check ** Product operation: turning on/off, controls,

control procedures, data on the display panel,

alarms, operation in alarm conditions**

Product maintenance: maintenance intervals,
maintenance procedure, service intervals,

Installation/connection to equipment **

operating activities**

Functional test ** Safety measures, warnings — their meaning and

compliance **

Z|l<|lZ2|x|Z2|I<Xx|2]|<<

2| < |IZ2||1Z2|I<|2]|<<

Notes:

7. Operator instructed on safety measures, operations and maintenance:

Name: Signature:
Name: Signature:
Name: Signature:
8. Installation and instruction performed by: Signature:

First name/Last name

Company: Address:
Phone:
Email: Date:

9. Distributor:

Company: Address:

Contact person:

Phone: Email:

** mark with an “X” in points 5 and 6 (Y - yes /N - no). Enter any observations from points 5 and 6 into the
“Notes” section



20. OTYET Ob YCTAHOBKE

U3penue: (Mmopens) 2. CepuiHbIN HOMEP:
DK50 B DK50 BS

3.1. Uma nonb3oBaTens:

3.2. Aapec npoBeaeHUA YCTaHOBKM:

4. O6opypnoBaHue, noacoefUHEHHOEe K KOMMpeccopy

5. YctaHoBKa / BBOA B aKcnsyaTauuio 6. dTanbl NOArOTOBKU onepaTopa
lMpoBepka KoMNNeKTaumMm nsgenmsa™* il OnuncaHue nsgenus n ero QyHKUUn** il
H H
lMpoBepka HanMunss AOKyMeHTaumm** i OkcnnyaTauusa  M3genusi:  BKIOYEHUE ¢ il
BbIKMOYEHME, 3MEMEHTHI yrnpaeneHus,

KOHTpOSbHbIE  Mpoleaypbl, 0oToOpaxeHue
H |AaHHbIX Ha Aucrnee, aBapuiHble CcurHansl, H
aKCMfyataumMss B clydae  MonyyeHus
aBapUHbIX CUrHaNoB™*

YcTaHoBKa / noacoeavHeHve Kig TexHnyeckoe o6CnyxuMBaHWe: WHTepBanbl U o
obopyaoBaHuio™* npouenypbl  TEXHWYECKOTO  0BCnyKuBaHus,
H cnyxebHble nHTepBanbl 1 3KCMyaTaunoHHbIE H
mMepbI**
PyHKUMOHANbHbIE UCNbITAHUS*™ i Mepbl 6e3onacHocTu, npegynpexaeHus (ux il
3Ha4YeHue N COOTBETCTBUE NM)**
H H
MpnmevaHunsa
7. OnepaTop NPOUHCTPYKTMPOBaH Mo NoBoAay Mep 6e30MacHOCTU, IKCnyaTauMm U TeEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus
ONO0: Mognuce:
ONO0: MNMognuce:
ONO0: Mognuce:
8. KeM BbINOMHEHbI YCTaHOBKa U UHCTPYKTaX Mognuce:

Ums / bamnnus

KomnaHus: Agpec:
TenedoH:
OneKTpoHHasa noyTa: HaTa:

9. AncTpubbrOTOP
Komnanus: Appec:

KoHTakTHOE nnuo:

TenedoH: OneKkTpoHHas noyTa:

** OtmeTbTe nn. 5 n 6 3HaukoM «X» («da» nnn «Het»). BHecute B pasaen «lpvmMedaHus» kakume-
nnbo 3amMevyaHns Ha OCHOBE AaHHbIX nn. 5 1 6.



21. DOKUMENTACJA INSTALACJI

Product: (model)
DK50 B DK50BS M

2. Numer seryjny

3.1. Instrukcja obstugi:

3.2. Adres instalacji:

4. Sprzet podiaczony do sprezarki:

5. Instalacja / Uruchomienie urzadzenia:

6. Spis tresci szkolenia operatorow:

Sprawdzenie kompletnosci produktu ** T

Opis produktu i funkcji** T

Sprawdzanie kompletnosci dokumentow **

Dziatanie produktu: wigczanie/wytgczanie,
sterowanie, procedury sterowania, dane na

wyswietlaczu, alarmy, obstuga w warunkach

N alarmowych**, N
Instalacja/podtgczenie sprzetu ** T Konserwacja produktu: przerwy miedzy |+
przegladami, procedury konserwaciji, okresy
N | Miedzyprzegladowe, dziatalnosci |
operacyjne**
Test funkcjonalny ** T Srodki bezpieczenstwa, ostrzezenia — ich T
N znaczenie i zgodnosé ** N

Uwagi::

7. Operator zostat poinformowany o srodkach bezpieczenstwa, dziataniach i konserwacji:

Imie i nazwisko: Podpis:
Imie i nazwisko: Podpis:
Imie i nazwisko: Podpis:
8. Instalacja i instruktaz przeprowadzone przez | Podpis:
Imie/Nazwisko

Firma: Adres:
Telefon:

Email: Data:
9. Dystrybutor:

Firma: Adres:
Osoba kontaktowa:

Telefon: Email: :

** umiesci¢ znak ,X” w punktach 5i 6 (T — tak /N — nie).

Wszelkie uwagi z punktéw 5 i 6 w rubryce ,Uwagi”




20. ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ)
DK50 B DK50BS

2. Vyrobné ¢Eislo:

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky:

6. Obsah zauéenia obsluhy:

Kontrola uplnosti vyrobku **

Popis vyrobku a popis funkcie**

Kontrola uplnosti dokumentacie **

Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie
prvky, postupy  ovladania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, ¢&innost pri
alarmoch**

InStalacia/pripojenie k zariadeniu **

Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy**

Funkéna skuska **

Bezpecénostné opatrenia, upozornenia — ich
vyznam a dodrziavanie **

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a pouéenie vykonal: Podpis:
Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefon:

E-mail : Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktna osoba :

Telefén: E-mail :

** vbodoch 5a6 oznacit "X" (A -ano/N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat do €asti ,Poznamky*
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